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This instruction manual must be read by any person installing or operating this tool with particular
attention to the following safety rules.

1. SAFETY DEFINITIONS
The definitions below describe the level of severity for each signal word. Please read the manual and pay
attention to these symbols.

c DANGER: Indicates an imminently hazardous situation which, if not avoided, will result in death or
serious injury.

c WARNING: Indicates a potentially hazardous situation which, if not avoided, could result in death or
serious injury.




ENGLISH

CAUTION: Indicates a potentially hazardous situation which, if not avoided, may result in minor or
moderate injury.

CAUTION: Used without the safety alert symbol indicates a potentially hazardous situation which, if
not avoided, may result in property damage.

Improper operation or maintenance of this product could result in serious injury and property damage.
Read and understand all warnings and operating instructions before using this equipment. When using
power tools, basic safety precautions must always be followed to reduce the risk of personal injury.

SAVE ALL WARNINGS AND INSTRUCTIONS FOR FUTURE REFERENCE

WARNING:

- DO NOT use outside the design intent of Placing STANLEY Engineered Fastening Blind Rivets.

«  Use only parts, fasteners, and accessories recommended by the manufacturer.

- DO NOT modify the tool in any way. Any modification to the tool is undertaken by the customer and will
be the customer’s entire responsibility and void any applicable warranties.

«  Prior to use, check for misalignment or binding of moving parts, breakage of parts, and any other
condition that affects the tool’s operation. If damaged, have the tool serviced before using. Remove any
adjusting key or wrench before use.

+  The tool must be maintained in a safe working condition at all times and examined at regular intervals
for damage and function by trained personnel. Any dismantling procedure will be undertaken only by
trained personnel. Do not dismantle this tool without prior reference to the maintenance instructions.

- The operating supply air must not exceed 7 bar (100 PSI).

« Operators and others in work area must wear approved safety glasses with side shields. Always wear
safety glasses and ear protection during operation.

«  Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair, clothing and gloves away from
moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair can be caught in moving parts.

- DO NOT operate a tool that is directed towards any person(s).

- DO NOT operate tool with the nose casing removed.

- Adopt a firm footing or a stable position before operating the tool.

«  Prior to use, inspect airlines for damage, all connections must be secure. Do not drop heavy objects on
Hoses. A sharp impact may cause internal damage and lead to premature hose failure.

- DO NOT lift the placing tool by the hose. Always use the placing tool handle.

+  Vent holes must not become blocked or covered.

- Disconnect the air hose from the tool before performing any maintenance, attempting to adjust, fit or
remove a nose assembly.

- Keep tool handles dry, clean, and free from oil and grease.

« When carrying the tool from place to place keep hands away from the trigger to avoid inadvertent activation.

- Never leave operating tool unattended. Disconnect air hose when tool is not in use.

- Adequate clearance is required for the tool operator’s hands before proceeding.

- DO NOT abuse the tool by dropping or using it as a hammer.

- Keep dirt and foreign matter out of the hydraulic system of the tool as this will cause the tool to
malfunction.

- Care should be taken to ensure that spent mandrels do not create a hazard.

« The mandrel collector must be emptied when approximately half full.

+ DO NOT use the tool without mandrel collector installed.

- DO NOQT let air exhaust opening on the mandrel collector face in the direction of the operator or other
persons.

- Contact with hydraulic fluid should be avoided. To minimise the possibility of rashes, care should be taken
to wash thoroughly if contact occurs.

- Material Safety Data Sheets for all hydraulic oils and lubricants is available on request from your tool
supplier.

STANLEY Engineered Fastening policy is one of continuous product development and improvement
and we reserve the right to change the specification of any product without prior notice.
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2. SPECIFICATIONS

The ProSet® XT3 & XT4 are hydro-pneumatic tools designed to place Stanley Engineered Fastening blind rivets

at high speed

The tools feature a vacuum system for rivet retention and trouble free collection of the spent mandrels

regardless of tool orientation.

When coupled to the relevant nose equipment the ProSet®XT3 & XT4 can be used to place blind rivets in the
range of @4.0mm to @¥6.4mm. Refer to the table on page 8 for a list of all rivets that can be placed.
The safety warnings on pages 5 & 6 must be followed at all times.

2.1. TOOL SPECIFICATIONS

XT3 XT4
Pull-Force: @5.5 bar 17.0 kN 3822 Ibf 23.0 kN 5193 lbf
Air Supply Pressure: Min. to Max. [5.0-7.0 bar 72.5-101.5 Ibf/in? |5.0 - 7.0 bar 72.5-101.5 Ibf/in?
Oil Pressure: Pull @ 5.5 bar 290 bar 4206 Ibf/in? 395 bar 5729 Ibf/in?
Stroke: Minimum Piston Stroke 26.0 mm 1.02in. 18.0 mm 0.711in.
Weight: Incl. nose equipment 2.14 kg 4.711b 2.16 kg 4.76 Ib
Weight: without nose equipment (2.0 kg 441 1b 2.0 kg 4411b
Free Air Volume: @ 5.5 bar 6.3 Itr 384.4in? 6.3 Itr 384.4in?
Cycle Time: Approximate 0.9 seconds 0.9 seconds 1.0 seconds 1.0 seconds
Noise Level:
Uncertainty noise: k = 3db(A) <78.4 dB(A) <78.4 dB(A) <77.9 dB(A) <77.9 dB(A)
Vibration Level: 5 5 ) 5
Uncertainty vibration: k = 0.1 m/s? <2.5m/s <8.2ft/s <2.5m/s <8.2ft/s
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2.2 PLACING SPECIFICATIONS

Rivet Diameter mm [inches]
Rivet Type 4 43 | 48 6 6,4 7 8 9 10 11 12
[5/32] [3/16] [1/4]
Open End [ X ox* °
Closed End [ X @** ®
HR [ [ [}
HS o3
Multi-Grip o* @** )
TL [ [
T-Rivet (Emhart) | ®@* [ ) )
Self-Plugger |®@* [ )
Itra Gri
ult a(sps)(UG) )
cD [ J©)
Avex® () ®(2) ®(2)
Stavex® ® () e ® (1)3)
ﬁ\‘::gﬁi‘;é o o2 o
oy ®
AibulbexT
LSR/Bulbex® |®(2) o2
T-Lok® [ Xl [ Xl
Avdel® SR [ Xl [ Xl o)
Hemlok® ® (1)3)
Interlock® (330 © (1)3)
Maxlok® [ JE) (4 X))
Monobolt® e (12 © (1)3)
Avtainer® O (13)
Avseal® (STD) ® (1)(3) (N3 |@(MA3) (@MB) |@(M3)
(Lg\\llvsgfzs) ®(13) (@MB) ([@MB) |@MB) |@ (1A3)
QRivet e o) o)
T Rivet (Avdel) e (1)) ® (1)(2)
Avdelmate® [ X [ J0)l
Klamp-Tite®
B /';PK CYe) Yo
KIaBTFE’};TT'Ft{e(E e 1)) e 1R
Avdelok® ®(3) (4 JE))

* Use PRG540-46 jaws and FAN276-064 jaw pusher assembly

** Use PRG540-46 jaws.
® |s applicable for both XT3 and XT4 tool
© Is only applicable for XT3 tool
@ Is only applicable for XT4 tool

(1) Non-standard nose piece required
(2) Alternative type nose equipment available
(3) Non-standard nose equipment required.
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For a full list of compatible nose equipment for each rivet type, together with assembly and maintenance
instructions, please refer to the ProSet® nose equipment manual 07900-09414

2.3 THE PACKAGE CONTENTS

« 1ProSet® XT3 or XT4 blind rivet tool.

« 1set Standard Nose Equipment & Nosepieces for 3.2mm [1/8"], 4.0mm [5/32"], 4.8mm [3/16"] and 6.4mm
[1/4"] rivets.

« 1 Printed Instruction Manual - region dependent.

2.4 MAIN COMPONENTS LIST
Refer to figure 1 & 2 and the table below.

Item Part Number Description Qty
1 76003-15000 Standard nose equipment 1
2 76003-02022 Suspension hook 1
3 76003-05200 Mandrel collector 1
4 07001-00405 Oil plug 1
5 07003-00194 Seal 1
6 76003-02008 Trigger 1
7 76003-03700 On/Off valve 1
8 71210-02103 Locknut 1

2.5 STANDARD NOSE EQUIPMENT
Refer to figure 2 and the table below.

Item Part Number Description Qty
1a PRN414 Nose Piece - 3.2mm [1/8"] 1
1b PRN514 Nose Piece - 4.0 mm [5/32"] 1
1c PRN614 Nose Piece - 4.8 mm [3/16"] (Fitted) 1
1d PRN811 Nose Piece - 6.4 mm [1/4"] 1
le 76003-15001 Nose casing 1
1f 07003-00067 Oring 1
19 DPN276-001 Jaw guide 1
1h PRG540-44 Jaws 1 Set
1i DPN276-006 Jaw pusher 1
1j | DPN900-060 Oring 1
1k DPN901-019 Jaw pusher spring 1
11 76003-15002 Pulling head 1
m 76003-15004 Jaw guide lock 1
n DPN901-020 Spring 1
10 76003-15003 Pulling head adapter 1
1p 07003-00277 Oring 1

For additional nose equipment please refer to the ProSet® Nose Equipment Manual 07900-09414 or visit
www.stanleyengineeredfastening.com/resource-center/document-library
For a full list of tool accessories, please refer to the ProSet Accessories Manual 07900-09415.
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3. TOOL SET UP

IMPORTANT - READ THE SAFETY WARNINGS ON PAGE 5 & 6 CAREFULLY BEFORE PUTTING INTO
SERVICE.

IMPORTANT - THE AIR SUPPLY MUST BE TURNED OFF OR DISCONNECTED BEFORE FITTING OR
REMOVING THE NOSE ASSEMBLY.

3.1 NOSE EQUIPMENT (Ref. fig. 2)

Item numbers in bold refer to the components in figures 1 & 2 and the tables on page 9.

The complete tool will be supplied pre-assembled with the Nose Piece for 4.8mm [3/16"] rivets.

Three additional Nose Pieces for 3.2mm [1/8"], 4.0mm [5/32"] and 6.4mm [1/4"] rivets are supplied separately.

Mounting the nose piece

+  Theair supply must be disconnected.

«  Select the correct nose piece for the rivet to be installed.

« Remove the nose casing (1e), including nose piece (1a,b,c, or d), and O ring (1f)
« Remove the nose piece (1a,b,c or d) from the nose casing (1e)

«  Select the relevant size nose piece and assemble in reverse order.

Removing complete nose equipment.

+  Theair supply must be disconnected.

« Remove the nose casing (1e), including the nose piece (1a,b,c or d), and O ring (1f) from the tool.
+  Pull back the jaw guide lock (1m) against the spring (1n) and then remove the jaw guide (1g).

« Remove the jaws (1h) from the jaw guide (1g).

« Remove jaw pusher (1i), O ring (1j), and Jaw pusher spring (1k), from the pulling head (11).

« Remove the pulling head assembly (1q) from the tool piston using spanners

Mounting the complete nose equipment

+  Theair supply must be disconnected

+ Any worn or damaged part should be replaced.

«  Clean and check wear on jaws (1h).

+  Ensure that the jaw pusher (1i) or the jaw pusher spring (k) are not distorted.

+  Lightly coat jaws (Th) with moly lithium grease.

«  DropJaws (1h) into the jaw guide (1g).

+ Insert jaw pusher (1i) and O ring (1j) into the pulling head (1l).

«  Pull back the jaw guide lock (1m) and screw the jaw guide (1g) fully on to the pulling head (1).

+  Release the jaw guide lock (1m) and then partially unscrew the jaw guide (1g) until the jaw guide lock
(1m) tooth clicks into the next slot on the jaw guide (1g).

«  Place nose casing (1e) over the jaw guide (1g) and tighten fully onto the tool.

Nose assemblies should be serviced at weekly intervals. You should hold some stock of all internal
components of the nose assembly and nose tips as they will need regular replacement.

3.2 AIRSUPPLY (Ref.fig. 3)
Components
A.  Stop cock (used during maintenance of filter/regular or lubricated units)
B.  Pressure regulator and filter (daily drain)
C.  Main supply drain point
D. Take off point from main supply

« Alltools are operated with compressed air at a minimum pressure of 5.0 bar.

+  Pressure regulators and automatic oiling/filtering systems to be used on the main air supply within
3 metres of the tool (see fig. 3).

«  Air supply hoses will have a minimum working effective pressure rating of 150% of the maximum
pressure produced in the system or 10 bar, whichever is the highest.

10
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+  Air hoses must be oil resistant, have an abrasion resistant exterior and be armoured where operating
conditions may result in hoses being damaged.

« Allair hoses MUST have a minimum bore diameter of 6.4 millimetres.

«  Check for air leaks. If damaged, hoses and couplings must be replaced by new items.

« Ifthereis no filter on the pressure regulator, bleed the airline to clear it of accumulated dirt or water
before connecting air hose to the tool.

3.3 PRINCIPLE OF OPERATION

CAUTION - CORRECT SUPPLY PRESSURE IS IMPORTANT FOR PROPER FUNCTION OF THE INSTALLATION
TOOL. PERSONAL INJURY OR DAMAGE TO EQUIPMENT MAY OCCUR WITHOUT CORRECT PRESSURES.
THE SUPPLY PRESSURE MUST NOT EXCEED THAT LISTED IN THE PLACING TOOL SPECIFICATION

Item numbers in bold refer to the components in figures 1 & 2 and the tables on page 9.

When the pneumatic hose is connected to the placing tool, the pull and return cycles of the tool are
controlled by depressing and releasing the trigger (6) located in the handle.

«  Airsupply is disconnected.

- Connect the appropriate nose equipment as described on page 8 & 10.

«  Connect the pneumatic hose to the air on/off valve (7).

- Connect the pneumatic hose mains air supply.

+  Switch on the mains supply to the tool by sliding the air on/off valve (7) to the up position.

« Airis now be supplied to the tool and the vacuum system is in operation.

«  Pull and release the trigger (6) a few times to the full stroke of the tool to check operation. Observe action
of tool. Check for fluid and/or air leaks.

4. OPERATION PROCEDURE

4.1 TOOL OPERATION (Ref.fig. 1,4, 5, 6)
Installing a blind rivet

+  Ensure that the mandrel collector (3) is fitted.

+ Insert rivet mandrel into the nose piece (1a,b,c or d). The vacuum system will retain the rivet in the nose
piece.

+  Position the tool.

- Ensure nose equipment is at right angle (90°) to the work piece.

«  Pulland hold trigger (6) until the rivet is fully set in the application.

« When therivet has been set completely, release the trigger (6). The tool will return to its initial position
automatically. The mandrel is automatically dropped into the mandrel collector (3) by the vacuum system.

« Mandrel collector must be emptied before it is half full.

CAUTION -DO NOT FORCE THE INSERTION OF A RIVET MANDREL OR RIVET BODY. THIS WILL CAUSE
DAMAGE TO THE TOOL AND/OR APPLICATION.

4.2 EMPTYING THE MANDREL COLLECTOR (Ref. fig. 1)

CAUTION - DO NOT USE THE TOOL WHEN THE MANDREL COLLECTOR IS REMOVED

- Thetool s fitted with a quick connect/release mandrel collector (3).

+ A 60° rotation removes or replaces the mandrel collector.

+ Removing the mandrel collector (3) from the tool automatically turns OFF the vacuum rivet retention and
mandrel extraction system.

«  Refitting the mandrel collector turns the vacuum system ON.

11
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5. SERVICING THETOOL

5.1 MAINTENANCE FREQUENCY
Regular servicing must be carried out by trained personnel and a comprehensive inspection performed
annually or every 500,000 cycles, whichever is sooner.

c DISCONNECT AIR SUPPLY

CAUTION - Never use solvents or other harsh chemicals for cleaning the non-metallic parts of the tool.
These chemicals may weaken the materials used in these parts.

5.2 NOSE EQUIPMENT

Nose assemblies need to be serviced at weekly intervals or every 5,000 cycles. Hold some stock of all internal
components of the nose assembly and nose pieces, they need regular replacement.

- Disconnect the air supply

« Remove the complete nose assembly using the procedure described in section 3.1.

« Inspect all components. Any worn or damaged parts must be replaced by a new part.

«  Particularly check wear on the Jaws (1h).

«  Clean all parts and apply moly lithium Grease (07992-00020) to jaws (1h) and taper bore of jaw guide (1g).
«  Assemble according to fitting instructions in section 3.1.

5.3 DAILY SERVICING

- Before use, check the tool, hose and couplings for air leaks and oil leaks. If damaged, remove the tool from
service and replace affected items with new parts.

- Ifthereis no filter on the pressure regulator, bleed the airline to clear it of accumulated dirt or water
before connecting the air hose to the tool. If there is a filter, drain it.

«  Check that the nose equipment (1) is correct for the rivet to be placed and that it is fitted properly.

«  Check that the stroke of the tool meets the minimum specification (ref. 2.1).

. The mandrel collector (3) must fitted to the tool.

«  Check that the air chamber is fully tightened onto the tool body.

5.4 WEEKLY SERVICING

«  Check the tool, hose and couplings for air leaks and oil leaks. If damaged, remove the tool from service
and replace affected items with new parts.

For full servicing, troubleshooting and maintenance instructions please refer to the Service Manual Nr. 07900-

09410 for the XT3 and 07900-09411 for the XT4.

For Safety Data relating to the grease and oil used in this tool please refer to the Service Manual Nr. 07900-
09410 for the XT3 and 07900-09411 for the XT4.

12
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6. EC-DECLARATION OF CONFORMITY
Original

We, Avdel UK Limited; Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire, SG6 1JY
UNITED KINGDOM, declare under our sole responsibility that the product:

Description ProSet® XT3 and ProSet® XT4 Hydro-Pneumatic tools for Blind Rivets
Brand/Model POP-Avdel® / 76003 and POP-Avdel® / 76004
Serial No.

to which this declaration relates is in conformity with the following standard:

ISO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

EN ISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011

EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009/A1:2015

Technical documentation is compiled in accordance with Annex 1, section 1.7.4.1, in accordance with the
following Directive:

2006/42/EC The Machinery Directive
UK Statutory Instruments 2008 No 1597 - The Supply of Machinery (Safety) Regulations refers.

A. K. Seewraj

Technology Manager - EU Blind Fastening

Avdel UK Limited; Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City,
Hertfordshire, SG6 1JY UNITED KINGDOM

/->
Signature
Place of issue Letchworth Garden City
Date of issue 01.03.2017

c € This machinery is in conformity with Machinery Directive 2006/42/EC.

13
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7. PROTECT YOUR INVESTMENT!

7.1 POP°AVDEL®BLIND RIVET TOOL WARRANTY

STANLEY Engineered Fastening warrants that all power tools have been carefully manufactured and that they
will be free from defect in material and workmanship under normal use and service for a period of one (1)
year.

This warranty applies to the first time purchaser of the tool for original use only.

Exclusions:
Normal wear and tear.
Periodic maintenance, repair and replacement parts due to normal wear and tear are excluded from coverage.

Abuse & Misuse.
Defect or damage that results from improper operation, storage, misuse or abuse, accident or neglect, such as
physical damage are excluded from coverage.

Unauthorized Service or Modification.

Defects or damages resulting from service, testing adjustment, installation, maintenance, alteration or
modification in any way by anyone other than STANLEY Engineered Fastening, or its authorized service
centres, are excluded from coverage.

All other warranties, whether expressed or implied, including any warranties of merchantability or fitness for
purpose are hereby excluded.

Should this tool fail to meet the warranty, promptly return the tool to our factory authorized service centre
location nearest you. For a list of POP®Avdel® Authorized Service Centres in the US or Canada, contact us at
our toll free number (877)364 2781.

Outside the US and Canada, visit our website www.StanleyEngineeredFastening.com to find your nearest
STANLEY Engineered Fastening location.

STANLEY Engineered Fastening will then replace, free of charge, any part or parts found by us to be defective
due to faulty material or workmanship, and return the tool prepaid. This represents our sole obligation under
this warranty.

In no event shall STANLEY Engineered Fastening be liable for any consequential or special damages arising
out of the purchase or use of this tool.

7.2 REGISTER YOURBLIND RIVET TOOL ONLINE.

To register your warranty online, visit us at
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card.
Thank you for choosing a STANLEY Engineered Fastening’s POP®Avdel® Brand tool.

14
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Leeg maerke til folgende sikkerhedssymboler. Laes manualen grundigt igennem, og veer opmaerksom
pa nedenstaende symboler.

1. SIKKERHEDSDEFINITIONER

Leeg meerke til folgende sikkerhedsinstruktioner. Lzes brugsvejledningen grundigt igennem, og veer
opmaerksom pa disse symboler.

c FARE: Angiver alvorlig skade eller i vaerste fald deden, hvis de respektive sikkerhedsinstruktioner ikke
overholdes.

c ADVARSEL: Alvorlig skade pa person eller materiel vil ske, hvis de respektive sikkerhedsinstruktioner
ikke overholdes.
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c FORSIGTIG: Mindre skade og mindre materiel skade vil ske, hvis de respektive sikkerhedsinstruktioner

ikke overholdes.
FORSIGTIG: En potentiel farlig situation kan opst3a, hvis de angivne sikkerhedssymboler ikke
respekteres eller overholdes.

Forkert anvendelse eller vedligeholdelse af veerktajet, kan medfare alvorlige kveestelser eller materielle
skader. Laes og forsta derfor alle advarsler og symboler i brugsanvisningerne for veerktajet anvendes. Ved
brug af luftveerktgj skal alle grundlseeggende sikkerhedsregler altid overholdes for at reducere risikoen for
kvaestelser.

GEM ALLE ADVARSLER OG ANVISNINGER TIL SENERE BRUG

ADVARSEL:

STANLEY Engineered Fastening blindnitteveerktajer ma IKKE anvendes til andre formal end de tilsigtede
formal.

Brug kun reservedele, blindnitter og tilbehgr anbefalet af STANLEY Engineered Fastening.

Modificér IKKE veerktgjet pa nogen made. Enhver aendring af veerktojet foretaget af kunden, vil veere
kundens fulde ansvar og vil gore alle geeldende garantier ugyldige.

Kontrollér, om der forekommer fejltilpasninger, eller om bevaegelige dele er bevaegelige, beskadigelse
eller andre forhold, der kan pévirke veerktojets funktion inden brug. Fa veerktgjet serviceret for brug, hvis
det er beskadiget. Fjern alle justerings- og skruenggler inden brug.

Veerktojet skal altid holdes i en god stand, og skal underseges jeevnligt for skader af en autoriseret
reparator. Enhver form for demontering ma kun foretages af uddannet personale. Dette vaerktej ma ikke
demonteres uden at konsultere vedligeholdelsesanvisningerne.

Arbejdstrykket ma ikke overstige 7 bar (100 PSI).

Operatgrer og andre i arbejdsomradet skal altid baere godkendte sikkerhedsbriller med sideskaerme, samt
herevaern nar veerktgjet er i brug. Baer altid sikkerhedsbriller og herevaern under arbejdet.

Beer hensigtsmaessig pakleedning. Undga lest tej og smykker. Hold har, tej og handsker veek fra
beveaegelige dele. Lostsiddende tgj, smykker eller langt har kan blive fanget i bevaegelige dele.

Ret aldrig veerktejet mod andre personer, nar det anvendes.

Veerktojet mé IKKE betjenes, hvis forstykket er afmonteret.

Indtag en god arbejdsstilling og serg for at sta stabilt, inden veerktojet tages i brug.

Tjek altid veerktojet for defekte dele og utzette luftslanger, inden det tages i brug. Undga at seette tunge
genstande pa luftslangerne. Et hardt slag kan medfere indvendig skade pa vaerktgjet, og fore til fejl

i lufttilferslen.

Left aldrig veerktojet med slangen. Brug altid veerktgjets handtag, nar veerktojet skal flyttes.
Udluftningshullerne ma ikke blokeres eller daekkes.

Afbryd lufttilferslen pa veerktojet inden nogen form for vedligeholdelse, hvor der justeres, serviceres eller
afmonteres dele ved nasesamling.

Hold altid veerktejshandtaget rent for olie og snavs.

Undga at trykke pa aftraekkeren, hvis veerktojet flyttes mellem arbejdspladser.

Efterlad aldrig veerktojet uden opsyn. Afbryd altid luften nar veerktgjet ikke er i brug.

Inden anvendelsen skal der tages hgjde for, om der tilstraekkelig plads til at handtere veerktgjet med
haenderne.

Misbrug IKKE veerktgjet, ved at tabe eller smide med det. Anvend ALDRIG vaerktgjet som hammer.
Undga snavs og fremmedlegemer i veerktgjets hydrauliksystem, da dette vil medfere funktionsfejl pa
veerktojet.

Pas pd, at brugte stifter ikke udger en fare.

Stiftopsamleren skal temmes, nar den er ca. halvt fuld.

Brug IKKE vaerktgjet, uden at stiftopsamleren er installeret.

Lad IKKE udblaesningsluft pa stiftopsamleren vende mod operatgren eller andre personer.

Kontakt med hydraulisk vaeske bgr undgas. Med henblik pa at minimere risikoen for udsleet bgr man
sorge for at skylle omradet grundigt, hvis der opstar kontakt.

Materialesikkerhedsdataark for alle hydrauliske olier og smaremidler er tilgeengelige efter anmodning fra
leverandgren af dit veerktgj.
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STANLEY Engineered Fastening har en politik om Igbende produktudvikling og forbedring, og
forbeholder retten til at eendre specifikationen af ethvert produkt uden forudgaende varsel.

2. SPECIFIKATIONER

ProSet XT3 & XT4 er hydropneumatiske veerktgjer, der er udviklet til at montere Stanley Engineered Fastening
blindnitter ved hgj hastighed.

Veerktojerne har et vakuumsystem til fastholdelse af nitter samt problemfri opsamling af de brugte stifter,
uanset veerktgjets position.

Nar dette seettes pa det relevante vaerktgj, kan ProSet XT3 & XT4 bruges til at montere blindnitter fra @4,0 mm
til @6,4 mm. Se tabellen pa side 8 for en liste over alle nitter, der kan monteres.

Sikkerhedsadvarslerne pa side 5 og 6 skal altid falges.

2.1. VARKT@JSSPECIFIKATIONER

XT3 XT4
Treekstyrke: @5,5 bar 17,0 kN 3822 Ibf 23,0 kN 5193 Ibf
Lufttryk: Min/maks. 5,0-7,0 bar 72,5-101,5 Ibf/in?|5,0 - 7,0 bar 72,5 -101,5 Ibf/in?
Olietryk: Tryk @ 5,5 bar 290 bar 4206 Ibf/in? 395 bar 5729 Ibf/in?
Slagleengde 26,0 mm 1,02in. 18,0 mm 0,71in.
Vaegt: Inkl. nzeseudstyr 2,14 kg 471 1b 2,16 kg 4,76 b
Vaegt: uden naeseudstyr 2,0kg 4,41 b 2,0 kg 441 1b
Luftforbrug: @ 5,5 bar 6,31. 384,4in? 6,31. 384,4in?
Cyklustid: Ca. 0,9 sekunder 0,9 sekunder 1,0 sekunder 1,0 sekunder
Arbejdsstgj:
Afvigelse: k = 3 db(A) <78,4 dB(A) <78,4dB(A) <77,9 dB(A) <77,9 dB(A)
Vibrationsniveau: ) ) ) )
Afvigelse: k= 0,1 my/s? <2,5m/s <8,2 ft/s <2,5m/s <8,2 ft/s
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2.2 NITTEOVERSIGT, KAPACITET

Nittediameter mm [tommer]
Nittetype 4 43 4.8 6 6,4 7 8 9 10 11 12
[5/32] [3/16] [1/4]
Abennitte | @* o °
Lukket nitte |@®@* [ ®
HR o* [} [ ]
HS [ X6
Multigrip [ @** )
TL o* )
T-Rivet (Emhart) | ®@* [ ] )
Self-Plugger |®@* [ )
Ultra Grip (UG
(NPS)( ) (3JE))
cD [ Y€
Avex® [ X0l [ J0)] [ J0)]
Stavex® [ X0l [ J0)] ® (1)(3)
ﬁzl'ngsg 'Y o |en
1 ®
P
LSR/Bulbex® |® () o2
T-Lok® o2 e
Avdel® SR LYo o2 L Jo)
Hemlok® ® (1)3)
Interlock® (330 O (13)
Maxlok® [ JE) (4 JE)]
Monobolt® e (MR O (1)3)
Avtainer® (4 XQIE)
Avseal® (STD) ® (1)3) (N3 |@MA3) (@MB) |@(1(3)
(LQ\\/\//SE?!;) e (@B @B |@Mme |0 me
QRivet [ JP)] [ Y0)) e
T Rivet (Avdel) e (1)) e (2
Avdelmate® [ J¥)) ®(2)
Klamp-Tite®
B:PK o CYe)
KlaBrr’f};TT';e@ Y00 e ()2
Avdelok® ®3) 00

* Brug PRG540-46 kaeber og FAN276-064 trykstykke m. ror

** Brug PRG540-46 kaeber.

©® Gzelder bade for XT3- og XT4-veerktojet

© Gaelder kun for XT3-veerktgjet
@ Gaelder kun for XT4-veerktgjet

(1) Ikke-standard naesemetrik pakraevet
(2) Alternative typer naeseudstyr tilgeengeligt
(3) Ikke-standard naeseudstyr pakraevet.
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For at fa en komplet liste over kompatibelt naeseudstyr til hver type nitte, samt monterings- og
vedligeholdelsesanvisninger, bedes du se vejledningen til ProSet® naeseudstyr 07900-09414

2.3 PAKKEINDHOLD
« 1ProSet® XT3 eller XT4 veerktgj til blindnitter.

+ 1seetstandard naeseudstyr og naeesemgtrikker til 3,2 mm [1/8"], 4,0 mm [5/32"], 4,8 mm [3/16"] og 6,4 mm

[1/4"] nitter.
« 1trykt betjeningsvejledning - afhaengig af region.

2.4 LISTE OVER KOMPONENTER (REF.FIG. 1,2)
Se figur 1 og 2 samt tabellen herunder.

Element | Reservedelsnummer Beskrivelse Antal
1 76003-15000 Standard forstykke 1
2 76003-02022 Ophaengsbgjle 1
3 76003-05200 Stiftopsamler 1
4 07001-00405 Olieprop 1
5 07003-00194 Pakning 1
6 76003-02008 Aftraekker 1
7 76003-03700 Til/fra-ventil 1
8 71210-02103 Lasemetrik 1
2.5 STANDARD NASEUDSTYR
Se figur 2 samt tabellen herunder.
Element | Reservedelsnummer Beskrivelse Antal
1a PRN414 Naesematrik - 3,2 mm [1/8"] 1
1b PRN514 Naesematrik - 4,0 mm [5/32"] 1
1c PRN614 Naesemaetrik - 4,8 mm [3/16"] 1
1d PRN811 Naesematrik - 6,4 mm [1/4"] 1
le 76003-15001 Forstykke 1
1f 07003-00067 O-ring 1
19 DPN276-001 Kaebehus 1
1h PRG540-44 Kaeber 1 seet
1i DPN276-006 Trykstykke 1
1j DPN900-060 O-ring 1
1k DPN901-019 Kaebefjeder 1
1l 76003-15002 Treekhoved 1
m 76003-15004 Kaebehuslas 1
n DPN901-020 Fjeder 1
10 76003-15003 Traekstykke 1
1p 07003-00277 O-ring 1

For yderligere naeseudstyr henvises der til vejledningen til ProSet® naeseudstyr 07900-09414, eller du kan ga

ind pa www.stanleyengineeredfastening.com/resource-center/document-library

For at fa en komplet liste over veerktgjstilbehar bedes du se vejledningen til ProSet-tilbehar 07900-09415.
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3. VARKT@JSINSTRUKTIONER

VIGTIGT - LAS SIKKERHEDSADVARSLERNE PA SIDE 5 0G 6 OMHYGGELIGT INDEN
IBRUGTAGNING.

VIGTIGT - LUFTTILF@RSLEN SKAL ALTID FRAKOBLES F@R MONTERING ELLER AFMONTERING AF
NASEN.

3.1 NASEUDSTYR (Ref. fig. 2)

Varenumre med fed skrift refererer til komponenterne pa figur 1 og 2 og tabellerne pa side 9.

Det komplette veerktgj leveres monteret pa forhand med naesemetrik til 4,8 mm [3/16"] nitter.

Tre yderligere naesemgtrikker til 3,2 mm [1/8"], 4,0 mm [5/32"] og 6,4 mm [1/4"] nitter leveres separat.

Montering af naeesemegtrik

- Lufttilfarslen skal frakobles.

+  Veelg den korrekte naesemotrik til den nitte, der skal monteres.

«  Fjern forstykket (1e), inklusiv naesemetrik (1a,b,c eller d), og O-ring (1f).

«  Fjern neesemgtrikken (1a,b,c eller d) fra forstykket (1e).

+  Veelg den relevante storrelse naesemgtrik og montér det i modsat reekkefolge.

Afmontering af naeseudstyret.

- Lufttilferslen skal frakobles.

«  Fjern forstykket (1e), inklusive naesemgtrikken (1a,b,c eller d), og O-ringen (1f), fra veerktgjet.
+  Treek keebehuslasen (1m) tilbage mod fiederen (1n), og fjern derefter kaebehuset (1g).

+  Fjern kaeberne (1h) fra kaebehuset (1g).

«  Fjern trykstykket (1i), O-ringen (1j) og keebefjederen (1k) fra treekstykket (1l).

«  Afmontér treekstykkesamlingen (1q) fra hydraulikstemplet med skruenagler.

Montering af hele naeseudstyret

- Lufttilferslen skal frakobles

- Slidte eller beskadigede dele skal udskiftes.

+  Renger og kontrollér slid pa kaeber (1h).

«  Serg for, at trykstykket (1i) eller kaebefjederen (k) ikke er fejlmonterede.

«  Smer kaeberne (1h) let med moly lithium-smgrelse.

«  Seet kaeberne (1h) ind i keebehuset (1g).

+  Indseet trykstykket (1i) og O-ringen (1j) i traekstykket (11).

«  Treek kaebehuslasen (1m) tilbage, og skru kaebehuset (1g) helt fast pa traekstykket (11).

«  Friger keebehuslasen (1m) og lgsn derefter kaebehuset (1g) delvist, indtil keebehuslasens (1m) taender
klikker ind i den naeste abning pa keebehuset (1g).

+  Anbring forstykket (1e) over keebehuset (1g), og speend det helt pa veerktgjet.

Der skal udfgres service pa naesesamlinger med ugentlige intervaller. Du ber have alle indvendige
komponenter af naesesamlingen og naesemotrikker pa lager, da de skal udskiftes regelmaessigt.

3.2 LUFTFORSYNING (Ref. fig. 3)
Komponenter
A. Stophane (bruges under vedligeholdelse af filter/regelmaessige eller smurte enheder)
B.  Trykregulator og filter (dagligt draen)
C.  Draenpunkt for hovedforsyning
D. Startpunkt fra hovedforsyning

+  Alle veerktgjer drives med komprimeret luft ved et minimum tryk pa 5,0 bar og maks. 7,0 bar.
«  Huvis trykregulatorer og vandudskiller kraeves, skal det monteres inden for 3 meter af veerktgjet (se fig. 3).
+  Luftslangerne vil have et minimum effektivt arbejdstryk pa 150% af det maksimale tryk produceret

i systemet eller 10 bar, alt efter hvilket der er det hgjeste.

10
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«  Luftslanger skal veere olieresistente, veere slidstaerke udvendigt og vaere forsteerket, hvor megen brug kan
resultere i, at slanger bliver beskadiget.

« Alle luftslanger SKAL have en boringsdiameter pa minimum 6,4 millimeter.

«  Efterse for luftleekager. Hvis beskadiget skal slanger og koblinger udskiftes med nye.

«  Hvis der ikke findes et filter pa trykregulatoren, udluft luftledningen for at rydde det for ophobet snavs
eller vand for tilslutning af luftslangen til veerktgjet.

3.3 DRIFT

FORSIGTIG - ET KORREKT FORSYNINGSTRYK ER VIGTIGT FOR INSTALLATIONSVARKT@JETS KORREKTE
FUNKTION. PERSONSKADE ELLER BESKADIGELSE AF UDSTYRET KAN SKE UDEN KORREKTE TRYK.
FORSYNINGSTRYKKET MA IKKE OVERSTIGE DET, DER ER ANGIVET | VAERKT@JSSPECIFIKATIONEN

Varenumre med fed skrift refererer til komponenterne pa figur 1 og 2 og tabellerne pa side 9.

Nar luftslangen er forbundet til veerktgjet, styres veerktojets traek- og returcyklusser ved at aktivere og slippe
aftraekkeren (6) placeret i handtaget.

+  Lufttilferslen skal frakobles.

«  Tilslut det passende naeseudstyr, som beskrevet pa side 8 og 10.

+  Slut luftslangen til luftindgangen ved til/fra ventilen (7).

«  Tilslut luftslangen til luftforsyningen.

+  Teend for luftforsyningen til veerktgjet ved at skubbe luft til/fra-ventilen (7) til op-positionen.

+  Veerktgjet forsynes nu med luft, og vakuumsystemet er i drift.

«  Tryk og slip aftraekkeren (6), for at kontrollere veerktojets slagleengde. Observér veerktojets bevaegelse.
Kontroller for veeske-og/eller luftleekager.

4. NITTEMONTERING

4.1 BETJENING AF VAERKT@J (Ref.fig. 1,4, 5,6)
Montering af blindnitte

- Serg for, at stiftopsamleren (3) er monteret.

+ Indseet nitten i naesemotrikken (1a,b,c eller d). Vakuumsystemet fastholder nitten i naesemetrikken.

+  Anbring veerktgjet.

- Serg for at forstykket holdes i den rette vinkel (90°) i forhold til arbejdsemnet.

- Tryk og hold aftraekkeren (6), indtil nitten er indsat helt i emnet.

+  Nar nitten er helt indsat, skal aftreekkeren (6) slippes. Veerktojet vender automatisk tilbage til
udgangspositionen. Stiften suges automatisk ind i stiftopsamleren (3) af vakuumsystemet.

- Stiftopsamleren skal temmes, inden den er halvt fuld.

FORSIGTIG -TVING IKKE ISATTELSE AF EN NITTESTIFT | VARKT@JET. DETTE VIL BESKADIGE VARKT@JET
OG/ELLER ANVENDELSEN.

4.2 TOMNING AF STIFTOPSAMLEREN (Ref. fig. 1)

FORSIGTIG - BRUG IKKE VARKT@JET, NAR STIFTOPSAMLEREN ER FJERNET

«  Veerktojet er udstyret med en stiftopsamler til hurtig af- og pdmontering (3).

«  Enrotation pa 60° flerner eller udskifter stiftopsamleren.

«  Huvis stiftopsamleren (3) fiernes fra vaerktgjet, slas vakuumsystemet til fastholdelse af nitte og
stiftopsamling automatisk FRA.

«  Huvis stiftopsamleren genmonteres, slas vakuumsystemet TIL.

11
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5. VEDLIGEHOLDELSE AF VARKT@JET

5.1 SERVICEINTERVALLER
Regelmaessig service skal udfgres af uddannet personale, og en omfattende inspektion skal foretages arligt
eller efter hver 500.000 monteringer, alt efter hvad der kommer forst.

c FRAKOBL LUFTFORSYNING

FORSIGTIG - Brug aldrig oplesningsmidler eller andre kraftige kemikalier til at rengere veerktajets ikke-
metalliske dele. Disse kemikalier kan svaekke de materialer, der anvendes i veerktgjet.

5.2 NASEUDSTYR

Der skal udfgres service pa naesesamlinger med ugentlige intervaller eller efter hver 5.000 monteringer.

Hav alle indvendige komponenter af nazesesamlingen og naesemeotrikker pa lager, da de skal udskiftes

regelmaessigt.

«  Frakobl luftforsyningen

«  Fjern hele naesesamlingen ved hjeelp af proceduren, der er beskrevet i afsnit 3.1.

- Efterse alle komponenter. Alle slidte eller beskadigede dele skal erstattes af nye.

«  Kontrollér isar slid pa keeberne (1h).

+  Renger alle dele og pafer moly lithium Grease (07992-00020) pa kaeber (Th) og kaebehusets tilspidsede
udboring (19g).

+  Montéri overensstemmelse med pamonteringsanvisninger i afsnit 3.1.

5.3 DAGLIG SERVICE

+ Inden brug skal du kontrollere veerktgjet, slangen og koblingerne for luftleekager og olieleekager. Hvis
beskadiget, skal veerktojet tages ud af brug, og bergrte genstande skal udskiftes med nye dele.

«  Hvis der ikke findes et filter pa trykregulatoren, udluft luftledningen for at rydde det for ophobet snavs
eller vand for tilslutning af luftslangen til veerktgjet. Draen det, hvis der er et filter.

- Kontrollér, at naeseudstyret (1) er passende til nitten, der skal monteres, og at det er pamonteret korrekt.

«  Kontrollér at veerktojets slagleengde opfylder specifikationen (ref. 2.1).

«  Stiftopsamleren (3) skal monteres pa veerktojet.

«  Kontrollér, at luftcylinderen sidder helt fast pa veerktojskroppen.

5.4 UGENTLIG SERVICE

«  Kontrollér veerktgjet, slangen og koblingerne for luftleekager og olielaekager. Hvis beskadiget, skal
veerktojet tages ud af brug, og bergrte genstande skal udskiftes med nye dele.

For komplette service-, fejlfindings- og vedligeholdelsesanvisninger henvises der til Servicevejledning nr.

07900-09410 for XT3 og 07900-09411 for XT4.

For sikkerhedsdata relateret til den smgrelse og olie, der anvendes i dette vaerktgj, henvises der til
Servicevejledning nr. 07900-09410 for XT3 og 07900-09411 for XT4.

12
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6. EU-OVERENSSTEMMELSESERKLARING
Original

Vi, Avdel UK Limited; Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire, SG6 1JY
UNITED KINGDOM, erklzerer pa eget ansvar at produktet:

Beskrivelse ProSet® XT3 og ProSet® XT4 hydropneumatiske veerktgjer til blindnitter
Maerke/model POP-Avdel® / 76003 og POP-Avdel® / 76004
Serienr.

som denne erklaering vedrerer, er i overensstemmelse med folgende standarder:

ISO 12100:2010 EN ISO 28927-5:2009/A1:2015
EN ISO 11202:2010 EN ISO 3744:2010

EN ISO 4413:2010 ENISO 11148-1:2011

EN ISO 4414:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 20643:2008+A1:2012

Teknisk dokumentation er udarbejdet i overensstemmelse med bilag 1, afsnit 1.7.4.1, i henhold til falgende
direktiv:

2006/42/EC Maskindirektivet
UK bekendtgerelser 2008 nr.1597 - levering af maskiner (sikkerhed) regulativer henviser.

A. K. Seewraj
Teknologimanager - EU Blind Fastening

Avdel UK Limited; Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City,
Hertfordshire, SG6 1JY UK

i

Underskrift

Sted for udstedelse Letchworth Garden City

Dato for udstedelse 01.03.2017

c € Denne maskine er i overensstemmelse med Maskindirektivet 2006/42/EF.
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7. BESKYT DIN INVESTERING!

7.1 GARANTI FOR POP®AVDEL® V/ARKT@J TIL BLINDNITTER

STANLEY Engineered Fastening garanterer, at alle luftveerktgjer er blevet omhyggeligt fremstillet, og at de vil
veere fri for materiale- og udfgrelsesfejl under normal brug og service i en periode pa et (1) ar.

Denne garanti geelder kun for farstegangskeberen af vaerktgjet til oprindelig brug.

Undtagelser:

Normal slitage.
Periodisk vedligeholdelse, reparation, reservedele som fglge af normal slitage er undtaget fra deekning.

Forkert brug & misbrug.
Fejl eller skader, som skyldes forkert betjening, opbevaring, forkert brug eller misbrug, ulykke eller
forsammelse som f.eks. fysisk skade er udelukket fra deekning.

Uautoriseret service eller eendring.

Mangler eller skader som felge af service, testjustering, installation, vedligeholdelse, ombygning eller eendring
pa nogen made af andre end Engineered Fastening eller dets autoriserede servicecentre, er udelukket fra
daekning.

Alle andre garantier, enten udtrykt eller underforstaet, herunder eventuelle garantier for salgbarhed eller
egnethed til formalet udelukkes hermed.

Skulle dette veerktgj ikke leve op til garantien, skal du straks returnere vaerktgjet til det af vores
fabriksautoriserede servicecentre, der ligger naermest ved dig.

Besag vores websted www.StanleyEnigineeredFastening.com for at finde den naermeste STANLEY
Engineered Fastening filial.

STANLEY Engineered Fastening vil derefter gratis erstatte enhver del eller dele, som vi finder er defekte pa
grund af materiale- eller fabrikationsfejl og returnere vaerktgjet forudbetalt. Dette repraesenterer vores eneste
forpligtelse under denne garanti.

STANLEY Engineered Fastening vil under ingen omsteendigheder vaere ansvarlig for eventuelle folgeskader
eller seerlige skader, der falger af kab eller brug af dette veerktgj.

7.2 REGISTRER DIT VARKT@J TIL BLINDNITTER ONLINE.

Besag os for at registrere din garanti online pa
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card.

Tak fordi du har valgt et veerktej af maerket STANLEY Engineered Fastening’s POP®Avdel®.
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Alle Rechte vorbehalten.

Die bereitgestellten Informationen dirfen in keiner Weise durch irgendwelche Mittel (elektronisch oder mechanisch) vervielfaltigt und/oder
veroffentlicht werden, wenn keine vorherige ausdriickliche und schriftliche Genehmigung von STANLEY Engineered Fastening vorliegt. Die
bereitgestellten Informationen basieren auf den Daten, die zum Zeitpunkt der Einfiihrung dieses Produkts bekannt sind. STANLEY Engineered
Fastening verfolgt eine Politik der standigen Produktverbesserung und somit kénnen die Produkte Anderungen unterliegen. Die bereitgestellten
Informationen gelten fiir das Produkt wie von STANLEY Engineered Fastening geliefert. Daher haftet STANLEY Engineered Fastening nicht fir
Schéden, die aus Abweichungen von den urspriinglichen Spezifikationen des Produkts entstehen.

Die verfiigbaren Informationen wurden mit gréBter Sorgfalt zusammengestellt. Allerdings tibernimmt STANLEY Engineered Fastening keine
Haftung fir eventuelle Fehler in den Informationen noch fiir die Folgen davon. STANLEY Engineered Fastening haftet nicht fir Schaden, die aus
Tatigkeiten entstehen, die von Dritten ausgefiihrt werden. Die Arbeitsnamen, Handelsnamen, eingetragenen Marken usw., die von STANLEY
Engineered Fastening verwendet werden, sollten geméaR den Rechtsvorschriften in Bezug auf den Schutz von Marken nicht als frei angesehen
werden.
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Diese Betriebsanleitung ist von jeder Person zu lesen, die mit der Installation oder Inbetriebnahme
dieses Werkzeugs befasst ist, wobei besonders die folgenden Sicherheitsregeln zu beachten sind.

1. SICHERHEITSDEFINITIONEN

Im Folgenden wird die Relevanz der einzelnen Warnhinweise erklart. Bitte lesen Sie die Betriebsanleitung und
achten Sie auf diese Symbole.

c GEFAHR: Weist auf eine unmittelbar drohende geféhrliche Situation hin, die, sofern nicht vermieden,
zu todlichen oder schweren Verletzungen fiihrt.

c WARNUNG: Weist auf eine moglicherweise geféhrliche Situation hin, die, sofern nicht vermieden, zu
todlichen oder schweren Verletzungen fithren kann.
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A VORSICHT: Weist auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin, die, sofern nicht vermieden, zu
leichten oder mittelschweren Verletzungen fiihren kann.
VORSICHT: Wird der Begriff ohne Warnsymbol gebraucht, weist er auf eine potenziell gefahrliche
Situation hin, die bei Nichtbeachtung zu Sachschaden fiihren kann.

UnsachgemdbBer Betrieb oder falsche Wartung dieses Produkts kénnen zu schweren Verletzungen und
Sachschdden fiihren. Machen Sie sich mit den Warnungen und Bedienanweisungen vertraut, bevor Sie
dieses Gerdt verwenden. Beim Gebrauch von hydropneumatischen Werkzeugen sind zum Schutz gegen
Verletzungsgefahren immer die grundlegenden Sicherheitsvorschriften zu beachten.

BEWAHREN SIE ALLE WARNHINWEISE UND ANWEISUNGEN ZUM SPATEREN NACHSCHLAGEN AUF

WARNUNG:

« NICHT auf andere Weise verwenden als im Verwendungszweck unter "Setzen von STANLEY Engineered
Fastening Blindnieten" angegeben.

« Verwenden Sie nur Teile, Verbindungselemente und Zubehérteile, die vom Hersteller empfohlen werden.

« Nehmen Sie keinerlei Verdnderungen an dem Werkzeug vor. Jede Anderung am Werkzeug durch den
Kunden unterliegt einzig der vollen Verantwortung des Kunden und macht geltende Gewahrleistungen
unglltig.

- Prifen Sie vor der Verwendung, ob bewegliche Teile verzogen oder ausgeschlagen, ob Teile gebrochen
oder in einem Zustand sind, der den Betrieb des Werkzeugs beeintrachtigt. Bei Beschadigungen lassen Sie
das Werkzeug warten, bevor Sie es verwenden. Entfernen Sie vor dem Gebrauch alle Einstellwerkzeuge
oder Schraubenschlussel.

- Das Werkzeug muss jederzeit in einem sicheren Betriebszustand gehalten und in regelmaBigen
Abstanden von geschultem Personal auf Beschadigungen und Funktion Giberpriift werden. Nur
geschultes Personal darf das Gerat demontieren. Vor der Demontage dieses Werkzeugs ist die
Wartungsanleitung zu lesen.

- Der Druck der Versorgungsluft darf 7 bar (100 PSI) nicht Gberschreiten.

- Bediener und andere Personen im Arbeitsbereich missen zugelassene Schutzbrillen mit Seitenschutz
gemal tragen. Wahrend der Bedienung ist immer eine Schutzbrille und Gehorschutz zu tragen.

- Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung und keinen Schmuck. Halten Sie lhre
Haare, Kleidung und Handschuhe von beweglichen Teilen fern. Lose sitzende Kleidung, Schmuck oder
lange Haare kénnen sich in den beweglichen Teilen verfangen.

- Bedienen Sie das Werkzeug NICHT, wenn es auf Personen gerichtet ist.

«  Werkzeug NICHT bedienen, wenn die Mundstickhdlse entfernt wurde.

« Nehmen Sie einen festen Stand oder eine stabile Position ein, bevor Sie das Werkzeug bedienen.

«  Uberpriifen Sie das Gerat vor dem Gebrauch auf Schaden; alle Anschliisse miissen sicher sein. Lassen Sie
keine schweren Gegenstande auf Schlduche fallen. Heftige StoRe konnen zu internen Beschadigungen
und zu vorzeitigem Schlauchversagen fiihren.

- Heben Sie das Setzwerkzeug NICHT am Schlauch an. Verwenden Sie dazu immer den Griff des
Setzwerkzeugs.

- Luftungsoffnungen dirfen nicht blockiert oder abgedeckt werden.

- Ziehen Sie den Luftschlauch von dem Werkzeug ab, bevor Sie Wartungsarbeiten durchfiihren oder
versuchen, eine Nietausriistung einzustellen, anzubringen oder abzunehmen.

«  Halten Sie die Werkzeuggriffe trocken, sauber und frei von Ol und Fett.

«  Wenn das Werkzeug an einen anderen Ort gebracht wird, halten Sie die Hinde vom Ausldser fern, um
eine unbeabsichtigte Aktivierung zu vermeiden.

«  Lassen Sie ein laufendes Werkzeug niemals unbeaufsichtigt. Trennen Sie den Luftschlauch ab, wenn das
Werkzeug nicht in Gebrauch ist.

+  Vor der Arbeit miissen die Hande des Bedieners ausreichenden Abstand zum Werksttick haben.

«  Missbrauchen Sie das Werkzeug NICHT, indem Sie es herunterfallen lassen oder als Hammer verwenden.

- Halten Sie Schmutz und Fremdkorper aus dem Hydrauliksystem des Werkzeugs fern, da sonst
Fehlfunktionen auftreten kénnen.

. Esist darauf zu achten, dass verbrauchte Dorne keine Gefahr darstellen.

. Der Dornkollektor muss entleert werden, wenn er etwa halb voll ist.

- Verwenden Sie das Werkzeug NICHT, wenn der Dornkollektor nicht installiert ist.
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+  Die Entluftungsoffnung des Dornkollektors darf NICHT in Richtung des Bedieners oder anderer Personen

geoffnet werden.

+  Kontakt mit Hydraulikflissigkeit sollte vermieden werden. Um die Méglichkeit von Hautausschldgen zu
minimieren, sollten die betroffenen Stellen nach einem Kontakt sorgfaltig abgewaschen werden.
«  Materialsicherheitsblatter fiir alle Hydraulikdle und —schmiermittel sind auf Anfrage bei lhrem

Werkzeuglieferanten erhdltlich.

STANLEY Engineered Fastening verfolgt eine Politik der stindigen Produktweiterentwicklung und
Verbesserung und wir behalten uns das Recht vor, die technischen Daten eines Produkts ohne

vorherige Ankiindigung zu @ndern.

2. TECHNISCHE DATEN

Die Modelle ProSet® XT3 & XT4 sind hydropneumatische Werkzeuge, die entwickelt wurden, um Stanley

Engineered Fastening Blindniete mit hoher Geschwindigkeit zu setzen.

Die Werkzeuge verfuigen Gber ein Vakuumsystem zum Zuriickhalten der Niete und zum stérungsfreien

Aufnehmen der abgerissen Dorne unabhangig von der Werkzeugorientierung.

In Verbindung mit dem entsprechenden Nietausriistungen kdnnen ProSet®XT3 & XT4 verwendet werden, um
Blindniete in der Gr6Be von @J4,0mm bis &J6,4mm zu setzen. Die Tabelle auf Seite 8 enthalt eine Liste aller

Niete, die gesetzt werden konnen.
Die Sicherheitswarnhinweise auf den Seiten 5 & 6 sind jederzeit zu beachten.

2.1 WERKZEUGSPEZIFIKATIONEN

XT3 XT4
Zugkeraft: bei 5,5 bar 17,0 kN 3822 Ibf 23,0 kN 5193 Ibf
Luftzufuhrdruck: Min. bis Max. |5,0-7,0 bar 72,5-101,5 Ibf/in? |5,0-7,0 bar 72,5 -101,5 Ibf/in?
Oldruck: Zug bei 5,5 bar 290 bar 4206 Ibf/in? 395 bar 5729 lbf/in?
Hub: Minimaler Kolbenhub 26,0 mm 1,02in. 18,0 mm 0,71in.
Gewicht: Inkl. Nietausriistung 2,14 kg 471 1b 2,16 kg 4,76 b
Gewicht: ohne Nietausristung [2,0 kg 4,41 1b 2,0 kg 441 1b
Freies Luftvolumen: bei 5,5 bar 6,31 384,4in? 6,31 384,4in?
Zyklusdauer: Etwa 0,9 Sekunden  |0,9 Sekunden 1,0 Sekunden (1,0 Sekunden
Gerauschpegel:
Messunsicherheit Gerausche: <78,4 dB(A) <78,4 dB(A) <77,9 dB(A) <77,9 dB(A)
k =3db(A)
Vibrationspegel:
Messunsicherheit Vibrationen: <2,5m/s? <8,2 ft/s? <2,5 m/s? <8,2 ft/s?
k=0,1m/s?
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2.2 SPEZIFIKATIONEN DER SETZKAPAZITAT

Nietdurchmesser mm [Zoll]
Niettyp 4 43 4.8 6 6,4 7 8 9 10 11 12
[5/32] [3/16] [1/4]
Offen o* [ 2 ®
Geschlossen | @* [ ®
HR o* [} [ ]
HS [ X6
Multi-Grip o* @** )
TL o* )
T-Rivet (Emhart) | ®@* [ ] )
Self-Plugger |®@* [ °
Ultra Grip (UG
(NPS)( ) (3JE))
cD [ Y€
Avex® [ X0l [ J0)] [ J0)]
Stavex® [ X0l [ J0)] ® (1)(3)
ﬁzl'ngsg 'Y o2 |e®
1 @
e
LSR/Bulbex® [@(2) o2
T-Lok® o2 e
Avdel® SR LYo o2 L Jo)
Hemlok® ® (1)3)
Interlock® (330 O (13)
Maxlok® ®3) (4 JE)]
Monobolt® e (MR O (1)3)
Avtainer® (4 XQIE)
Avseal® (STD) ® (1)3) (N3 |@MA3) (@MB) |@(1(3)
(LQ\\/\//SE?!;) e (@B @B |@Mme |0 me
QRivet [ JP)] [ Y0)) e
T Rivet (Avdel) e (1)) e (2
Avdelmate® [ J¥)) ®(2)
Klamp-Tite®
B:PK o CYe)
KlaBrr’f};TT';e@ Y00 e ()2
Avdelok® [ Y6 00

*Verwenden Sie die Spannbacken PRG540-46 und Spannbackenspreizerbaugruppe FAN276-064
**Verwenden Sie die Spannbacken PRG540-46.
® Gilt flr die Werkzeuge XT3 und XT4
© Gilt nur fir XT3-Werkzeug
O Gilt nur fir XT4-Werkzeug

(1) Nicht-Standard-Mundstlick erforderlich
(2) Alternative Nietausriistung erhaltlich
(3) Nicht-Standard-Nietausristung erforderlich.
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Eine vollstandige Liste der kompatiblen Nietausristungen fiir jeden Niettyp sowie die Montage- und
Wartungsanleitungen entnehmen Sie bitte dem Handbuch fiir ProSet® Nietausriistungen 07900-09414.

2.3 VERPACKUNGSINHALT

+ 1Blindnietwerkzeug ProSet® XT3 oder XT4.

- 1Set Standard-Nietausriistungen & Mundsticke fiir Niete der Groen 3,2mm [1/8"], 4,0mm [5/32"],
4,8mm [3/16"] und 6,4mm [1/4"].

« 1 gedruckte Betriebsanleitung - je nach Region.

2.4 LISTE DER HAUPTKOMPONENTEN
Siehe Abbildung 1 & 2 und die nachfolgende Tabelle.

Element | Teilenummer Beschreibung Menge
1 76003-15000 Standard-Nietausriistung 1
2 76003-02022 Aufhdngehaken 1
3 76003-05200 Dornkollektor 1
4 07001-00405 Olstopfen 1
5 07003-00194 Dichtung 1
6 76003-02008 Ausloser 1
7 76003-03700 Ein/Aus-Ventil 1
8 71210-02103 Sicherungsmutter 1

2.5 STANDARD-NIETAUSRUSTUNG
Siehe Abbildung 2 und die nachfolgende Tabelle.

Element | Teilenummer Beschreibung Menge
1a PRN414 Mundstiick - 3,2mm [1/8"] 1
1b PRN514 Mundstuck - 4,0 mm [5/32"] 1
1c PRN614 Mundstiick - 4,8 mm [3/16"] (montiert) 1
1d PRN811 Mundstick - 6,4 mm [1/4"] 1
Te 76003-15001 Mundstiickhlse 1
1f 07003-00067 O-Ring 1
19 DPN276-001 Spannbackenpatrone 1
1h PRG540-44 Spannbacken 1 Set
1i DPN276-006 Spannbackenspreizer 1
1j DPN900-060 O-Ring 1
1k DPN901-019 Klauendruickerfeder 1
11 76003-15002 Ziehkopf 1
m 76003-15004 Spannbackenpatronensicherung 1
n DPN901-020 Feder 1
1o 76003-15003 Ziehkopfadapter 1
1p 07003-00277 O-Ring 1

Weitere Nietausristungen finden Sie im Handbuch fiir ProSet® Nietausriistungen 07900-09414 oder auf
www.stanleyengineeredfastening.com/resource-center/document-library
Eine vollstandige Liste des Werkzeugzubehors finden Sie im ProSet Zubehorhandbuch 07900-09415.
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3. WERKZEUGEINRICHTUNG

WICHTIG - LESEN SIE VOR DER INBETRIEBNAHME DIE SICHERHEITSWARNHINWEISE AUF SEITE 5 &
6 GRUNDLICH DURCH

WICHTIG - DIE LUFTZUFUHR MUSS VOR DEM EINSETZEN ODER ENTFERNEN DES MUNDSTUCKS
AUSGESCHALTET ODER AUSGESTECKT WERDEN.

3.1 NIETAUSRUSTUNG (siehe Abb. 2)

Die fettgedruckten Artikelnummern beziehen sich auf die Komponenten in den Abbildungen 1 & 2 und die
Tabellen auf Seite 9.

Das komplette Werkzeug wird vormontiert mit dem Mundstuick fir Niete der Gro3e 4,8mm [3/16"] geliefert.
Drei zusatzliche Mundstucke fiir Niete der GroBe 3,2mm [1/8"], 4,0mm [5/32"] und 6,4mm [1/4"] werden
separat geliefert.

Anbringen des Mundstiicks

- Die Luftzufuhr muss getrennt werden.

+ Wahlen Sie das richtige Mundsttick fiir die einzusetzenden Niete.

- Entfernen Sie die Mundstickhilse (1e), inklusive Mundstuck (1a,b,c, oder d) und O-Ring (1f).

«  Entfernen Sie das Mundstlck (1a,b,c oder d) aus der Mundsttickhiilse (1e)

« Nehmen Sie das Mundstiick in der gewtinschten Gro3e und fiihren Sie den Zusammenbau in
umgekehrter Reihenfolge wie beim Auseinanderbauen durch.

Entfernen der kompletten Nietausriistung

- Die Luftzufuhr muss getrennt werden.

- Entfernen Sie die Mundstiickhilse (1e), inklusive Mundstick (1a,b,c oder d) und den O-Ring (1f) vom
Werkzeug.

+  Ziehen Sie Spannbackenpatronensicherung (1m) gegen die Feder zuriick (1n) und nehmen Sie dann die
Spannbackenpatrone (1g) heraus.

- Entfernen Sie die Spannbacken (1h) von der Spannbackenpatrone (1g).

+  Entfernen Sie Spannbackenspreizer (1i), O-Ring (1j) und Spannbackenspreizerfeder (1k) vom Ziehkopf
(1.

+  Entfernen Sie die Ziehkopfbaugruppe (1q) mit Hilfe von Schraubenschliisseln vom Werkzeugkolben.

Anbringen der Nietausriistung

- Die Luftzufuhr muss getrennt werden.

«  Verschlissene oder beschddigte Teile missen ersetzt werden.

+  Reinigen Sie die Spannbacken und kontrollieren Sie sie auf Verschleif3 (1h).

«  Stellen Sie sicher, dass der Spannbackenspreizer (1i) und die Spannbackenspreizerfeder (1k) nicht
verzogen sind.

- Tragen Sie etwas Moly-Lithium-Fett auf die Spannbacken (1h) auf.

+ Lassen Sie die Spannbacken (1h) in die Spannbackenpatrone (1g) fallen.

«  Setzen Sie den Spannbackenspreizer (1i) und den O-Ring (1j) in den Ziehkopf (1) ein.

«  Ziehen Sie die Spannbackenpatronensicherung (1m) zuriick und schrauben Sie die Spannbackenpatrone
(1g) vollstandig auf den Ziehkopf (11) auf.

+  Lassen Sie die Spannbackenpatronensicherung (1m) los und schrauben Sie die Spannbackenpatrone
(1g) dann teilweise los, bis der Zahn der Spannbackenpatronensicherung (1m) im nédchsten Schlitz an der
Spannbackenpatrone (1g) einrastet.

«  Setzen Sie die Mundstuickhiilse (1e) Gber die Spannbackenpatrone (1g) und ziehen Sie sie vollstandig am
Werkzeug fest.

Mundstiicke sollten in wochentlichen Abstdanden gewartet werden. Sie sollten einen Vorrat an allen inneren
Komponenten der Nietausriistung sowie an Mundstiicken haben, da sie regelmafig ersetzt werden mussen.

10
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3.2 LUFTZUFUHR (siehe Abb. 3)
Komponenten
A.  Absperrhahn (wird bei der Wartung von Filter/Regler oder Schmiereinheiten verwendet)
B.  Druckregler und Filter (tdglicher Ablass)
C.  Ablasspunkt der Hauptzufuhr
D. Abnahmepunkt von der Hauptzufuhr

+  Alle Werkzeuge werden mit Druckluft bei einem Mindestdruck von 5,0 bar betrieben.

+  Druckregler und automatische Schmier-/Filtersysteme zur Verwendung mit der Hauptluftzufuhr innerhalb
von 3 Metern von dem Gerat (siehe Abb. 3).

+  Luftzufuhrschlduche mussen eine Mindestnenndruck von 150% des im System erzeugten Maximaldrucks
haben, oder 10 bar, je nachdem, was hoher ist.

+  Luftschlauche missen dlbesténdig sein, eine abriebfeste Auf3enseite haben und gepanzert sein, wenn die
Betriebsbedingungen eine Beschadigung der Schlduche zur Folge haben kénnen.

«  Alle Druckluftschlduche MUSSEN einen minimalen Innendurchmesser von 6,4 mm haben.

«  Auf Luftleckagen Uberprifen. Bei Beschddigung missen Schlduche und Kupplungen durch neue Teile
ersetzt werden.

« Wenn der Druckregler keinen Filter besitzt, entllften Sie vor dem AnschlieBen des Luftschlauchs an das
Werkzeug die Luftleitung, um sie von angesammeltem Schmutz oder Wasser zu befreien.

3.3 FUNKTIONSPRINZIP

VORSICHT - DER RICHTIGE ZUFUHRDRUCK IST WICHTIG, UM DIE EINWANDFREIE FUNKTION DES
WERKZEUGS ZU GEWAHRLEISTEN. BEI FALSCHEM DRUCK KONNEN VERLETZUNGEN ODER SCHADEN
AN DER AUSRUSTUNG AUFTRETEN. DER ZUFUHRDRUCK DARF NICHT HOHER SEIN ALS IN DEN
TECHNISCHEN DATEN DES SETZWERKZEUGS ANGEGEBEN.

Die fettgedruckten Artikelnummern beziehen sich auf die Komponenten in den Abbildungen 1 & 2 und die
Tabellen auf Seite 9.

Wenn der Pneumatikschlauch mit dem Setzwerkzeug verbunden ist, werden die Zug- und Riickzugzyklen des
Werkzeugs durch Driicken und Loslassen des Ausldsers (6) gesteuert, der sich im Griff befindet.

- Die Luftzufuhr wurde getrennt.

« Montieren Sie die entsprechende Nietausriistung wie auf Seite 8 & 10 beschrieben.

«  SchlieBen Sie den Pneumatikschlauch an das Ein/Aus-Ventil (7) fir die Luftzufuhr an.

« Verbinden Sie die den Pneumatikschlauch mit der Hauptluftzufuhr.

«  Schalten Sie die Hauptluftzufuhr zum Werkzeug ein, indem Sie das Ein/Aus-Ventil (7) fir die Luftzufuhr in
die obere Position stellen, und das Vakuumsystem ist in Betrieb.

«  Ziehen Sie den Ausloser (6) einige Male bis zum vollen Hub des Werkzeugs und lassen Sie ihn wieder los,
um die Funktionsfahigkeit zu Gberprifen. Achten Sie auf das Verhalten des Werkzeugs. Achten Sie auf
Flissigkeits- und/oder Luftlecks.

4. BETRIEBSWEISE

4.1 BETRIEB DES WERKZEUGS (siehe Abb. 1,4, 5, 6)
Einsetzen eines Blindniets

- Stellen Sie sicher, dass der Dornkollektor (3) angebracht ist.

+  Setzen Sie den Nietdorn in das Mundstiick (1a,b,c oder d) ein. Das Vakuumsystem halt den Niet im
Mundsttick.

+  Positionieren Sie das Werkzeug.

- Stellen Sie sicher, dass die Nietausristung im rechten Winkel (90°) zum Werksttick steht.

«  Ziehen und halten Sie den Ausloser (6), bis der Niet voll in die Anwendung eingesetzt ist.

11
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+ Wenn der Niet vollstandig eingesetzt worden ist, lassen Sie den Ausloser (6) los. Das Werkzeug kehrt jetzt
automatisch in seine Ausgangsposition zurtick. Der Dorn wird automatisch vom Vakuumsystem in den
Dornkollektor (3) abgefiihrt.

- Der Dornkollektor muss entleert werden, bevor er halb voll ist.

VORSICHT - SETZEN SIE EINEN NIETDORN ODER NIETKORPER NICHT MIT UBERMASSIGER KRAFT EIN.
ANDERENFALLS KONNEN SCHADEN AM WERKZEUG UND/ODER DEM BAUTEIL ENTSTEHEN.

4.2 ENTLEEREN DES DORNKOLLEKTORS (siehe Abb. 1)

VORSICHT - VERWENDEN SIE DAS WERKZEUG NICHT, WENN DER DORNKOLLEKTOR ENTFERNT WURDE

«  DasWerkzeug ist mit einem Dornkollektor mit Schnellverschluss (3) ausgestattet.

- Eine 60°-Drehung entfernt den Dornkollektor oder befestigt ihn.

- Beim Herausnehmen des Dornkollektors (3) aus dem Werkzeug wird das Vakuumsystem zum
Zurlckhalten der Niete und dem Extrahieren der Dorne automatisch ausgeschaltet.

+ Nach dem erneuten Anbringen des Dornkollektors wird das Vakuumsystem wieder eingeschaltet.

5. WARTUNG DES WERKZEUGS

5.1 HAUFIGKEIT DER WARTUNG
Eine regelméafBige Wartung darf nur von geschultem Personal durchgefiihrt werden, und eine umfassende
Inspektion ist jahrlich oder alle 500.000 Zyklen erforderlich, je nachdem, was friiher eintritt.

c LUFTZUFUHR TRENNEN

VORSICHT - Verwenden Sie niemals L6sungsmittel oder andere scharfe Chemikalien fir die Reinigung der
nichtmetallischen Teile des Gerdites. Diese Chemikalien kbnnen das in diesen Teilen verwendete Material
aufweichen.

5.2 NIETAUSRUSTUNG

Nietausristungen mussen in wochentlichen Abstdanden oder alle 5.000 Zyklen gewartet werden. Legen Sie

einen Vorrat an allen inneren Komponenten der Nietausriistung sowie an Mundstticken an, da sie regelmafig

ersetzt werden mussen.

+  Trennen Sie die Luftzufuhr

- Entfernen Sie die komplette Nietausriistung, indem Sie wie in Abschnitt 3.1 beschrieben vorgehen.

« Uberpriifen Sie alle Komponenten. Verschlissene oder beschidigte Teile miissen durch neue Teile ersetzt
werden.

+  Achten Sie besonders auf Verschleil an den Spannbacken (1h).

«  Reinigen Sie alle Teile und tragen Sie Moly-Lithium-Fett (07992-00020) auf die Spannbacken (1h) und die
Kegelbohrung der Spannbackenpatrone (1g) auf.

« Der Zusammenbau muss gemaR den Anweisungen in Abschnitt 3.1 erfolgen.

5.3 TAGLICHE WARTUNG

- Uberpriifen Sie vor der Verwendung Werkzeug, Schlauch und Kupplungen auf Luft- und Ollecks. Wenn
Beschadigungen vorhanden sind, nehmen Sie das Werkzeug auf3er Betrieb und ersetzen Sie betroffene
Teile durch neue.

+ Wenn der Druckregler keinen Filter besitzt, entliiften Sie vor dem Anschlieen des Luftschlauchs an das
Werkzeug die Luftleitung, um sie von angesammeltem Schmutz oder Wasser zu befreien. Wenn ein Filter
vorhanden ist, entleeren Sie ihn.

- Uberpriifen Sie, dass die richtige Nietausriistung (1) fiir die zu setzenden Niete gewahlt und korrekt
angebracht wurde.

- Vergewissern Sie sich, dass der Hub des Werkzeugs die Mindestanforderungen erfiillt (siehe 2.1).

- Der Dornkollektor (3) muss am Werkzeug montiert werden.

+  Prifen Sie, ob die Luftkammer vollstandig am Werkzeugkorper festgezogen ist.

12
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5.4 WOCHENTLICHE WARTUNG

« Uberpriifen Sie Werkzeug, Schlauch und Kupplungen auf Luft- und Ollecks. Wenn Beschidigungen
vorhanden sind, nehmen Sie das Werkzeug auB3er Betrieb und ersetzen Sie betroffene Teile durch neue.

Ausfihrliche Informationen zu Kundendienst, Fehlersuche und Wartung finden Sie im Servicehandbuch Nr.

07900-09410 flir das Modell XT3 und in Servicehandbuch Nr. 07900-09411 fur das Modell XT4.

Sicherheitshinweise zum Fett und O, die fiir dieses Werkzeug verwendet werden, finden Sie im

Servicehandbuch Nr. 07900-09410 fiir das Modell XT3 und in Servicehandbuch Nr. 07900-09411 fir das
Modell XT4.

6. EC-KONFORMITATSERKLARUNG

Ubersetzung der Originalanleitung

Wir, Avdel UK Limited; Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire, SG6 1JY,
GROSSBRITANNIEN, erkldren in unserer alleinigen Verantwortung, dass das Produkt:

Beschreibung ProSet® XT3 und ProSet® XT4 Hydropneumatische Werkzeuge fiir Blindniete
Marke/Modell POP-Avdel®/ 76003 und POP-Avdel® / 76004
Seriennr.

auf das sich diese Erklarung bezieht, mit den folgenden Normen tibereinstimmt:

1SO 12100:2010 EN ISO 28927-5:2009/A1:2015
EN SO 11202:2010 EN ISO 3744:2010

EN ISO 4413:2010 ENISO 11148-1:2011

EN ISO 4414:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 20643:2008+A1:2012

Die technische Dokumentation wird in Ubereinstimmung mit Anhang 1, Abschnitt 1.7.4.1 zusammengestellt,
und zwar in Ubereinstimmung mit der folgenden Richtlinie:

2006/42/EC Maschinenrichtlinie
UK Statutory Instruments 2008 No 1597 - The Supply of Machinery (Safety) Regulations.

A. K. Seewraj
Technology Manager - EU Blind Fastening

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City,
Hertfordshire, SG6 1JY UNITED KINGDOM

i

Unterschrift

Ausstellungsort Letchworth Garden City

Ausstellungsdatum 01.03.2017

c € Diese Maschine entspricht der Maschinenrichtlinie 2006/42/EC.
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7. SCHUTZEN SIE IHRE INVESTITION!

7.1 GARANTIE FUR DAS POP°AVDEL®BLINDNIETWERKZEUG

STANLEY Engineered Fastening garantiert, dass alle Blindnietwerkzeuge sorgfaltig hergestellt wurden und
dass sie bei normalem Gebrauch und Service fiir einen Zeitraum von einem (1) Jahr frei von Mé@ngeln in
Material und Verarbeitung sind.

Diese Garantie gilt nur fiir den urspriinglichen Kéufer des Werkzeugs und fiir die urspriingliche Nutzung.

Ausschliisse:

Normaler Verschleif3.

RegelmaBige Wartung, Reparatur und Ersatzteilbedarf aufgrund normaler Abnutzung sind von der Garantie
ausgeschlossen.

Missbrauch & Fehlbedienung.
Defekte oder Schaden, die durch unsachgemaBen Betrieb, Lagerung, Missbrauch oder Fehlbedienung, Unfall

oder Nachlassigkeit entstehen, sowie physische Schaden sind von der Garantie ausgeschlossen.

Unbefugte Wartung oder Anderung

Defekte oder Schaden, die auf irgendeine Weise durch Kundendienst, Priifung, Einstellung, Installation,
Wartung, Anderung oder Modifikation entstehen, die von anderen Stellen als von STANLEY Engineered
Fastening oder einer autorisierten Kundendienststelle vorgenommen wurden, sind von der Garantie
ausgeschlossen.

Alle anderen Garantien, ob ausdriicklich oder impliziert, einschlielich Garantien der Marktgangigkeit oder
Eignung fiir einen bestimmten Zweck, sind ausgeschlossen.

Sollte dieses Werkzeug die Garantiebedingungen erfiillen, bringen Sie es unverziglich zu einer autorisierten
Kundendienststelle an einem Standort in lhrer Nahe. Fir eine Liste der autorisierten POP®Avdel®-
Kundendienststellen in den USA oder Kanada rufen Sie uns geblhrenfrei an unter: (877)364 2781.

Von aufBerhalb der USA und Kanada besuchen Sie unsere Website www.StanleyEngineeredFastening.com,
wo Sie eine Filiale von STANLEY Engineered Fastening in lhrer Néhe finden.

STANLEY Engineered Fastening wird dann kostenlos alle Teile austauschen, die von uns aufgrund von
fehlerhaftem Material oder Verarbeitung als defekt festgestellt wurden und das Werkzeug mit bezahlten
Versandkosten zuriicksenden. Das ist unsere einzige Verpflichtung unter dieser Garantie.

In keinem Fall ist STANLEY Engineered Fastening haftbar fiir irgendwelche Folge- oder speziellen Schaden, die
aus dem Kauf oder der Verwendung dieses Werkzeugs entstehen.

7.2 REGISTRIEREN SIE IHR BLINDNIETWERKZEUG ONLINE

Um lhre Garantie online zu registrieren, besuchen Sie uns hier:
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card.

Vielen Dank, dass Sie sich fur ein Werkzeug der Marke STANLEY Engineered Fastening POP®Avdel®
entschieden haben.
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Las personas que instalen o hagan funcionar la herramienta deberan leer el manual de instrucciones,
prestando especial atenciodn a las siguientes normas de seguridad.

1. DEFINICIONES DE SEGURIDAD
Las definiciones que figuran a continuacién describen el nivel de gravedad de cada término de alarma. Lea el
manual y preste atencién a estos simbolos.

c PELIGRO: Indica una situacién de peligro inminente que, de no evitarse, podria ocasionar la muerte
o una lesién grave.

c ADVERTENCIA: Indica una situacion potencialmente peligrosa que, de no evitarse, podria ocasionar la
muerte o una lesion grave.
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PRECAUCION: Indica una situacion potencialmente peligrosa que, de no evitarse, podria ocasionar
una lesién de poca o moderada gravedad.

PRECAUCION: Usado sin el simbolo de alerta de seguridad indica una situacién potencialmente
peligrosa que, de no evitarse, podria causar dafios materiales.

El funcionamiento o el mantenimiento inadecuado de este producto podria causar lesiones graves o danos
materiales. Lea y comprenda todas las advertencias e instrucciones de funcionamiento antes de usar este
equipo. Cuando utilice herramientas eléctricas, deberd tomar siempre todas las precauciones bdsicas de
seguridad para reducir el riesgo de daiios personales.

CONSERVE TODAS LAS ADVERTENCIAS E INSTRUCCIONES PARA FUTURAS CONSULTAS

ADVERTENCIA:

NO use la herramienta para otros fines distintos al previsto de colocaciéon de remaches ciegos de STANLEY
Engineered Fastening.

Use solamente piezas, remaches y accesorios recomendados por el fabricante.

NO modifique la herramienta de ningiin modo. Si el cliente aporta cualquier modificacion a la
herramienta, se responsabilizara totalmente de ello y perderan validez todas las garantias aplicables.
Antes del uso, compruebe que no haya ninguna desalineacion o bloqueo de las piezas moviles, rotura
de piezas y cualquier otra condicion que pudiera afectar al funcionamiento de la herramienta. Si la
herramienta esta danada, llévela a reparar antes de utilizarla. Extraiga eventuales llaves o pinzas de ajuste
antes del uso.

La herramienta debe mantenerse siempre en condiciones de trabajo seguras, debe comprobarse

a intervalos regulares que no presente dafios y debe ser utilizada por personal capacitado. El
procedimiento de desmontaje debera ser realizado por personal capacitado. No desmonte esta
herramienta sin consultar antes las instrucciones de mantenimiento.

El suministro de aire de trabajo no debe superar los 7 bar (100 PSI).

Los operadores y otras personas que se encuentren en la zona de trabajo deben usar gafas de seguridad
aprobadas con protectores laterales. Use siempre gafas de seguridad y protectores del oido durante el
funcionamiento.

Utilice vestimenta adecuada. No se ponga ropa suelta o joyas. Mantenga el cabello, la ropa y los guantes
alejados de las piezas moviles. La ropa suelta, las joyas y el pelo largo pueden quedar atrapados en las
piezas méviles.

NO haga funcionar la herramienta dirigiéndola hacia ninguna persona.

NO haga funcionar la herramienta si no tiene la carcasa de la sufridera montada.

Adopte una posicion firme y estable antes de hacer funcionar la herramienta.

Antes del uso, compruebe que las lineas de aire no presenten dafos, todas las conexiones deben ser
seguras. No arroje objetos pesados sobre las mangueras. Los golpes bruscos pueden causar dafios
internos y fallos prematuros a la manguera.

NO levante la herramienta de colocacion aferrandola por la manguera. Use siempre la empuiadura de la
herramienta.

Los respiraderos no deben bloquearse ni cubrirse.

Desconecte la manguera de aire de la herramienta antes de realizar cualquier mantenimiento o intento
de ajuste, o de colocar o extraer el conjunto de la sufridera.

Mantenga las empunaduras de la herramienta secas, limpias y libres de aceite y grasa.

Cuando transporte la herramienta de un lugar a otro, mantenga las manos alejadas del gatillo, para evitar
la activacion involuntaria.

Nunca deje la maquina funcionando sin supervisién. Desconecte la manguera de aire cuando no use la
herramienta.

Se requiere un espacio libre suficiente para las manos del operador de la maquina antes de remachar.
NO haga un uso indebido de la maquina arrojandola o usandola como un martillo.

No permita que entren polvo ni objetos extraios en el sistema hidraulico de la herramienta pues pueden
causar fallos de funcionamiento de la herramienta.

Tome las medidas necesarias para asegurar que los vastagos usados no causen riesgos.

El colector de vastagos debe vaciarse cuando se llene aproximadamente hasta la mitad.

NO use la herramienta si no tiene el colector de vastagos instalado.
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+ NO deje que la abertura de la salida de aire del colector de vastagos mire hacia el operador o hacia otras

personas.

«  Debe evitarse el contacto con el liquido hidraulico. Para minimizar la posibilidad de irritaciones, es
necesario lavar bien en caso de contacto.
+ Puede solicitar la ficha de datos de seguridad de materiales de todos los aceites hidraulicos y lubricantes
al proveedor de la herramienta.

STANLEY Engineered Fastening aplica una politica de desarrollo continuo y mejora de productos y se
reserva el derecho de variar las especificaciones de todos los productos sin aviso previo.

2. ESPECIFICACIONES

Las remachadoras ProSet® XT3 y XT4 son herramientas hidroneumdticas disefiadas para colocar a alta
velocidad los remaches ciegos de Stanley Engineered Fastening.
Estas herramientas estan dotadas de un sistema de sujecion del remache por aspiracion y de recogida facil de
los vastagos usados, independientemente de la orientacion de la herramienta.
Cuando tienen acoplado el equipamiento de sufridera correspondiente, las remachadoras ProSet®XT3 y XT4
pueden usarse para colocar remaches ciegos de & 4,0 mm a & 6,4 mm. Consulte la tabla de pagina 8 para
ver la lista de todos los remaches que pueden colocarse.

Siempre debera seguir las advertencias de seguridad indicadas en las paginas 5y 6.

2.1. ESPECIFICACIONES DE LA HERRAMIENTA

XT3 XT4
Fuerza de traccion: @5,5 bar 17,0 kN 3822 Ibf 23,0 kN 5193 Ibf
Presion de suministrode aire: |, ;. 72.5-101.5 Ibf/in2|5.0 - 7.0 bar 72.5-101.5 Ibf/in?
Min a Méx.
Presion de aceite: Traccin 290 bar 4206 Ibf/in? 395 bar 5729 Ibf/in?
@ 5,5 bar
Carrera: Carrera minima del 26,0mm 1,02in. 18,0 mm 0,711n.
piston
Peso: Inc.lwdo el equipamiento 214 kg 4711b 2,16 kg 4761b
de la sufridera
Peso.): Sin el equipamiento de la 2,0kg 4411b 2,0kg 4411b
sufridera
Volumen de aire libre: @ 5,5 bar |6,3 | 384,4in° 6,31 384,4in°
Duracion de ciclo: Aproximado |0,9 segundos 0,9 segundos 1,0 segundo 1,0 segundo
Nivel de ruido:
Incertidumbre de ruido: <78,4 dB(A) <78,4 dB(A) <77,9 dB(A) <77,9 dB(A)
k=3 db(A)
Nivel de vibracién:
Incertidumbre de vibracion <2,5m/s? <8,2 ft/s? <2,5 m/s? <8,2 ft/s?
K=0,1 m/s?
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2.2 ESPECIFICACIONES SOBRE LA COLOCACION

. Diametro del remache en mm [pulgadas]
Tipo de
remache 4 43 | 48 6 6,4 7 8 9 10 11 12
[5/32] [3/16] [1/4]
Extremo abierto | ®* @** )
Extremo cerrado | @* @** ®
HR o* [ [}
HS o3
Multi-Grip o* @** )
TL o* [
T-Rivet (Emhart) | ®@* [ ] )
Self-Plugger |®@* [ °
Ultra Grip (UG
(NPIg)( ! e
b 03
Avex® ®(2) ®(2) ®(2)
Stavex® ®(2) ®(2) ® (1)3)
QX:EETSQ 'Y 02 |
P
e
LSR/Bulbex® |@(2) o2
T-Lok® [ J¢) [ J0)

Avdel® SR o) e () ®(2)

Hemlok® e (1)3)

Interlock® (330 e (1)3)

Maxlok® [ JE) (4 JE))

Monobolt® e ()2 e (1))

Avtainer® O (1M3)
Avseal® (STD) ® (1)3) ®(13) (@MB3) [@MB) |@MB)
AV;?:: é(:;“a e (@B |@ME) |@Mme |0 me

QRIVET o) e () ®(2)

TRivet (Avdel) ® (1)) ® (1)(2)
Avdelmate® o2 e
Klamp-Tite®

B oK oo e
KlaBrr’f};TT';e@ XQN°) Y0P
Avdelok® ®3) (4 JE)]

* Use las mordazas PRG540-46 y el conjunto del aprietamordazas FAN276-064
** Use las mordazas PRG540-46.
® Es aplicable para las herramientas XT3 y XT4
© Es aplicable solo para la herramienta XT3
O Es aplicable solo para la herramienta XT4

(1) Se requiere sufridera no estandar

(2) Tipo de sufridera alternativa disponible

(3) Se requiere equipamiento de sufridera no estandar.
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Para la lista de equipamientos de sufridera compatible para cada tipo de remache y las instrucciones de
montaje y mantenimiento, consulte el manual del equipamiento de sufridera 07900-09414 de ProSet®

2.3 CONTENIDO DEL EMBALAJE

+ 1 remachadora ProSet® XT3 o XT4.

+ 1juego de equipamiento de sufrideras y sufrideras estandar para remaches de 3,2 mm [1/8"], 4,0 mm
[5/32"],4,8 mm [3/16"]y 6,4 mm [1/4"].

+ 1 manual deinstrucciones impreso - segun la region.

2.4 LISTA DE COMPONENTES PRINCIPALES
Consulte las figuras 1y 2 y la tabla de abajo.

Articulo | Referencia Descripcion Cantidad
1 76003-15000 Equipamiento de sufridera estandar 1
2 76003-02022 Anilla de suspension 1
3 76003-05200 Colector de vastagos 1
4 07001-00405 Tapén de aceite 1
5 07003-00194 Cierre 1
6 76003-02008 Gatillo 1
7 76003-03700 Valvula de encendido/apagado 1
8 71210-02103 Contratuerca 1

2.5 EQUIPAMIENTO DE SUFRIDERA ESTANDAR
Consulte la figura 2 y la tabla de abajo.

Articulo | Referencia Descripcion Cantidad
1a PRN414 Sufridera - 3,2 mm [1/8"] 1
1b PRN514 Sufridera - 4,0 mm [5/32"] 1
1c PRN614 Sufridera - 4,8 mm [3/16"] (Colocada) 1
1d PRN811 Sufridera - 6,4 mm [1/4"] 1
le 76003-15001 Carcasa de la sufridera 1
1f 07003-00067 Junta torica 1
19 DPN276-001 Portamordazas 1
1h PRG540-44 Mordazas 1 juego
1i DPN276-006 Aprietamordazas 1
1j DPN900-060 Junta tdrica 1
1k DPN901-019 Muelle del aprietamordazas 1
11 76003-15002 Cabezal de traccién 1
m 76003-15004 Cierre del portamordazas 1
n DPN901-020 Muelle 1
10 76003-15003 Adaptador del cabezal de traccién 1
1p 07003-00277 Junta térica 1

Para equipamientos de sufridera adicionales, consulte el manual del equipamiento de sufrideras de 07900-
09414 de ProSet® o visite www.stanleyengineeredfastening.com/resource-center/document-library
Para ver la lista completa de accesorios, consulte el manual de accesorios 07900-09415 de ProSet.
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3. CONFIGURACION DE LA HERRAMIENTA

IMPORTANTE - LEA ATENTAMENTE LAS ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD DE LAS PAGINAS 5Y 6
ANTES DE LA PUESTA EN FUNCIONAMIENTO.

IMPORTANTE - EL SUMINISTRO DE AIRE DEBE APAGARSE O DESCONECTARSE ANTES DE COLOCAR
O EXTRAER EL CONJUNTO DE LA SUFRIDERA.

3.1 EQUIPAMIENTO DE LA SUFRIDERA (Consulte la fig. 2)

Los numeros de los elementos en negrita se refieren a los componentes de las figuras 1y 2 y a las tablas de la
pagina 9.

La herramienta completa se suministra pre-ensamblada con la sufridera para remaches de 4.8 mm [3/16"].
Se suministran por separado tres sufrideras adicionales para remaches de 3,2 mm [1/8"], 4,0 mm [5/32"]

y 6,4 mm [1/4"].

Montaje de la sufridera

+  El suministro de aire debe estar desconectado.

- Seleccione la sufridera correcta para el remache que va a colocar.

+  Saque la carcasa de la sufridera (1e), incluida la sufridera (1a,b,c, 0 d), y la junta térica (1f)
- Saque la sufridera (1a,b,c o d) de la carcasa de la sufridera (1e)

+  Seleccione el tamafio de sufridera que corresponda y coléquela en orden inverso.

Extraccion del equipamiento de la sufridera completo.

+  El suministro de aire debe estar desconectado.

+  Saque la carcasa de la sufridera (1e), incluida la sufridera (1a,b,c, 0 d), y la junta térica (1f) de la
herramienta.

«  Tire hacia atrds el cierre del portamordazas (1m) contra el muelle (1n) y saque el portamordazas (1g).

«  Saque las mordazas (1h) del portamordazas (1g).

+  Saque el aprietamordazas (1i), la junta térica (1j) y el muelle del aprietamordazas (1k) del cabezal de
traccién (11).

«  Saque el conjunto del cabezal de traccion (1q) de el pistén de la herramienta usando unas llaves

Colocacion del equipamiento de la sufridera completo

«  El suministro de aire debe estar desconectado.

«  Cualquier pieza desgastada o dafiada deberd sustituirse.

«  Limpie las mordazas y compruebe si estan gastadas (1h).

- Compruebe que el aprietamordazas (1i) o el muelle del aprietamordazas (k) no estén deformados.

+  Cubra ligeramente las mordazas (Th) con grasa de molibdeno litio.

«  Baje las mordazas (1h) al portamordazas (1g).

+ Inserte el aprietamordazas (1i) y la junta térica (1j) en el cabezal de traccién (11).

«  Tire hacia atras el cierre del portamordazas (1m) y enrosque el portamordazas (1g) completamente en el
cabezal de traccion (11).

+  Suelte el cierre del portamordazas (1m) y desenrosque parcialmente el portamordazas (1g) hasta que el
diente del cierre del portamordazas (1m) haga clic en la ranura siguiente del portamordazas (1g).

- Coloque la carcasa de la sufridera (1e) en el portamordazas (1g) y apriete completamente en la
herramienta.

El mantenimiento de los conjuntos de sufrideras debe realizarse a intervalos semanales. Debera tener un
stock de todas las piezas internas del conjunto de sufridera y sufrideras pues es necesario sustituirlas con
regularidad.

3.2 SUMINISTRO DE AIRE (Consulte la fig. 3)

Componentes
A.  Grifo de cierre (para usar durante el mantenimiento del filtro/unidades normales o lubricadas)
B.  Regulador de presion y filtro (purga diaria)

10
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C.  Punto de purga del suministro principal
D. Punto de derivacion del suministro principal

«  Todas las herramientas funcionan con aire comprimido a la presion minima de 5.0 bar.

+  Losreguladores de presion y los sistemas de engrase/filtrado autométicos del suministro principal de aire
deben usarse a no mas de 3 metros de la herramienta (consultar la Fig. 3).

« Las mangueras de suministro de aire deberan tener un valor nominal de presion efectiva minima del
150 % de la presion maxima producida en el sistema o 10 bar, cualquiera que sea la mas alta.

- Las mangueras de aire deben ser resistentes al aceite, tener resistencia exterior a la abrasién y estar
blindadas en caso de condiciones de funcionamiento que puedan causar dafios a las mangueras.

«  Todas las mangueras de aire DEBEN tener un calibre minimo de 6,4 milimetros.

« Compruebe que no haya pérdidas de aire. Si las mangueras o las juntas estdn dafiadas hay que sustituirlas
por otras nuevas.

+  Siel regulador de presién no tiene filtro, purgue la linea de aire para limpiar la suciedad o el agua
acumulados antes de conectar la manguera de aire a la herramienta.

3.3 PRINCIPIO DE FUNCIONAMIENTO

PRECAUCION - EL SUMINISTRO CORRECTO DE PRESION ES IMPORTANTE PARA EL CORRECTO
FUNCIONAMIENTO DE LA HERRAMIENTA DE COLOCACION. EN CASO DE UTILIZAR PRESIONES
INCORRECTAS PUEDEN PRODUCIRSE LESIONES PERSONALES O DANOS AL EQUIPO. LA PRESION DE
SUMINISTRO NO DEBE EXCEDER LA INDICADA EN LAS ESPECIFICACIONES DE LA HERRAMIENTA DE
COLOCACION.

Los numeros de los elementos en negrita se refieren a los componentes de las figuras 1y 2y a las tablas de la
pagina 9.

Cuando la manguera neumdtica esta conectada a la herramienta de colocacion, los ciclos de avance y retorno
se controlan apretando y soltando el gatillo (6) situado en la empuiadura.

+  El suministro de aire esta desconectado.

- Conecte el equipamiento de la sufridera apropiado segun se describe en las paginas 8y 10.

»  Conecte la manguera neumatica a la valvula de encendido/apagado (7).

- Conecte la manguera neumatica al suministro de aire.

«  Encienda el suministro de red de la herramienta deslizando hacia arriba la vélvula de encendido/apagado
(7) del aire.

+  Ahora se le suministra aire a la herramienta y el sistema de aspiracion esta en funcionamiento.

- Tirey suelte el gatillo (6) algunas veces hasta la carrera completa de la herramienta para comprobar el
funcionamiento. Observe el funcionamiento de la herramienta. Compruebe si hay pérdidas de liquido
o de aire.

4. PROCEDIMIENTO DE FUNCIONAMIENTO

4.1 FUNCIONAMIENTO DE LA HERRAMIENTA (Consulte la figs. 1,4, 5, 6)
Colocar un remache

- Compruebe que esté colocado el colector de vastagos (3).

+ Inserte el vastago del remache en la sufridera (1a,b,c o d). El sistema de aspiracion retendra el remache en
la sufridera.

- Posicione la herramienta.

- Compruebe que el equipamiento de la sufridera esté en el angulo correcto (90°) respecto a la pieza de
trabajo.

- Tire y mantenga tirado el gatillo (6) hasta que el remache esté completamente colocado en la aplicacion.

- Cuando el remache esté completamente colocado, suelte el gatillo (6). La herramienta volvera
automaticamente a su posicion inicial. El vastago es arrojado automaticamente al colector de vastagos (3)
por el sistema de aspiracion.

- El colector de vastagos debe vaciarse cuando se llene hasta la mitad.

11
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PRECAUCION - NO FUERCE LA INSERCION DEL VASTAGO DE UN REMACHE O DEL CUERPO DE UN
REMACHE. ESTO PUEDE DANAR LA HERRAMIENTA Y/O LA APLICACION.

4.2 VACIADO DEL COLECTOR DE VASTAGOS (Consulte la fig. 1)

PRECAUCION - NO USE LA HERRAMIENTA SI NO ESTA PUESTO EL COLECTOR DE VASTAGOS

«  Laherramienta estad dotada de un colector de vastagos con conexion/liberacion rapida (3).

- Conun giro a 60° se saca o se cambia el colector de vastagos.

« Al sacar el colector de vastagos (3) de la herramienta, se apaga automaticamente el sistema de retencién
por aspiracién y de extraccion del remache.

- Al volver a colocar el colector de vastagos se enciende el sistema de aspiracion.

5. MANTENIMIENTO DE LA HERRAMIENTA

5.1 FRECUENCIA DEL MANTENIMIENTO
Anualmente o cada 500.000 ciclos, seguin lo que ocurra primero, debe ser realizado el mantenimiento
ordinario por parte de personal capacitado y un control general.

c DESCONECTE EL SUMINISTRO DE AIRE

PRECAUCION - Jamds use disolventes u otros productos quimicos fuertes para limpiar las piezas no
metdlicas de la herramienta. Dichos productos quimicos pueden debilitar los materiales con los que estdn
fabricadas estas piezas.

5.2 EQUIPAMIENTO DE LA SUFRIDERA

El mantenimiento del conjunto de las sufrideras debe realizarse a intervalos semanales o cada 5.000 ciclos.

Debera tener un stock de todas las piezas internas del conjunto de sufridera y sufrideras pues es necesario

sustituirlas con regularidad.

+  Desconecte el suministro de aire.

- Extraiga el conjunto de la sufridera completo realizando el procedimiento descrito en el apartado 3.1.

- Controle todos los componentes. Las piezas desgastadas o dafadas deberan sustituirse con otras nuevas.

- Compruebe especialmente el desgaste de las mordazas (1h).

- Limpie todas las piezas y aplique grase de molibdeno litio (07992-00020) en las mordazas (1h) y en el
alojamiento cénico del portamordazas (1g).

«  Realice el montaje de acuerdo con las instrucciones de colocacion del apartado 3.1.

5.3 MANTENIMIENTO DIARIO

+  Antes del uso, compruebe que la herramienta, la manguera y los acoplamientos no tengan fugas de aire
ni de aceite. Si estan dafados, ponga la herramienta fuera de servicio y sustituya las piezas daftadas con
otras nuevas.

+  Siel regulador de presion no tiene filtro, purgue la linea de aire para limpiar la suciedad o el agua
acumulados antes de conectar la manguera de aire a la herramienta. Si tiene un filtro, drénelo.

+ Compruebe que el equipamiento de la sufridera (1) sea correcto para el remache que va a colocar y que
esté montado correctamente.

- Compruebe que la carrera de la herramienta cumpla la especificacién minima (consulte 2.1).

«  El colector de vastagos (3) debe estar colocado en la herramienta.

+  Compruebe que la cdmara de aire esté completamente apretada al cuerpo de la herramienta.

5.4 MANTENIMIENTO SEMANAL

«  Compruebe que la herramienta, la manguera y los acoplamientos no tengan fugas de aire ni de aceite. Si
estan danados, ponga la herramienta fuera de servicio y sustituya las piezas danadas con otras nuevas.

Para instrucciones completas de servicio, solucion de problemas y mantenimiento, consulte el manual de

servicio n.° 07900-09410 para la remachadora XT3, y el n.> 07900-09411 para la remachadora XT4.
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Para datos de seguridad sobre la grasa y el aceite usados en esta herramienta, consulte el manual de servicio
n.© 07900-09410 para la remachadora XT3, y el n.2 07900-09411 para la remachadora XT4.

6. DECLARACION DE CONFORMIDAD
Original

Nosotros, Avdel UK Limited; Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire, SG6
1JY REINO UNIDO, declaramos bajo nuestra Unica responsabilidad que el producto:

Descripcion Remachadoras hidroneumaticas ProSet® XT3 y ProSet® XT4
Marca/Modelo POP-Avdel® / 76003 y POP-Avdel® / 76004
N.c de serie

al que se refiere la declaracion es conforme a las siguientes normas:

1SO 12100:2010 EN 1SO 28927-5:2009/A1:2015
EN SO 11202:2010 EN ISO 3744:2010

EN ISO 4413:2010 ENISO 11148-1:2011

EN ISO 4414:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 20643:2008+A1:2012

La documentacion técnica ha sido completada de conformidad con lo previsto en el Anexo 1, seccién 1.7.4.1,
y de acuerdo con las siguientes directivas:

Directiva de maquinas 2006/42/CE

Instrumentos juridicos de Reino Unido 2008, n.c 1597 - Normas de suministro de maquinaria (seguridad)
aplicables.

A. K. Seewraj

Director de Tecnologia - EU Blind Fastening

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City,
Hertfordshire, SG6 1JY REINO UNIDO

i

Firma

Lugar de expedicion Letchworth Garden City

Fecha de expedicion01.03.2017

c € Esta maquina es conforme a la Directiva relativa a maquinas 2006/42/CE.
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7. PROTEJA SU INVERSION.

7.1 GARANTIA DE LA REMACHADORA POP°AVDEL®

STANLEY Engineered Fastening le garantiza que todas las herramientas has sido fabricadas cuidadosamente
y no presentaran ningun defecto en sus materiales o en su funcionamiento al usarse de manera normal

y durante un periodo de (1) afio.

Esta garantia se aplica al primer comprador de la herramienta y solo para su uso original.

Excepciones:

Desgaste normal.

El mantenimiento periédico, la reparacién o la sustitucion de piezas debido al desgaste normal estan
excluidos de la garantia.

Uso indebido.
Cualquier defecto o dafo causado por un uso o un almacenamiento inadecuado, un accidente o negligencia,
asi como un daio fisico, quedaran excluidos de la garantia.

Reparacion o modificaciones no autorizadas.

Cualquier defecto o dafo producido por un servicio, ajuste de prueba, instalacion, mantenimiento

o modificacion llevado a cabo por personal que no sea de STANLEY Engineered Fastening, o alguno de sus
centros autorizados, quedarén excluidos de la garantia.

No se aplicarad ninguna otra garantia, expresa o implicitamente indicada, incluyendo las garantias de
comercializacion o adecuacion para un propdsito concreto.

Si esta herramienta no cumple con la garantia, reenvienosla rapidamente al servicio de fabrica autorizado
mas cercano. Para obtener una lista de los Centros de servicio autorizados de POP®Avdel® en EE. UU. y Canadd,
poéngase en contacto con nosotros llamando al nimero gratuito (877)364 2781.

Fuera de EE. UU. y Canada, visite nuestro sitio web www.StanleyEnigineeredFastening.com para encontrar
la oficina de STANLEY Engineered Fastening mas proxima a su localidad.

STANLEY Engineered Fastening sustituira gratis cualquier pieza o piezas que, segin nuestro criterio, sea
defectuosa debido a fallos del material o de fabricacion, y devolvera la herramienta con franqueo pagado.
Esto constituye nuestra Unica obligacién de conformidad con la presente garantia.

En ninguin caso STANLEY Engineered Fastening se hard responsable de dafios consecuentes o especiales que
pudieran derivarse del uso de esta herramienta.

7.2 REGISTRE SUREMACHADORA ONLINE.

Para registrar su garantia on-line, visite nuestra pagina
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card.

Gracias por elegir una herramienta de la marca POP®Avdel® de STANLEY Engineered Fastening.
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Kaikki oikeudet pidatetaan.

Téssa olevia tietoja ei saa jaljentdd ja/tai julkistaa millaén tavalla tai milladn keinoilla (séhkdisesti tai mekaanisesti) ilman STANLEY Engineered
Fasteningin etukdteen hankittua kirjallista lupaa. Annetut tiedot perustuvat tuotteen julkaisuhetkella tiedettyihin tietoihin. STANLEY Engineered
Fastening pyrkii jatkuvaan tuotekehittelyyn ja tdman vuoksi tuotteita saatetaan muuttaa. Annetut tiedot soveltuvat tuotteeseen siind muodossa,
kuin STANLEY Engineered Fastening on sen toimittanut. Taméan vuoksi STANLEY Engineered Fasteningia ei voida pitda vastuussa mistaan
vahingoista, jotka aiheutuvat poikkeamista tuotteen alkuperdisista teknisista tiedoista.

Tiedot on laadittu ddrimmaisen huolellisesti. STANLEY Engineered Fastening ei kuitenkaan ota vastuuta tietojen virheista tai virheiden seurauksista.
STANLEY Engineered Fastening ei hyvéksy vastuuta kolmansien osapuolien suorittamien toimien aiheuttamista vaurioita. STANLEY Engineered
Fasteningin kayttamia alustavia nimid, kauppanimid, rekisterdityja tavaramerkkeja jne. ei tule pitaa ilmaisina tavaramerkkien suojan lainsdadannon
mukaisesti.
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Kaikkien tata tyokalua asentavien tai kdyttavien henkildiden tulee lukea tdma kadyttoohje ja kiinnittaa
erityistd huomiota seuraaviin turvasaantoéihin.

1. TURVAMAARITYKSET

Alla ndkyvat selitykset liittyvat turvallisuuteen. Lue kdyttoohje ja kiinnita huomiota naihin symboleihin.

c VAARA: Osoittaa vdlittdmasti vaarallisen tilanteen. Jos tilannetta ei vdltetd, se aiheuttaa hengen- tai
vakavan vaaran.

c VAROITUS: Osoittaa mahdollisesti vaarallisen tilanteen. Jos tilannetta ei valtetd, se saattaa aiheuttaa
hengen- tai vakavan vaaran.
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HUOMIO: Osoittaa mahdollisesti vaarallisen tilanteen. Jos tilannetta ei valtets, se saattaa aiheuttaa
pienen tai keskitason loukkaantumisen.

HUOMIO: Kéytettyna ilman turvallisuuden halytyskuvaketta osoittaa mahdollisesti vaarallisen
tilanteen. Jos tilannetta ei valtetd, se saattaa aiheuttaa omaisuusvahingon.

Tuotteen virheellinen kdytto tai ylldpito saattaa aiheuttaa vakavan loukkaantumisen ja
omaisuusvahingon. Sinun tulee lukea ja ymmadrtdd kaikki varoitukset ja kdyttoohjeet ennen laitteiston
kdyttod. Sdhkotyokaluja kdyttdessd tulee noudattaa aina perusvarotoimia henkilévahinkovaaran
vdlttdmiseksi.

SAILYTA KAIKKI VAROITUKSET JA OHJEET MYOHEMPAA KAYTTOA VARTEN

VAROITUS:

«  ALA kéytd muuhun kayttétarkoitukseen kuin STANLEY Engineered Fastening -sokkoniittien
kiinnittdmiseen.

- Kayta vain valmistajan suosittelemia osia, kiinnikkeita ja lisdvarusteita.

«  ALA koskaan tee tydkaluun mitdan muutoksia. Kaikki asiakkaan tydkaluun tekeméat muutokset ovat téysin
asiakkaan omalla vastuulla ja ne mitatoivat kaikki sovellettavat takuut.

- Tarkista ennen kayttoa lilkkuvat osat, niiden kiinnitys, osien eheys ja muut toimintaan vaikuttavat tekijat.
Jos havaitset vaurioita, korjauta tyokalu ennen sen kdyttamista. Poista jakoavain tai kiintoavain ennen
kayttos.

+  Koulutetun henkil6ston taytyy aina yllapitaa tyokalu turvallisessa tyotilassa. ja se tulee tarkistaa
saannollisin véliajoin vaurioiden ja toiminnan osalta. Vain koulutettu henkiléstd saa purkaa laitteen. Al4
pura tyokalua ilman, ettd tutustut yllapito-ohjeisiin.

«  Tuloilman paine ei saa ylittaa 7 baaria (100 PSI).

- Kayttdjien ja muiden tyoalueella tulee kdyttaa hyvaksyttyja turvalaseja, joissa on sivusuojat. Kadyta aina
suojalaseja ja korvasuojia kdyton aikana.

«  Pukeudu asianmukaisesti. Al kayta 16ysia vaatteita tai koruja. Pida hiukset, vaatteet ja kidet loitolla
liikkuvista osista. LOysat vaatteet, korut tai pitkat hiukset voivat tarttua liikkuviin osiin.

«  ALA kayta tyokalua, kun se on suunnattu ihmisiin pain.

«  ALA kdyta tydkalua, jos karjen kotelo on irrotettu.

- Ota vakaa jalansija tai tukeva asento, ennen kuin kaytat tyokalua.

+  Tarkista ilmaletkut ennen kayttéa vaurioiden varalta. Kaikkien liitantéjen tulee olla tiiviit. Ald pudota
painavia esineitd letkujen paalle. Terava isku voi aiheuttaa sisdisia vaurioita ja johtaa letkun ennen
aikaiseen vahingoittumiseen.

«  ALA nosta asetustydkalua letkusta. Kdyta aina asetustydkalun kahvaa.

«  llma-aukkoja ei saa tukkia tai peittaa.

- lIrrota ilmaletku tyokalusta ennen kuin teet yllapitotoitd, yritat saataa, asettaa tai irrottaa
karkikokoonpanoa.

- Pida tyokalun kahvat kuivina, puhtaina seka puhtaina 6ljysta ja rasvasta.

«  Kun kannat tyckalua paikasta toiseen, pida katesi poissa liipaisimelta, jotta valtat tyokalun tahattoman
kadynnistymisen.

«  Al3 koskaan jita toimivaa tydkalua valvomatta. Irrota ilmaletku, kun tydkalu ei ole kaytdssa.

- Tyokalun kayttdjan kadet tulee pitaa riittavan etaalla ennen jatkamista.

«  ALA kayta tyokalua vaarin pudottamalla se tai kdyttamalla sité vasarana.

- Pida lika ja vieraat esineet poissa tyokalun hydraulijarjestelmastd, koska ne voivat aiheuttaa tydkalun
toimintahairion.

- Varo, etteivat kuluneet karat aiheuta vaaratilanteita.

- Karan kokooja tulee tyhjentad, kun se on noin puolillaan.

«  ALA kiyta tydkalua, jos karan kokooja ei ole paikoillaan.

«  ALA anna karan kokoojassa olevan iimanpoistoaukon suuntautua kayttdjaan tai muihin henkildihin.

«  Valta kontaktia hydrauliseen nesteeseen. Jos kuitenkin niin kdy, pese kontaktialue huolellisesti ihottumien
valttamiseksi.

- Kaikkien hydraulidljyjen ja voiteluaineiden kayttoturvallisuustiedotteet ovat saatavilla pyynnosta tyokalun
toimittajalta.




SUOMI

STANLEY Engineered Fastening pyrkii jatkuvasti kehittamaan ja parantamaan tuotteitaan, pidatamme
oikeuden tuotteen teknisten tietojen muutoksiin ilman erillistad ilmoitusta.

2. TEKNISET TIEDOT

ProSet® XT3 & XT4 -laitteet ovat hydropneumaattisia tyokaluja, jotka kiinnittavat Stanley Engineered Fastening

-sokkoniitteja suurella nopeudella.

Tyokalussa on tyhjidjarjestelma niitin paikoillaan pitdmiseksi ja kuluneiden karojen tehokas kokooja oli

tyokalun suunta mika tahansa.

Vastaavaan karkilaitteistoon yhdistettyna ProSet®XT3 & XT4 -laitetta voidaan kayttaa sokkoniittien &4,0mm -
6,4 mm kiinnittamiseen. Katso kaikki yhteensopivat niitit sivun 8 taulukosta.
Sivujen 5 ja 6 turvavaroituksia on noudatettava aina.

2.1. TYOKALUN TEKNISET TIEDOT

Tarindn epavarmuus: k = 0,1 m/s?

XT3 XT4
Vetovoima: @5,5 bar 17,0 kN 3822 Ibf 23,0 kN 5193 Ibf
Syéttdilman paine:Minimi- o 5. 1755.10151bfin2 [50-7,0bar  |72,5-101,5 Ibf/in?
maksimi
Oljynpaine: Veto @ 5,5 bar 290 bar 4206 |bf/in? 395 bar 5729 Ibf/in?
Isku: Mannan vahimmaisisku 26,0 mm 1,02in. 18,0 mm 0,71in.
Paino: Mukaan lukien
Kirkilaitteisto 2,14 kg 4,71 1b 2,16 kg 4,76 Ib
Paino: ilman karkilaitteistoa 2,0 kg 4,41 1b 2,0 kg 4,41 1b
Vapaa ilman tilavuus: @ 5,5 bar (6,3 Itr 384,4in° 6,3 Itr 384,4in?
Jakson kesto: Likimaarin 0,9 sekuntia 0,9 sekuntia 1,0 sekunti 1,0 sekunti
Melutaso:
Melun epavarmuus: k = 3 db(A) <78,4 dB(A) <78,4 dB(A) <77,9 dB(A) <77,9 dB(A)
Tarinataso: <2,5m/s? <82 ft/s? 25mis |<82fts
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2.2 ASETUKSEN TEKNISET TIEDOT

Niitin halkaisija mm [tuumaa]
Niittityyppi 4 43 4.8 6 6,4 7 8 9 10 11 12
[5/32] [3/16] [1/4]

Avoin paa [ 3 o+ °

Suljettu paa |@* @** °
HR o* [} [ ]
HS [ Y6

Multi-Grip o* @** )
TL o* )

T-Rivet (Emhart) | ®@* [ ] )
Self-Plugger |®@* [ °
Ultra Grip (UG

(NPIg)( ! e
cD [ Y€
Avex® [ X0l [ J0)] [ J0)]

Stavex® [ X0l [ J0)] ® (1)(3)

ﬁzl'ngsg 'Y o2 |e®
1 ®

P

LSR/Bulbex® [@(2) o2
T-Lok® o2 e

Avdel® SR LYo o2 L Jo)

Hemlok® ® (1)3)

Interlock® (330 O (13)

Maxlok® ®3) (4 JE)]

Monobolt® e (MR O (1)3)

Avtainer® (4 XQIE)
Avseal® (STD) ® (1)3) (N3 |@MA3) (@MB) |@(1(3)
(LQ\\/\//SE?!;) e (@B @B |@Mme |0 me

QRivet [ JP)] [ Y0)) LYo
T Rivet (Avdel) e (2 e (2
Avdelmate® [ J¥)) ®(2)

Klamp-Tite®

B :PK o CYe)

KlaBrr’f};TT';e@ Y00 e ()2

Avdelok® ®3) 00

* Kdyta PRG540-46-suukappaleita ja suukappaleiden FAN276-064-puskuria

** Kayta PRG540-46-suukappaleita.

® Koskee tyokalua XT3 ja XT4
© Koskee vain tyokalua XT3
O Koskee vain tyokalua XT4

(1) Vaatii muun kuin vakiomallisen suukappaleen
(2) Saatavilla muita suukappaleita
(3) Vaatii muun kuin vakiomallisen suukappaleen
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Kuhunkin niittityyppiin yhteensopivien suukappaleiden luettelo (siséltdad asennus- ja yllapito-ohjeet) on
saatavilla ProSet®-suukappaleen ohjekirjasta 07900-09414

2.3 PAKKAUKSEN SISALTO

+ 1 ProSet® XT3 tai XT4 -sokkoniittityokalu.

« 1 sarja vakiomallisia karkilaitteistoja ja suukappaleita 3,2 mm [1/8"], 4,0 m [5/32"], 4,8 mm [3/16"] ja
6,4 mm [1/4"] niitteihin.

«  1Tulostettu ohjekirja — aluekohtainen.

2.4 PAAKOMPONENTTIEN LUETTELO
Katso kuvat 1 ja 2 sekd alla oleva taulukko.

Osa Osanumero Kuvaus Maara
1 76003-15000 Vakiomallinen karkilaitteisto 1
2 76003-02022 Ripustuskoukku 1
3 76003-05200 Karan kokooja 1
4 07001-00405 Oljytulppa 1
5 07003-00194 Tiiviste 1
6 76003-02008 Liipaisin 1
7 76003-03700 Sulkuventtiili 1
8 71210-02103 Lukitusmutteri 1

2.5 VAKIOMALLINEN KARKILAITTEISTO
Katso kuva 2 seka alla oleva taulukko.

Osa Osanumero Kuvaus Maara
1a PRN414 Suukappale - 3,2 mm [1/8"] 1
1b PRN514 Suukappale - 4,0 mm [5/32"] 1
1c PRN614 Suukappale - 4,8 mm [3/16"] (asennettu) 1
1d PRN811 Suukappale - 6,4 mm [1/4"] 1
le 76003-15001 Karjen kotelo 1
1f 07003-00067 O-rengas 1
19 DPN276-001 Leukapesa 1
1h PRG540-44 Leuat 1 sarja
Ti DPN276-006 Puskuri 1
1j DPN900-060 O-rengas 1
1k DPN901-019 Puskurin jousi 1
11 76003-15002 Vetopaa 1
m 76003-15004 Leukapesan lukitus 1
n DPN901-020 Jousi 1
1o 76003-15003 Vetopdan sovitin 1
1p 07003-00277 O-rengas 1

Katso lisatietoa karkilaitteistosta ProSet®-karkilaitteiston ohjekirjasta 07900-09414 tai vieraile sivustolla
www.stanleyengineeredfastening.com/resource-center/document-library
Katso tyokalun lisdvarusteet ProSet-lisdvarustekirjasta 07900-09415.
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3. TYOKALUN ASETUS
TARKEAA - LUE SIVUN 5 JA 6 TURVAVAROITUKSET HUOLELLISESTI ENNEN KAYTTOONOTTOA.

TARKEAA - ILMANSYOTTO TAYTYY OLLA POIS PAALTA TAI KATKAISTU ENNEN KARKIKOKOONPANON
KIINNITYSTA TAI IRROTUSTA.

3.1 KARKILAITTEISTO (ks. kuva 2)

Lihavoidut osanumerot viittaavat kuvien 1 ja 2 osiin seka sivun 9 taulukoihin.

Tydkalu toimitetaan esiasennetulla suukappaleella 4,8 mm [3/16"] niitteihin.

Kolme ylimaaraista suukappaletta 3,2 mm [1/8"], 4,0 mm [5/32"] ja 6,4 mm [1/4"] niitteihin toimitetaan
erikseen.

Suukappaleen asentaminen

+  llmansyotto taytyy katkaista.

«  Valitse oikea karkikappale asennettavalle niitille.

- Poista karjen kotelo (1e), seka karkikappale (1a,b,c tai d) ja O-rengas (1)

+  Poista kdrkikappale (1a,b,c tai d) kdrjen kotelosta (1e)

«  Valitse oikeankokoinen kdrkikappale ja asenna osat paikoilleen pdinvastaisessa jarjestyksessa.

Karkikokoonpanon poistaminen kokonaan

+  llmansyotto taytyy katkaista.

+  Poista karjen kotelo (1e), seka karkikappale (1a,b,c tai d) ja O-rengas (1) tyokalusta.
«  Vedd leukapesan lukitusta (1m) taakse jousta (1n) vasten ja poista leukapesa (1g).

+  Poista leuat (Th) leukapeséasta (1g).

«  Poista puskuri (1i), O-rengas (1j) ja puskurin jousi (1k) vetdvasta paasta (11).

«  Poista vetopadkokoonpano (1q) tydkalun manndsta ruuviavaimilla.

Karkikokoonpanon asentaminen

+  llmansyotto taytyy katkaista.

«  Kaikki kuluneet tai vahingoittuneet osat tulee vaihtaa uusiin.

+  Puhdista leuat (1h) ja tarkista niiden kuluneisuus.

«  Varmista, ettei puskurissa (1i) tai puskurin jousessa (k) ole vaantymia.

«  Levitd leukoihin (Th) ohut kerros litiumpohjaista rasvaa.

+  Laske leuat (1h) leukapesaan (1g).

«  Aseta puskuri (1i) ja O-rengas (1j) vetopddhan (11).

«  Veda istukan ohjaimen lukitus (1m) taakse ja ruuvaa leukapesa (1g) kokonaan vetopaahan (1l).

«  Vapauta leukapesan lukitus (1m) ja irrota sitten osittain istukan ohjain (1g), kunnes leukapesan lukituksen
(1m) hampaat napsahtavat seuraavaan koloon leukapesdssa (1g).

«  Asenna karjen kotelo (1e) leukapesan (1g) yli ja kirista hyvin tydkaluun.

Karkikokoonpanot tulee huoltaa viikoittain. Pida kaikkia karkilaitteistoja ja suukappaleita jonkin verran
varastossa, silld ne on vaihdettava saannéllisesti.

3.2 ILMANSYOTTO (ks. kuva 3)
Osat
A.  Pysdytyskorkki (kdytetaan suodattimen/saatimen tai voideltujen yksikdiden ylldpidon aikana)
B.  Paineensaadin ja suodatin (tyhjennys paivittdin)
C.  P&aasyoton tyhjennyskohta
D. Paasyoton irrotuskohta

+  Kaikki tyokalut toimivat paineilmalla vdhintdan 5,0 baarin paineessa.
+  Paineen sdatimid ja automaattisia voitelu-/suodatinjarjestelmia kdytetaan paailmansyotdssa 3 metrin
sateelld tyokalusta (katso kuva 3).
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+  llmansyottoletkuilla on tehollinen kdyttdpaineen vahimmadisraja 150 % jarjestelméan tuottamasta
enimmadispaineesta tai 10 bar, kumpi on korkeampi.

«  llmaletkujen taytyy olla 6ljynkestavat, niiden ulkopinnan taytyy kestaa hankausta ja olla suojatut, jos
kayttoolosuhteet voivat aiheuttaa letkujen vahingoittumisen.

«  Kaikkien ilmaletkujen sisaldpimitan TAYTYY olla vihintdan 6,4 mm.

- Tarkista ilmavuodot. Jos letkut ja liitdnnat ovat vahingoittuneet, ne taytyy vaihtaa uusiin.

+ Jos paineensaatimessa ei ole suodatinta, puhdista ilmaletku kerddntyneesta liasta tai vedestd ilmaamalla
se, ennen kuin liitdt ilmaletkun tydkaluun.

3.3 TOIMINTAPERIAATE

HUOMIO - OIKEA SYOTTOPAINE ON TARKEAA ASENNUSTYOKALUN VIRHEETTOMAN TOIMINNAN
TAKAAMISEKSI. ILMAN OIKEITA PAINEITA VOI TAPAHTUA HENKILOVAHINKOJA TAI LAITTEET VOIVAT
VAHINGOITTUA. SYOTTOPAINE EI SAA YLITTAA ASETUSTYOKALUN TEKNISISSA TIEDOISSA MAINITTUA
SYOTTOPAINETTA.

Lihavoidut osanumerot viittaavat kuvien 1 ja 2 osiin seka sivun 9 taulukoihin.

Kun paineilmaletku on liitetty asetustyokaluun, tyokalun veto- ja palautusjaksoja hallitaan painamalla
kahvassa olevaa liipaisinta (6) ja vapauttamalla se.

+  llmansyottd on irrotettu.

- Liita oikea karkilaitteisto sivun 8 ja 10 ohjeiden mukaisesti.

- Liita paineilmaletku ilmansulkuventtiiliin (7).

- Liita paineilmaletku paineilman paasyottojarjestelmaan.

«  Kytke paineilman syotto paalle tyokaluun liu'uttamalla ilmansulkuventtiili (7) yldasentoon.

« llmaa virtaa nyt tydkaluun ja tyhjiojarjestelma on toiminnassa.

«  Veda liipaisimesta (6) ja vapauta se muutaman kerran tyokalun koko jakson suorittamiseksi sen toiminnan
tarkistamiseksi. Tarkkaile tyokalun toimintaa. Tarkista mahdolliset neste- ja/tai ilmavuodot.

4, KAYTTO

4.1 TYOKALUN KAYTTO (ks. kuvat 1, 4, 5, 6)
Sokkoniitin asentaminen

+  Varmista, ettd karan kokooja (3) on asennettu paikoilleen.

- Asenna niitin kara suukappaleeseen (1a,b,c tai d). Tyhjitjarjestelma pitaa niitin paikoillaan suulakkeessa.

- Sijoita tyokalu.

- Varmista, etta karkilaitteisto on oikeassa kulmassa (90°) tyostokappaleeseen nahden.

«  Veda ja pida liipaisimesta (6), kunnes niitti on kiinnittynyt taysin.

+  Kun niitti on kiinnittynyt kokonaan, vapauta liipaisin (6). Tyokalu palaa sen lahtdéasentoon automaattisesti.
Kara putoaa automaattisesti karan kokoojaan (3) tyhjiojarjestelman ansiosta.

+  Karan kokooja on tyhjennettava ennen kuin se on puolillaan.

HUOMIO - ALA ASENNA NIITIN KARAA TAI NIITIN RUNKOA VOIMALLA. MUUTOIN TYOKALU JA/TAI
KAYTTOJARJESTELMA VOI VAURIOITUA.

4.2 KARAN KOKOOJAN TYHJENTAMINEN (ks. kuva 1)

HUOMIO - ALA KAYTA TYOKALUA, JOS KARAN KOKOOJA ON IRROTETTU

+  Tyokalussa on pikaliitannalla varustettu karan kokooja (3).

+  Karan kokooja voidaan irrottaa tai asentaa paikoilleen 60° kiertoliikkeella.

+  Kun karan kokooja (3) irrotetaan tyokalusta, niitin tyhjidjarjestelma ja karan poistojarjestelma kytkeytyvat
automaattisesti pois paalta.

+  Kun karan kokooja asennetaan takaisin, tyhjidjarjestelma kytkeytyy takaisin paalle.
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5. TYOKALUN HUOLTO

5.1 HUOLTOVALIT
Koulutetun henkildstén taytyy suorittaa saanndllinen huolto ja kattava tarkastus tulee suorittaa vuosittain tai
joka 500 000 syklin jdlkeen, sen mukaan kumpi tapahtuu aikaisemmin.

c IRROTA ILMANSYOTTO

HUOMIO - Tyékalun metallittomien osien puhdistamiseen ei saa kéyttdd liuottimia tai muita vahvoja
kemikaaleja. Ndmd kemikaalit voivat heikentdd nédiden osien valmistuksessa kdytettyjd materiaaleja.

5.2 KARKILAITTEISTO

Karkikokoonpanot tulee huoltaa viikoittain tai 5 000 syklin vélein. Pida kaikkia karkilaitteiston ja suulakkeiden

sisdosia jonkin verran varastossa, silld ne on vaihdettava saanndéllisesti.

« lIrrota ilmansyo6tto.

«  Poista kédrkikokoonpano osion 3.1 ohjeiden mukaisesti.

«  Tarkasta kaikki osat. Kaikki kuluneet tai vahingoittuneet osat tulee vaihtaa uuteen osaan.

«  Tarkista erityisesti leukojen (1h) kuluneisuus.

«  Puhdista kaikki osat ja levita litiumpohjaista rasvaa (07992-00020) leukoihin (1h) sekd puskurin
kartioreikaan (1g).

+  Kokoa osion 3.1 asennusohjeiden mukaan.

5.3 PAIVITTAINEN HUOLTO

«  Tarkista tyokalu, letku ja liitdnnat ennen kadytt6a mahdollisten ilma- ja 6ljyvuotojen varalta. Jos vaurioita
havaitaan, poista tyokalu kaytosta ja vaihda vaurioituneet osat uusiin.

- Jos paineensaatimessa ei ole suodatinta, puhdista ilmaletku kerddntyneesta liasta tai vedestd ilmaamalla
se, ennen kuin liitat ilmaletkun tydkaluun. Jos suodatin on paikoillaan, tyhjenna se.

- Tarkista, etta karkilaitteisto (1) sopii kiinnitettavaan niittiin ja etta se on oikein paikoillaan.

- Tarkista, ettd tyokalun isku tayttaa vahimmaisvaatimukset (ks. 2.1).

- Karan kokooja (3) on oltava paikoillaan tyokalussa.

- Tarkista, ettd ilmakammio on tiukasti paikoillaan tyokalun rungossa.

5.4 VIIKOITTAINEN HUOLTO

«  Tarkista tyokalu, letku ja liitdnndt mahdollisten ilma- ja 6ljyvuotojen varalta. Jos vaurioita havaitaan, poista
tyokalu kdytostd ja vaihda vaurioituneet osat uusiin.

Katso tdydelliset huolto-, vienmadritys- ja yllapito-ohjeet huolto-oppaasta nro 07900-09410 mallissa XT3 ja

nro 07900-09411 mallissa XT4.

Katso tdman tyokalun rasvan ja 6ljyn turvallisuustiedot huolto-oppaasta nro 07900-09410 mallissa XT3 ja nro
07900-09411 mallissa XT4.
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6. EY-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

Alkuperdinen

Me, Avdel UK Limited; Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire, SG6 1JY
UNITED KINGDOM, vakuutamme vastuunalaisina, ettd seuraava tuote:

Kuvaus ProSet® XT3 ja ProSet® XT4 hydropneumaattiset tyokalut sokkoniitteihin
Tuotemerkki/malli POP-Avdel® / 76003 ja POP-Avdel® / 76004
Sarjanumero

johon tama ilmoitus viittaa, on seuraavan standardin mukainen:

ISO 12100:2010 EN ISO 28927-5:2009/A1:2015
EN ISO 11202:2010 EN ISO 3744:2010

EN ISO 4413:2010 ENISO 11148-1:2011

EN ISO 4414:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 20643:2008+A1:2012

tekninen dokumentaatio on laadittu liitteen 1, osan 1.7.4.1 mukaisesti seuraavaa direktiivia noudattaen:

2006/42/EY Konedirektiivi
Yhdistyneen kuningaskunnan saados 2008 nro 1597 — The Supply of Machinery (Safety) Regulations.

A. K. Seewraj
Technology Manager - EU Blind Fastening

Avdel UK Limited; Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City,
Hertfordshire, SG6 1JY UNITED KINGDOM

i

Allekirjoitus

Julkaisupaikka Letchworth Garden City

Julkaistu 1.3.2017

c € Tama kone on konedirektiivin 2006/42/EY mukainen.
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7. TURVAA SIJOITUKSESI!

7.1 POP°AVDEL®-SOKKONITTITYOKAUN TAKUU

STANLEY Engineered Fastening takaa, ettd kaikki sahkotyokalut on valmistettu huolellisesti ja ettd niissa ei ole
materiaali- tai valmistusvirheitd normaalissa kdytossd yhden (1) vuoden aikana.

Tama takuu koskee tydkalun ensimmadista ostajaa vain alkuperdisessa kaytossa.

Rajaukset:
Normaali kuluminen
Saannollinen huolto, korjaus ja vaihto-osat normaalin kulumisen vuoksi eivat kuulu takuun piiriin.

Vaarinkdytto
Virheet tai vauriot, jotka aiheutuvat virheellisesta kdytostd, varastoinnista, vadrinkdytdstd, onnettomuudesta
tai laiminlyonnista, kuten fyysisestd vahingosta eivat kuulu takuun piiriin.

Valtuuttamaton huolto tai muuttaminen

Virheet tai vauriot, jotka aiheutuvat huollosta, testaussadddstd, asennuksesta, ylldpidosta, muutoksista tai
muokkauksesta milladn tavalla jonkun muun kuin STANLEY Engineered Fasteningin tai sen valtuuttaman
huoltokeskuksen tekemand, eivat kuulu takuun piiriin.

Kaikki muut takuut, nimenomaiset tai epdsuorat, mukaan lukien takuut kauppakelpoisuudesta tai
soveltuvuudesta kayttotarkoitukseen eivat kuulu takuuseen.

Jos tdma tyokalu ei vastaa takuuta, palauta tyokalu tehtaamme valtuuttamaan sinua lahelld olevaan
huoltokeskukseen. Saat luettelon valtuutetuista POP®Avdel®-huoltokeskuksista Yhdysvalloissa tai Kanadassa
ottamalla yhteyttd numeroon (877) 364 2781.

Yhdysvaltojen ja Kanadan ulkopuolella [6ydat verkkosivustolta www.StanleyEngineeredFastening.com
lahimman STANLEY Engineered Fasteningin toimipisteen.

STANLEY Engineered Fastening korvaa maksutta osan tai osat, joiden olemme todenneet olevan viallisia
virheellisen materiaalin tai valmistuksen vuoksi, ja palautamme tydkalun postikulut maksettuina. Tamd on
ainoa takuun piiriin kuuluva velvoituksemme.

Missaan tapauksessa STANLEY Engineered Fastening ei ole vastuussa mistddn seurauksista tai erityisista
vahingoista, jotka aiheutuvat tuotteen ostamisesta tai kdytosta.

7.2 SOKKONIITTIEN NIITTAUSKONEEN REKISTEROGINTI VERKOSSA.

Rekisterdi takuusi verkossa osoitteessa
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card
Kiitos, ettd valitsit STANLEY Engineered Fasteningin POP®Avdel®-tyokalun.
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Traduction des instructions C 17/266 FRANCAIS

©2017 Stanley Black & Decker inc.

Tous droits réservés.

Les informations fournies ne peuvent étre ni reproduites et/ou rendues publiques de quelque fagon que ce soit et par quelque moyen que ce

soit (électronique ou mécanique) sans autorisation préalable, expresse et écrite, de STANLEY Engineered Fastening. Les informations fournies

sont issues des données connues au moment de la sortie de ce produit. STANLEY Engineered Fastening adopte une politique d'amélioration
permanente de ses produits et ces derniers peuvent donc faire I'objet de modifications. Les informations fournies s'appliquent au produit tel que
livré par STANLEY Engineered Fastening. Par conséquent, STANLEY Engineered Fastening ne saurait étre tenu responsable des dommages résultant
de différences avec les spécifications d'origine du produit.

Les informations disponibles ont été rédigées avec le plus grand soin. Toutefois, STANLEY Engineered Fastening rejette toute responsabilité
concernant les éventuelles erreurs dans les informations et les conséquences qu'elles pourraient entrainées. STANLEY Engineered Fastening rejette

toute responsabilité quant aux dommages résultant d'activités effectuées par des tiers. Les appellations, noms commerciaux, marques déposées,
etc. utilisés par STANLEY Engineered Fastening ne sont pas libres de droit, conformément a la [égislation sur la protection des marques.
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Ce manuel d'utilisation doit étre lu par toute personne assemblant ou utilisant cet outil, en portant
une attention particuliére aux consignes de sécurité qui suivent.

1. DEFINITIONS LIEES A LA SECURITE
Les définitions ci-dessous décrivent le niveau d'importance de chaque mention d'avertissement. Veuillez lire
le manuel et porter une attention particuliere a ces symboles.

DANGER : Indique une situation de risque imminent, qui engendre, si elle n'est pas évitée, la mort ou
de graves blessures.

AVERTISSEMENT : Indique une situation de risque potentiel, qui peut, si elle n'est pas évitée, conduire
alamort ou a de graves blessures.
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ATTENTION : Indique une situation de risque potentiel qui peut, si elle n'est pas évitée, conduire a des
blessures [égéres.

ATTENTION : L'utilisation de ce mot sans symbole indique une situation de risque potentiel, qui peut,
si elle n'est pas évitée, conduire a des dommages matériels.

Lutilisation ou la maintenance incorrectes de ce produit peut conduire a de graves blessures et dommages
matériels. Lisez et assimilez tous les avertissements et instructions d'utilisation avant d'utiliser cet
équipement. Lutilisation d'outils électriques impose le respect des consignes de sécurité de base afin de
réduire le risque de blessure.

CONSERVEZ TOUS CES AVERTISSEMENTS ET CONSIGNES POUR POUVOIR VOUS Y REFERER DANS LE
FUTUR

AVERTISSEMENT :

- N'utilisez PAS I'outil pour autre chose que positionner des rivets aveugles STANLEY Engineered Fastening.

- N'utilisez que des piéces, fixations et accessoires, recommandés par le fabricant.

- N'altérez I'outil d'aucune sorte. Toute modification de I'outil réalisée par le client I'est sous sa propre
responsabilité et annule toute garantie applicable.

- Avant utilisation, vérifiez que les piéces mobiles sont alignées correctement et qu'elles ne sont pas
coincées. Vérifiez I'absence de rupture des pieces ainsi que toute autre condition qui pourrait affecter le
fonctionnement de l'outil. En cas de dommage, faites réparer l'outil avant de I'utiliser. Retirez toute clé ou
pince de réglage avant utilisation.

«  Loutil doit en permanence étre conservé en bon état de marche, I'absence de dommages et son bon
fonctionnement doivent étre vérifiés a intervalles réguliers par des personnes qualifiées. Toutes les
opérations de démontage ne doivent étre réalisées que par du personnel qualifié. Ne démontez pas I'outil
sans avoir au préalable consulté les instructions de maintenance.

- Lalimentation en air ne doit pas dépasser 7 bars (100 PSI).

«  Les opérateurs et les autres personnes dans la zone d'intervention doivent porter des lunettes de
protection conformes a la norme avec écrans latéraux. Portez toujours des lunettes et des protections
auditives pendant I'utilisation.

«  Portez des vétements appropriés. Ne portez aucun vétement ample ou bijou. Gardez vos cheveux, vos
vétements et vos gants éloignés des piéces mobiles. Les vétements amples, les bijoux et les cheveux
longs peuvent se trouver pris dans les piéces mobiles.

- Ne faites jamais fonctionner l'outil en direction de quiconque.

- N'utilisez PAS I'outil si le porte-nez n'est pas en place.

- Adoptez une posture stable et équilibrée avant d'utiliser I'outil.

«  Avant utilisation, vérifiez I'absence de dommage sur la ligne d'air, tous les branchements doivent
étre correctement faits. Ne faites tomber aucun objet lourd sur les flexibles. Un impact brusque peut
engendrer des dommages internes et conduire a la rupture prématurée du flexible.

- Nesoulevez PAS l'outil par le flexible. Utilisez toujours la poignée de l'outil.

. Les orifices d'aération ne doivent ni étre bouchés, ni étre recouverts.

- Débranchez le flexible pneumatique de l'outil avant d'effectuer toute opération de maintenance, de
réglage ou de fixer et de retirer le nez.

- Gardez les poignées de l'outil seches, propres et exemptes d'huile ou de graisse.

«  Lorsque vous déplacez I'outil d'un endroit a un autre, gardez vos mains éloignées de la gachette afin
d'éviter un déclenchement accidentel.

«  Ne laissez jamais 'outil en marche sans surveillance. Débranchez le flexible pneumatique quand I'outil
n'est pas utilisé.

«  Le dégagement des mains de I'utilisateur de I'outil est nécessaire avant l'intervention.

+ Ne maltraitez PAS l'outil en le faisant tomber ou en vous en servant comme d'un marteau.

- Gardez le systeme hydraulique exempt de toute saleté ou corps étranger qui pourraient provoquer le
dysfonctionnement de l'outil.

« Prenez soin de vous assurer que le mandrin ne créé par de risque.

+  Le bac de récupération a mandrins doit étre vidé quand il est moitié plein.

« N'utilisez PAS I'outil sans que le bac de récupération a mandrins soit installé.




FRANCAIS

« NE laissez PAS l'orifice d'extraction d'air du bac de récupération a mandrins pointer vers l'opérateur ou

d'autres personnes.

«  Evitez tout contact avec le fluide hydraulique. Afin de minimiser le risque de d'éventuelles d'irruptions
cutanées, prenez soin de laver abondamment en cas de contact.
+  Lesfiches de données de sécurité matiére pour toutes les huiles et tous les lubrifiants hydrauliques sont
disponibles sur demande auprés de votre fournisseur en outillage.

La politique de STANLEY Engineered Fastening prévoit le développement et I'amélioration constants
des produits et nous nous réservons le droit de modifier les caractéristiques techniques de tous les

2. CARACTERISTIQUES

produits sans notification préalable.

Les modeéles ProSet® XT3 et XT4 sont des outils hydro-pneumatiques congus pour poser, a haute vitesse, des
rivets aveugles Stanley Engineered Fastening.
Les outils disposent d'un systeme d'aspiration qui permet le blocage du rivet et la récupération sans

encombre des mandrins usagés, quelque que soit I'orientation de I'outil.

Couplé au nez approprié, les modéles ProSet® XT3 et XT4 peuvent étre utilisés pour poser des rivets aveugles
allant de 4,0 mm a @6,4 mm. Consultez le tableau de la page 8 pour connaitre la liste de tous les rivets

pouvant étre utilisés.

Les avertissements de sécurité des pages 5 et 6 doivent constamment étre respectées.

2.1. CARACTERISTIQUES DE L'OUTIL

XT3 XT4
Force de traction : A 5,5 bars 17,0 kN 3822 Ibf 23,0 kN 5193 Ibf
Pression d'alimentationenair: |\ ;.\ o 1755 101,50bf/in |5,0-7,0bars  |72,5-101,5 Ibf/in?
Mini a Maxi
Pression d'huile : Traction 290 bars 4206 Ibf/in 395 bars 5729 Ibf/in?
a5,5bars
Course : Course minimum du 26,0 mm 1,02in. 18,0 mm 0,71in.
piston
Poids : Avec le nez 2,14 kg 471 1b 2,16 kg 4,76 Ib
Poids : sans le nez 2,0kg 441 1b 2,0kg 4,41 1b
Volume d'air libre : A 5,5 bars 6,3 Itr 384,4in? 6,3 Itr 384,4in?

Durée du cycle : Environ

0,9 secondes

0,9 secondes

1,0 secondes

1,0 secondes

Niveau sonore:
Incertitude bruit : k = 3 db(A)

<78,4 dB(A)

<78,4 dB(A)

<77,9 dB(A)

<77,9 dB(A)

Niveau de vibrations :
Vibrations incertitude : k = 0,1 m/s?

<2,5m/s?

<8,2 ft/s?

<2,5m/s?

<8,2 ft/s?




FRANCAIS

2.2 CARACTERISTIQUES LIEES A LA POSE

Diametre de rivet mm [pouces]

Type de rivet 4 43 | 48 6 6,4 7 8 9 10 1 12
[5/32] [3/16] [1/4]
Extrémité ouverte | @* @** [ ]
Extrémité fermée | @* @** )
HR o* [ ] )
HS [ X&)
Multriprise (M @ °
TL o* o
RivetenT (Emhart) | @* [ ) [ )
Auto-perforant | @* ° °
Ultra Grip (UG
(NPI‘R))( ) o
D ®(3)
Avex® [ J0)] [ X0l [ J0)]
Stavex® ®(2) ®(2) ®(1)3)
Avinox®/Avibulb® |® (2 o2 o)
1 @
s
LSR/Bulbex® [ J)] [ J®)]
T-Lok® o2 |0
Avdel® SR ( X0l e ®(2)
Hemlok® ® (13
Interlock® [330)] e (1B
Maxlok® [ JE)I (4 JE)]
Monobolt® O ()2 e (13
Avtainer® O (B
Avseal® (STD) ® (1)3) (N3 |@MB) [@MA3) |@ (13)
Avseal® FFaibIe (B (@MA) ([@MB) |@MB3) @ (MB)
Pression)
Rivet Q [ J°)] ®0) [ o)
Rivet en T (Advel) o ()2 ® (1)(2)
Avdelmate® [ X0l o2
Klamp-Tite® BAPK © Q2 © Q2
Klamp-Tite®
5 AF‘,’KTR I Y0
Avdelok® [ J©) (2 JE))

* Utilisation de machoires PRG540-46 et d'un ensemble glissiere a machoires FAN276-064
** Utilisation de machoires PRG540-46.
® Compatible a la fois avec I'outil XT3 et |'outil XT4
© Uniguement compatible avec I'outil XT3
® Uniguement compatible avec I'outil XT4

(1) Nez spécifique non standard nécessaire
(2) Autre type de nez disponible
(3) Nez spécifique non standard nécessaire.

Pour obtenir la liste complete des nez en fonction de chaque type de rivets, avec les instructions de
montage et de maintenance, consultez le manuel du nez ProSet® 07900-09414
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2.3 CONTENU DANS LEMBALLAGE

« 1 0util ariveter pour rivets aveugles ProSet® XT3 ou XT4.

+ 1jeude nezstandard et embouts de nez pour rivets 3,2 mm [1/8"], 4,0 m [5/32"], 4,8 mm [3/16"] et 6,4 mm
[1/4"].

« 1 Manuel d'utilisation papier - en fonction des régions.

2.4 LISTES DES PRINCIPAUX COMPOSANTS
Consultez les figures 1 et 2 du tableau ci-dessous.

Elément | Numéro de piéce Descriptif Quantité
1 76003-15000 Nez standard 1
2 76003-02022 Crochet de suspension 1
3 76003-05200 Bac de récupération a mandrins 1
4 07001-00405 Bouchon d'huile 1
5 07003-00194 Joint 1
6 76003-02008 Gachette 1
7 76003-03700 Robinet Marche/Arrét 1
8 71210-02103 Contre-écrou 1

2.5 NEZSTANDARD
Consultez la figure 2 du tableau ci-dessous.

Elément | Numéro de piéce Descriptif Quantité
1a PRN414 Embout de nez - 3,2 mm [1/8"] 1
1b PRN514 Embout de nez-4,0 mm [5/32"] 1
1c PRN614 Embout de nez - 4,8 mm [3/16"] (Installé) 1
1d PRN811 Embout de nez - 6,4 mm [1/4"] 1
le 76003-15001 Porte-nez 1
1f 07003-00067 Joint torique 1
19 DPN276-001 Guide-mors 1
1h PRG540-44 Machoires 1jeu
Ti DPN276-006 Poussoir 1
1j DPN900-060 Joint torique 1
1k DPN901-019 Ressort de glissiere de machoires 1
11 76003-15002 Téte de traction 1
m 76003-15004 Systeme de verrouillage Guide-mors 1
n DPN901-020 Ressort 1
10 76003-15003 Adaptateur Téte de traction 1
1p 07003-00277 Joint torique 1

Pour obtenir d'autres nez, consultez le manuel Nez ProSet® 07900-09414 ou la page
www.stanleyengineeredfastening.com/resource-center/document-library

Pour obtenir la liste complete des accessoires pour I'outil, consultez le manuel ProSet Accessoires
07900-09415.
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3. INSTALLATION DE L'OUTIL

IMPORTANT - LISEZ AVEC ATTENTION LES AVERTISSEMENTS DE SECURITE DES PAGES 5 ET 6
AVANT LA MISE EN SERVICE.

IMPORTANT - LARRIVEE D'AIR DOIT ETRE FERMEE OU DEBRANCHEE AVANT L'INSTALLATION OU LE
RETRAIT DU NEZ.

3.1 NEZ(Réf.fig.2)

Les numéros d'éléments en gras font référence aux composants des figures 1 et 2 et aux tableaux de la page 9.
L'ensemble de l'outil est livré pré-assemblé avec un embout de nez pour rivets de 4,8 mm [3/16"].

Trois embouts de nez supplémentaires pour rivets de 3,2 mm [1/8"], 4,0 mm [5/32"] et 6,4 mm [1/4"] sont
fournis séparément.

Montage de I'embout de nez

«  Lalimentation en air doit étre débranchée.

«  Choisissez le nez correspondant au rivet a installer.

+  Retirez le porte-nez (1e) avec I'embout de nez (1a, b, c ou d) et le joint torique (1f)

+  RetirezI'embout de nez (1a, b, c ou d) du porte-nez (1e)

+  Choisissez 'embout de nez approprié et installez-le en procédant dans 'ordre inverse.

Retrait du nez complet.

+ Lalimentation en air doit étre débranchée.

- Retirez le porte-nez (1e) avec I'embout de nez (1a, b, c ou d) et le joint torique (1f) de I'outil.

+  Repoussez le systéme de verrouillage du guide-mors (1m) contre le ressort (1n) puis retirez le guide-mors
(19).

+  Retirez les machoires (1h) du guide-mors (1g).

+  Retirez la glissiére des machoires (1i), le joint torique (1j) et le ressort du guide-mors (1k) de la téte de
traction (11).

+  Retirez I'ensemble Téte de traction (1q) du piston de I'outil a I'aide d'une clé

Montage du nez complet

+ Lalimentation en air doit étre débranchée.

«  Toute piece usée ou endommagée doit étre remplacée.

+ Nettoyez les machoires (1h) et contrélez I'absence d'usure.

+  Assurz-vous que la glissiére des machoires (1i) ou le ressort de la glissiére des machoires (k) ne sont pas
détendus.

+  Recouvrez [égérement les machoires (Th) de graisse moly au lithium.

+  Placez les machoires (Th) dans le guide-mors (1g).

+ Insérez la glissiere de machoires (1i) et le joint torique (1j) dans la téte de traction (11).

+  Repoussez le systéme de verrouillage de du guide-mors (1m) et vissez le guide-mors (1g) completement
sur la téte de traction (11).

+  Relachez le systéme de verrouillage du guide-mors (1m) puis dévissez partiellement le guide-mors (1g)
jusqu'a ce que les dents du systeme de verrouillage du guide-mors (1m) s'enclenchent dans la fente qui
suit sur le guide-mors (1g).

+  Placez le porte-nez (1e) sur le guide-mors (1g) et serrez-le complétement sur 'outil.

Les nez doivent étre entretenus de fagon hebdomadaire. Vous devez garder un stock de composants internes
du nez et des embouts de nez car ils doivent régulierement étre remplacés.

3.2 ALIMENTATION EN AIR (Réf. fig. 3)

Composants
A. Robinet d'arrét (utilisé pendant la maintenance du filtre/régulateur ou des modules de lubrification)
B.  Régulateur de pression et filtre (vidange journaliere)
C.  Point de vidange de |'alimentation principale
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D. Point de retrait de I'alimentation principale

«  Tous les outils fonctionnent avec de I'air comprimé a une pression minimale de 5,0 bars.

+  Lesrégulateurs de pression et les systémes de lubrification/filtrage automatiques doivent étre utilisés sur
I'arrivée d'air principale a moins de 3 métres de I'outil (voir fig. 3).

«  Lesflexibles d'arrivée d'air doivent au minimum avoir une pression nominale de fonctionnement de 150%
de la pression maximum produite par le systéme ou 10 bars, le plus élevé devant étre appliqué.

. Les flexibles d'air doivent étre résistants a I'huile, leur revétement extérieur doit résister a l'abrasion et ils
doivent étre blindés si les conditions de fonctionnement peuvent engendrer leur endommagement.

. Tous les flexibles DOIVENT avoir un diamétre intérieur minimum de 6,4 millimétres.

«  Vérifiez I'absence de fuite d'air. S'ils sont endommaggés, les flexibles et les raccords doivent étre remplacés
par des neufs.

«  S'iln'y a pas de filtre sur le régulateur de pression, purgez la ligne d'air pour supprimer toutes les saletés
ou I'eau accumulées, avant de raccorder le flexible pneumatique a l'outil.

3.3 PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT

ATTENTION - UNE PRESSION D'ALIMENTATION CORRECTE EST ESSENTIELLE AU BON FONCTIONNEMENT
DE L'OUTIL. DES BLESSURES OU LENDOMMAGEMENT DE L'OUTIL PEUVENT ETRE OCCASIONNES SI LA
PRESSION EST INCORRECTE. LA PRESSION D'ALIMENTATION NE DOIT PAS DEPASSER CELLE INDIQUEE
DANS LES CARACTERISTIQUES DE L'OUTIL

Les numéros d'éléments en gras font référence aux composants des figures 1 et 2 et aux tableaux de la page 9.

Lorsque le flexible pneumatique est raccordé a I'outil de pose, les cycles de traction et de retour de l'outil sont
controlés en enfoncant et en relachant la gachette (6) située sur la poignée.

+  Lalimentation en air doit étre débranchée.

+  Raccordez le nez approprié comme décrit aux pages 8 et 10.

«  Raccordez le flexible pneumatique a la vanne d'ouverture/fermeture de l'air (7).

« Raccordez le flexible pneumatique de I'alimentation en air principale.

+  Activez l'arrivée d'air principale a I'outil en glissant la vanne d'arrivée/fermeture d'air (7) vers le haut.

«  Loutil est alors approvisionné en air et le systéme d'aspiration est en marche.

- Enfoncez et relachez la gachette (6) plusieurs fois sur toute la course de I'outil pour contréler le bon
fonctionnement. Contrélez I'action de I'outil. Vérifiez I'absence de fuite de fluide ou d'air.

4. PROCEDURE DE FONCTIONNEMENT

4.1 FONCTIONNEMENT DE L'OUTIL (Réf.fig. 1,4, 5, 6)
Installation d'un rivet aveugle

«  Assurez-vous que le bac de récupération a mandrins (3) est bien installé.

+  Insérez un mandrin de rivet dans I'embout du nez (1a, b, c ou d). Le systéme d'aspiration bloque le rivet
dans I'embout du nez.

- Positionnez l'outil.

«  Vérifiez que le nez est au bon angle (90°) par rapport a la piece.

- Maintenez la gachette (6) enfoncée jusqu'a ce que le rivet soit complétement installé dans la piece
receveuse.

«  Une fois le rivet complétement installé, relachez la gachette (6). Loutil revient automatiquement dans sa
position initiale. Le mandrin est automatiquement laché dans le bac de récupération a mandrins (3) par le
systeme d'aspiration.

+  Le bac de récupération a mandrins doit étre vidé avant qu'il soit moitié plein.

ATTENTION - NE FORCEZ PAS POUR INSERER LE MANDRIN DE RIVET OU LE CORPS DU RIVET. CELA
ENDOMMAGERAIT L'OUTIL ET/OU LA PIECE RECEVEUSE.

11



FRANCAIS

4.2 VIDAGE DU BAC DE RECUPERATION A MANDRINS (Réf. fig. 1)

ATTENTION - N'UTILISEZ L'OUTIL SI LE BAC DE RECUPERATION A MANDRINS A ETE RETIRE

«  Loutil est équipé d'un bac de récupération a mandrins a raccordement/libération rapide (3).

« Une rotation a 60° permet de retirer ou de réinstaller le bac de récupération a mandrins.

+  Leretrait du bac de récupération a mandrins (3) de l'outil arréte automatiquement le blocage du rivet par
aspiration et le systéme d'extraction des mandrins.

+ Laréinstallation du bac de récupération des mandrins réactive le systéme d'aspiration.

5. ENTRETIEN DE LOUTIL

5.1 FREQUENCE DE MAINTENANCE
Un entretien régulier doit étre réalisé par du personnel qualifié et une inspection complete doit étre effectuée
tous les ans ou tous les 500 000 cycles, selon ce qui est arrive le plus vite.

c DEBRANCHEZ L'ARRIVEE D'AIR

ATTENTION - N'utilisez jamais de solvants ou tout autre produit chimique décapant pour nettoyer les
piéces non métalliques de l'outil. Ces produits chimiques pourraient attaquer la matiére de ces piéces.

5.2 NEZ

Les nez doivent étre entretenus de facon hebdomadaire ou tous les 5 000 cycles. Gardez un stock de

composants internes du nez et des embouts de nez car ils doivent régulierement étre remplacés.

«  Débranchez I'alimentation en air

+  Retirezle nez complet a l'aide de la procédure décrite dans la section 3.1.

+ Inspectez tous les composants. Toute piéce usée ou endommagée doit étre remplacée par une piéce
neuve.

«  Contrélez tout particulierement I'usure des machoires (1h).

+  Nettoyez toutes les pieces et appliquez de la graisse moly au lithium (07992-00020) sur les machoires (1h)
et I'alésage conique du guide-mors (1g).

«  Procédez al'assemblage en respectant les instructions de montage de la section 3.1.

5.3 ENTRETIEN JOURNALIER

« Avant utilisation, contrélez I'absence de fuites d'air ou d’'huile sur l'outil, le tuyau et les raccords. En cas de
dommage, mettez l'outil hors service et remplacez les éléments endommagés par des piéces neuves.

«  S'iln'y a pas de filtre sur le régulateur de pression, purgez la ligne d'air pour supprimer toutes les saletés
ou I'eau accumulées, avant de raccorder le flexible pneumatique a l'outil. Si un filtre est présent, videz-le.

- Vérifiez que le nez (1) correspond au rivet devant étre posé et qu'il est correctement installé.

«  Contrélez que la course de l'outil correspond bien aux recommandations minimum (réf. 2.1).

«  Lebacde récupération a mandrins (3) soit étre installé sur l'outil.

«  Contrélez que la chambre d'air est parfaitement fixée sur le corps de I'outil.

5.4 ENTRETIEN HEBDOMADAIRE

- Controlez I'absence de fuites d'air ou d’huile sur l'outil, le tuyau et les raccords. En cas de dommage,
mettez l'outil hors service et remplacez les éléments endommagés par des piéces neuves.

Pour obtenir les instructions d'entretien, de dépannage et de maintenance complétes, consultez le manuel de

service n® 07900-09410 pour le modele XT3 et 07900-09411 pour le XT4.

Pour obtenir les données des sécurité liées a la graisse et a I'huile utilisées dans cet outil, consultez le manuel
de service n® 07900-09410 pour le modéle XT3 et 07900-09411 pour le XT4.
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6. CERTIFICAT DE CONFORMITE CE
Original

Nous, Avdel UK Limited ; Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire, SG6 1JY
UNITED KINGDOM, déclarons sous notre seule responsabilité, que le produit :

Descriptif ProSet® XT3 et ProSet® XT4, Outils a riveter hydro-pneumatique pour rivets aveugles
Marque/Modéle  POP-Avdel® / 76003 and POP-Avdel® / 76004
Numeéro de série

auquel se réfere cette déclaration est conforme aux normes suivantes :

ISO 12100:2010 EN ISO 28927-5:2009/A1:2015
EN ISO 11202:2010 EN ISO 3744:2010

EN ISO 4413:2010 ENISO 11148-1:2011

EN ISO 4414:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 20643:2008+A1:2012

La documentation technique a été compilée conformément a I'annexe 1, section 1.7.4.1, et conformément a la
Directive suivante :

2006/42/CE Directive Machines

Textes réglementaires du Royaume Uni 2008 N°1597 - faisant référence a la réglementation (de sécurité) en
matiere de fourniture de machines.

A. K. Seewraj

Responsable Technologie - Rivets aveugles CE

Avdel UK Limited ; Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City,
Hertfordshire, SG6 1JY UNITED KINGDOM

i

Signature

Lieu d'émission Letchworth Garden City

Date de diffusion  01/03/2017

c € Cette machine est conforme a la Directive Machines 2006/42/CE.
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7. PROTEGEZ VOTRE INVESTISSEMENT !

7.1 GARANTIE OUTIL RIVET AVEUGLE POP°AVDEL®

STANLEY Engineered Fastening garantit que tous les outils ont été fabriqués avec soin et qu'ils seront exempts
de défauts de matiere ou de fabrication dans des conditions normales d'utilisation et d'entretien pendant une
période de un (1) an.

Cette garantie s'applique a I'acheteur de premiére main et pour un usage d'origine.

Exclusions :

Usure normale.

La maintenance périodique, la réparation et le remplacement des piéces dus a une usure normale ne sont pas
couverts par de cette garantie.

Utilisation abusive et incorrecte.

Les défauts et dommages résultant d'une utilisation ou d'un stockage incorrects, d'une utilisation
inappropriée ou abusive, d'un accident ou d'une négligence, comme les dommages physiques par exemple,
ne sont pas couverts par cette garantie.

Réparation ou modification non autorisées.

Les défauts et dommages résultant d'une réparation, de réglages tests, d'une installation, d'une maintenance,
d'une altération ou d'une modification de quelque sorte que ce soit, par quiconque n'appartenant pas

a STANLEY Engineered Fastening ou I'un de ses représentants agréés, ne sont pas couverts par cette garantie.

Toutes les autres garanties, explicites ou implicites, dont les garanties de commercialisation ou d'adaptation
a un usage particulier sont exclues par la présente.

Si cet outil devait ne pas répondre a la garantie, retournez-le dans les meilleurs délais au centre de réparation
agréé par notre usine, le plus proche. Pour obtenir la liste des centres de réparation agréés POP®Avdel® aux
USA et au Canada, appelez notre numéro gratuit (877)364 2781.

En dehors des USA et du Canada, consultez notre site Internet www.StanleyEngineeredFastening.com pour
trouver votre centre STANLEY Engineered Fastening le plus proche.

STANLEY Engineered Fastening remplacera alors, gratuitement, toute partie ou piéces jugées défectueuses
par nos soins ayant pour cause un défaut de piece ou de fabrication, et retournera l'outil en prépayé. Ceci
représente notre unique obligation dans le cadre de cette garantie.

En aucun cas STANLEY Engineered Fastening ne saura étre tenu responsable pour quelque dommage
consécutif ou spécial découlant de I'achat ou de I'utilisation de cet outil.

7.2 ENREGISTRER VOTRE OUTIL POUR RIVETS AVEUGLES EN LIGNE.

Pour enregistrer votre garantie en ligne, consultez notre page
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card.
Merci d'avoir choisi un outil de la marque STANLEY Engineered Fastening POP®Avdel®.
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Tutti i diritti riservati.
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Fastening, pertanto STANLEY Engineered Fastening non pud essere ritenuta responsabile a fronte di eventuali danni derivanti da possibili
deviazioni dalle specifiche originali del prodotto.
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Questo manuale di istruzioni deve essere letto dalla persona che installa o utilizza il presente utensile,
con particolare attenzione alle norme di sicurezza riportate di seguito.

1. DEFINIZIONI DI SICUREZZA
Le definizioni riportate di seguito descrivono il livello di allerta rappresentato da ogni parola di segnalazione.
Leggere attentamente il manuale, prestando attenzione a questi simboli.
c PERICOLO: indica una situazione di pericolo imminente che, se non evitata, provoca lesioni gravi
o addirittura mortali.

c AVVERTENZA: indica una situazione potenzialmente pericolosa che, se non evitata, puod causare
morte o gravi lesioni.
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ATTENZIONE: indica una situazione potenzialmente pericolosa che, se non evitata, potrebbe
provocare lesioni di gravita lieve o media.

ATTENZIONE: usato senza il simbolo di attenzione per la sicurezza indica una situazione di potenziale
pericolo che, se non evitata, potrebbe causare danni alla proprieta.

L'uso o la manutenzione impropri di questo prodotto potrebbe causare gravi danni a cose e persone.
Leggere attentamente le avvertenze e le istruzioni per I'uso prima di utilizzare questa apparecchiatura.
Durante l'uso degli elettroutensili € sempre necessario seguire le precauzioni di sicurezza di base per
ridurre il rischio di lesioni personali.

CONSERVARE TUTTE LE AVVERTENZE E LE ISTRUZIONI PER FUTURA CONSULTAZIONE

AVVERTENZA

NON utilizzare I'utensile per scopi diversi dall'uso previsto per il piazzamento di rivetti a strappo STANLEY
Engineered Fastening.

Utilizzare solo componenti, dispositivi di fissaggio e accessori raccomandati dal costruttore.

NON modificare l'utensile in alcun modo. Qualsiasi modifica effettuata dal cliente e sara sotto la sua totale
responsabilita e comportera l'inefficacia delle garanzie applicabili.

Prima dell'uso, verificare che le parti mobili non siano allineate male o inceppate, che non vi siano
componenti rotti e qualsiasi altra condizione che possa influire negativamente sul funzionamento
dell'utensile. Se I'utensile & danneggiato, farlo riparare prima dell’'uso. Rimuovere qualsiasi chiave di
regolazione o chiave inglese prima dell'uso.

L'utensile deve essere sempre mantenuto in condizioni operative sicure, ispezionato a intervalli regolari
per controllare la presenza di eventuali danni e verificarne il funzionamento da parte di personale
qualificato. Qualsiasi procedura di smontaggio deve essere effettuata esclusivamente da personale
qualificato. Non smontare |'utensile senza prima consultare le istruzioni di manutenzione.

L'aria compressa di alimentazione di operativa non deve superare 7 bar (100 PSI).

Gli operatori e le altre persone presenti nell’area di lavoro devono indossare occhiali di sicurezza dotati di
protezioni laterali, approvati ai sensi delle normative. Durante |'uso indossare sempre occhiali di sicurezza
e dispositivi di protezione dell'udito.

Indossare indumenti adeguati. Non indossare abiti lenti o gioielli. Tenere capelli, vestiti e guanti

lontano dalle parti in movimento. Abiti larghi, gioielli o capelli lunghi possono impigliarsi nelle parti in
movimento.

NON utilizzare I'utensile dirigendolo verso altre persone.

NON usare I'utensile con il cannotto rimosso.

Adottare un equilibrio o una posizione stabile prima di azionare I'utensile.

Prima dell'uso, controllare che le tubazioni aeree non siano danneggiate: tutti i collegamenti devono
essere sicuri. Non far cadere oggetti pesanti sui tubi flessibili. Un forte impatto puo causare danni interni
e provocare una rottura prematura del tubo.

NON sollevare la rivettatrice afferrandola dal tubo flessibile. Utilizzare sempre l'impugnatura dell'utensile.
Non bloccare o coprire i fori di ventilazione.

Prima di eseguire qualsiasi intervento di manutenzione, tentare di regolare, inserire o rimuovere una
punta, scollegare il tubo dell'aria dall'utensile.

Mantenere I'impugnatura dell'utensile asciutta, pulita e priva di olio e grasso.

Durante il trasporto dell’utensile, tenere le mani lontano dal grilletto per evitare I'avvio accidentale.

Non lasciare mai incustodito I'utensile quando é in funzione. Scollegare il tubo flessibile dell'aria
compressa quando l'utensile non € in uso.

Prima di iniziare a lavorare con l'utensile & necessario prevedere uno spazio adeguato per le mani
dell'operatore.

NON abusare dell'utensile facendolo cadere o utilizzandolo come un martello.

Evitare l'ingresso di sporcizia e corpi estranei dall'impianto idraulico dell'utensile per evitare
malfunzionamenti dello stesso.

Prestare attenzione per assicurare che i gambi dei rivetti installati non creino un rischio.

Quando il raccogligambi e circa mezzo pieno deve essere svuotato.

NON utilizzare I'utensile senza il raccogligambi inserito.
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+ NON lasciare che I'apertura di scarico dell'aria sul raccogligambi sia rivolta verso l'operatore o altre

persone.

«  Evitare il contatto con il fluido idraulico. Per ridurre al minimo il rischio della comparsa di eruzioni cutanee,

lavarsi con cura in caso di contatto.

+  Le Schede dati di sicurezza dei materiali relative a tutti gli oli idraulici e i lubrificanti sono disponibili su
richiesta presso il proprio fornitore dell’'utensile.

Nell’lambito della propria politica di sviluppo e miglioramento continui dei prodotti, STANLEY
Engineered Fastening si riserva il diritto di apportare modifiche alle specifiche di qualsiasi prodotto
senza alcun preavviso.

2. SPECIFICHE

Le rivettatrici ProSet® XT3 e XT4 sono utensili oleopneumatici concepiti per il piazzamento ad alta velocita di

rivetti a strappo Stanley Engineered Fastening

Queste rivettatrici presentano un sistema di trattenuta del rivetto e di recupero dei gambi senza problemi,

a prescindere dall'orientamento dell’'utensile.

Se abbinate alla testata corrispondente, le rivettatrici ProSet® XT3 e XT4 possono essere utilizzate per piazzare
rivetti a strappo con diametro da 4,0 mm a 6,4 mm. Consultare I'elenco di tutti i rivetti installabili con la

rivettatrice nella tabella riportata a pagina 8.

Le avvertenze di sicurezza riportate alle pagine 5 e 6 devono essere osservate in ogni momento.

2.1 SPECIFICHE DELL'UTENSILE

XT3 XT4
Forza di trazione a 5,5 bar 17,0 kN 3822 Ibf 23,0 kN 5193 Ibf
Pressione dialimentazione |, ;0\ 1755 101501bf/in? [50-70bar  |72.5-1015 Ibf/in?
dell'aria (da min. a max.)
Pressione dellolio (trazione 1,5, 4206 Ibf/in 395 bar 5729 Ibf/in?
a 5,5 bar)
Corsa Corsa del pistone minima 26,0 mm 1,02 in 18,0 mm 0,71in
Peso (inclusa la testata) 2,14 kg 4,71 b 2,16 kg 4,76 Ib
Peso (esclusa la testata) 2,0 kg 4,41 b 2,0kg 4,41 Ib
Volume di aria libera richiesto 631 384,4in’ 631 384.4in°
a 5,5 bar
Tempo di ciclo approssimativo  |0,9 secondi 0,9 secondi 1,0 secondi 1,0 secondi
Rumorosita:
Livello di incertezza: k = 3db(A) <78,4 dB(A) <78,4 dB(A) <77,9 dB(A) <77,9 dB(A)
Vibrazione: ) ) ) )
Livello di incertezza k = 0,1 m/s? <2,5m/s <8,2ft/s <2,5m/s <8,2ft/s
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2.2 SPECIFICHE DI PIAZZAMENTO

Diametro del rivetto in mm [pollici]
Tipo di rivetto 4 43 | 48 6 6,4 7 8 9 10 11 12
[5/32] [3/16] [1/4]
Aperto [ 3 o+ °
Chiuso o* [ ®
HR [ [ °
HS ®3)
MULTI-GRIP o* o** [
TL o* [ ]
ey o o .
Autoperforante |@* ° )

Itra Gri
Ult a(sps)(UG) )

cD [ J©)

Avex® LYo o2 LYo

Stavex® ® (2 o2 ® (B3

ﬁ\‘::gﬁi‘;é 'Y o2 e

oy ®
Avbulb T ® o
LSR/Bulbex® |®@(2) o2

T-Lok® [ Xl [ Xl

Avdel® SR [ Xl [ Xl o)

Hemlok® ® (1)3)

Interlock® (330 © (1)3)

Maxlok® ®3) (4 JE))

Monobolt® e (12 © (1)3)

Avtainer® O (13)
Avseal® (STD) ® (13 o3 (@MB) (@MB) @ ME)
AV;feT:iéaaejsa e (@B |@MB) [@MB) |@ e

Rivetto Q o2 o2 L Jo)

Rivetto T (Avdel) e (1)) ® (1)(2)
Avdelmate® o2 [ J0)l
Klamp-Tite®
B/';PK GYe) Yo
KIaBTFE’};TT'Ft{e(E e 1)) e 1R
Avdelok® ®(3) (4 JE))

* Usare ganasce PRG540-46 e uno spingi-ganasce FAN276-064
** Usare ganasce PRG540-46.
® Vale per entrambi i modelli, XT3 e XT4
© Vale solo per il modello XT3
@ Vale solo per il modello XT4

(1) Nasello non standard richiesto
(2) Tipo di testata alternativo disponibile
(3) Testata non standard richiesta.
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Per un elenco completo delle testate compatibili per ogni tipo di rivetto, insieme alle rispettive istruzioni di
assemblaggio e di manutenzione, consultare il Manuale Testate ProSet® 07900-09414.

2.3 CONTENUTO DELLA CONFEZIONE

«  Trivettatrice per rivetti a strappo ProSet® XT3 o XT4.

« 1settestata standard e naselli per rivetti con diametro di 3,2 mm [1/8"], 4,0 mm [5/32"], 4,8 mm [3/16"]

e 6,4 mm [1/4"].

« 1 manuale di istruzioni stampato - in base all'area geografica

2.4 ELENCO DEI COMPONENTI PRINCIPALI

Fare riferimento alle Figure 1 e 2 e alla tabella seguente.

Articolo | Numero pezzo Descrizione Q.ta
1 76003-15000 Testata standard 1
2 76003-02022 Gancio di sospensione 1
3 76003-05200 Raccogligambi 1
4 07001-00405 Tappo dell'olio 1
5 07003-00194 Guarnizione 1
6 76003-02008 Grilletto 1
7 76003-03700 Valvola pneumatica on/off 1
8 71210-02103 Dado di bloccaggio 1
2.5 TESTATA STANDARD
Fare riferimento alla Figura 2 e alla tabella seguente.
Articolo | Numero pezzo Descrizione Q.ta
1a PRN414 Nasello - 3,2 mm [1/8"] 1
1b PRN514 Nasello - 4,0 mm [5/32"] 1
1c PRN614 Nasello - 4,8 mm [3/16"] (pre-assemblato) 1
1d PRN811 Nasello - 6,4 mm [1/4"] 1
le 76003-15001 Cannotto 1
1f 07003-00067 O-ring 1
19 DPN276-001 Guida ganasce 1
1h PRG540-44 Ganasce 1 set
1i DPN276-006 Spingi-ganasce 1
1j DPN900-060 0O-ring 1
1k DPN901-019 Molla dello spingi-ganasce 1
11 76003-15002 Testa di trazione 1
m 76003-15004 Blocco guida ganasce 1
n DPN901-020 Molla 1
1o 76003-15003 Adattatore testa di trazione 1
p 07003-00277 O-ring 1

Per tipi di testate aggiuntive consultare il Manuale Testate ProSet® 07900-09414 o visitare il sito web

www.stanleyengineeredfastening.com/resource-center/document-library.
Per un elenco completo degli accessori consultare il Manuale Accessori ProSet 07900-09415.
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3. INSTALLAZIONE DELL'UTENSILE

IMPORTANTE - PRIMA DELLA MESSA IN SERVIZI LEGGERE ATTENTAMENTE LE AVVERTENZE DI
SICUREZZA RIPORTATE A PAGINA 5 & 6.

IMPORTANTE - LALIMENTAZIONE DELL'ARIA COMPRESSA DEVE ESSERE SPENTA O SCOLLEGATA PRIMA
DI MONTARE O SMONTARE IL GRUPPO DELLE PUNTE.

3.1 TESTATA (Rif. Fig. 2)

I numeri in grassetto si riferiscono ai componenti illustrati nelle Figure 1 e 2 ed elencati nelle tabelle riportate
a pagina 9.

L'utensile completo viene fornito pre-assemblato con il nasello per rivetti con diametro di 4,8 mm [3/16"].

A parte vengono forniti tre naselli aggiuntivi per rivetti con diametro di 3,2 mm [1/8"], 4,0 mm [5/32"]

e 6,4 mm [1/4"].

Montaggio del nasello

«  Lalimentazione dell'aria deve essere scollegata.

+  Scegliere il nasello corretto per il rivetto da installare.

- Rimuovere il cannotto (1e), incluso il nasello (1a,b,c o d), e I'O-ring (1f).

+  Estrarreil nasello (1a,b,c o d) dal cannotto (1e).

+  Selezionare il nasello di dimensioni corrette per i rivetti da installare e riassemblare procedendo in ordine
inverso.

Rimozione della testata

«  Lalimentazione dell'aria deve essere scollegata.

- Rimuovere il cannotto (1e), incluso il nasello (1a,b,c o d), e I'O-ring (1f) dall’'utensile.

« Tirare indietro il blocco guida ganasce (1m) contro la molla (1n) e rimuovere la guida ganasce (1g).

«  Rimuovere le ganasce (1h) dalla guida ganasce (1g).

+  Rimuovere lo spingi-ganasce (1i), 'O ring (1j) e la molla dello spingi-ganasce (1k) dalla testa di trazione
().

+  Rimuovere il gruppo testa di trazione (1q) dal pistone della rivettatrice utilizzando delle chiavi inglesi.

Montaggio della testata completa

«  Lalimentazione dell'aria deve essere scollegata.

«  Sostituire gli eventuali componenti usurati o danneggiati.

«  Pulire le ganasce (1h) e verificarne I'usura.

+  Assicurarsi che lo spingi-ganasce (1i) o la molla dello spingi-ganasce (k) non sia deformato/a.

+  Applicare sulle ganasce (1h) un sottile strato di grasso al litio-molibdeno.

«  Lasciare cadere le ganasce (1h) all'interno della guida ganasce (1g).

+ Inserire lo spingi-ganasce (1i) e I'O ring (1j) nella testa di trazione (11).

«  Tirare indietro il blocco guida ganasce (1m) e avvitare completamente il guida ganasce (1g) sulla testa di
trazione (1l).

-« Rilasciare il blocco guida ganasce (1m) e svitare parzialmente il guida ganasce (1g) fino a quando il dente
del blocco guida ganasce (1m) si incastra con un clic nella scanalatura successiva sul guida ganasce (1g).

«  Posizionare il cannotto (1e) sopra il guida ganasce (1g) e serrarlo completamente sulla rivettatrice.

Le testate devono essere sottoposte a manutenzione ad intervalli settimanali. Sarebbe opportuno conservare
una scorta di tutti i componenti interni della testata e dei naselli, in quando devono essere sostituiti
regolarmente.

3.2 ALIMENTAZIONE DELL'ARIA (Rif. Fig. 3)
Componenti
A.  Rubinetto di arresto (utilizzato durante le operazioni di manutenzione del filtro/regolatore di
pressione o delle unita di lubrificazione)
B.  Regolatore di pressione e filtro (scaricare giornalmente)
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C.  Punto di scarico dell'impianto di alimentazione aria principale
D. Punto di presa dall'impianto di alimentazione aria principale

«  Tutti gli utensili vengono fatti funzionare con aria compressa a una pressione minima di 5,0 bar.

+ Nell'impianto di alimentazione dell'aria principale devono essere installati regolatori di pressione e sistemi
di filtraggio/lubrificazione automatici entro 3 metri dalla rivettatrice (vedere la Fig. 3).

« Itubiflessibili di alimentazione dell'aria devono essere caratterizzati da una pressione operativa nominale
efficace minima pari al 150% della pressione massima prodotta nell'impianto o pari a 10 bar, a seconda di
quale sia il valore superiore.

« |tubiflessibili per I'aria compressa in entrata devono essere resistenti all'olio, rivestiti esternamente di
materiale resistente alle abrasioni e rinforzati per evitare di essere danneggiati in particolari condizioni
d'impiego.

« ltuttiflessibili per I'aria compressa DEVONO avere un diametro interno minimo di 6,4 millimetri.

«  Verificare la presenza di eventuali perdite di aria. Se sono danneggiati, i tubi flessibili e i raccordi devono
essere sostituiti con nuovi componenti.

« Senon c'e nessun filtro sul regolatore di pressione, spurgare I'aria per eliminare la sporcizia o I'acqua
accumulata prima di collegare il tubo dell'aria all'attrezzo.

3.3 PRINCIPIO DI FUNZIONAMENTO

ATTENZIONE - UNA PRESSIONE DI ALIMENTAZIONE DELL'ARIA ADEGUATA E IMPORTANTE PER IL
CORRETTO FUNZIONAMENTO DELLA RIVETTATRICE. IN ASSENZA DEI VALORI DI PRESSIONE CORRETTI
POTREBBERO VERIFICARSI LESIONI PERSONALI O DANNI ALLE APPARECCHIATURE. LA PRESSIONE

DI ALIMENTAZIONE DELL'ARIA NON DEVE SUPERARE IL VALORE INDICATO NELLE SPECIFICHE
DELL'UTENSILE.

| numeri in grassetto si riferiscono ai componenti illustrati nelle Figure 1 e 2 ed elencati nelle tabelle riportate
a pagina 9.

Quando il tubo dell'aria compressa viene collegato alla rivettatrice, i cicli di trazione e ritorno dell'utensile
vengono controllati premendo e rilasciando il grilletto (6) situato nellimpugnatura.

- Lalimentazione dell'aria e scollegata.

«  Collegare la testata appropriata, come descritto alle pagine 8 e 10.

« Connettere il tubo dell'aria compressa alla valvola pneumatica on/off (7).

- Connettere il tubo dell’aria compressa all'impianto di alimentazione principale.

- Attivare l'alimentazione dell’aria compressa alla rivettatrice dall'impianto principale, facendo scorrere la
valvola pneumatica on/off (7) nella posizione superiore.

« A questo punto I'aria viene fornita all’'utensile e il sistema di aspirazione ¢ in funzione.

- Tirare erilasciare il grilletto (6) alcune volte fino alla corsa completa del pistone della rivettatrice per
verificarne il funzionamento. Osservare |'azione dell’'utensile. Verificare che non vi siano perdite di fluido
idraulico e/o aria.

4. PROCEDURA DI FUNZIONAMENTO

4.1 FUNZIONAMENTO DELL'UTENSILE (Rif. Figg. 1,4, 5, 6)
Piazzamento di un rivetto a strappo

«  Assicurarsi che il raccogligambi (3) sia montato.

+ Inserire il gambo del rivetto nel nasello (1a,b,c o d). Il sistema di aspirazione tratterra il rivetto nel nasello.

+  Posizionare l'utensile.

«  Assicurarsi che il nasello si trovi ad angolo retto (90°) rispetto a pezzo da lavorare.

- Tirare e tenere premuto il grilletto (6) finché il rivetto non & completamente fissato nell'applicazione.

- Unavolta che il rivetto é stato fissato completamente, rilasciare il grilletto (6). Lutensile tornera
automaticamente alla sua posizione iniziale. Il gambo del rivetto viene fatto cadere automaticamente nel
raccogligambi (3) dal sistema di aspirazione.

« llraccogligambi deve essere svuotato prima che sia meta pieno.

11
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ATTENZIONE - NON FORZARE L'INSERIMENTO DEL GAMBO O DEL CORPO DI UN RIVETTO. QUESTO
FATTO DANNEGGERA LA RIVETTATRICE O ALLAPPLICAZIONE

4.2 SVUOTAMENTO DEL RACCOGLIGAMBI (Rif. Fig. 1)

ATTENZIONE - NON UTILIZZARE LA RIVETTATRICE QUANDO IL RACCOGLIGAMBI NON E INSERITO

- Larivettatrice & dotata di un raccogligambi (3) a connessione e rilascio rapidi.

« Perrimuovere o sostituire il raccogligambi & necessario farlo ruotare di 60°.

« Nel rimuovere il raccogligambi (3) dalla rivettatrice il sistema di aspirazione per la trattenuta del rivetto
e recupero del gambo viene disattivato in automatico.

«Quando il raccogligambi viene rimontato il sistema di aspirazione si riattiva.

5. MANUTENZIONE DELLA RIVETTATRICE

5.1 FREQUENZA DI MANUTENZIONE
Una regolare manutenzione deve essere eseguita da personale qualificato e un controllo completo eseguito
annualmente o ogni 500.000 cicli, a seconda di quale si verifica per primo.

c SCOLLEGARE LALIMENTAZIONE DELLARIA

ATTENZIONE - Non utilizzare solventi o altri prodotti chimici aggressivi per pulire le parti non metalliche
dell'utensile. Questi prodotti chimici indeboliscono i materiali utilizzati per questi componenti.

5.2 TESTATA

Le testate devono essere sottoposte a manutenzione a intervalli settimanali oppure ogni 5000 cicli.

Conservare una scorta di tutti i componenti interni della testata e dei naselli, in quando devono essere

sostituiti regolarmente.

«  Scollegare I'alimentazione dell'aria

«  Rimuovere la testata completa procedendo in ordine inverso rispetto alle procedura di installazione
descritta nel paragrafo 3.1.

«  Ispezionare tutti i componenti. Sostituire gli eventuali componenti usurati o danneggiati con componenti
nuovi.

« In particolare, verificare lo stato di usura delle ganasce (1h).

+  Pulire tutti i componenti, applicare grasso al litio-molibdeno (07992-00020) sulle ganasce (1h) I'alesaggio
di conicita del guida-ganasce (1g).

«  Riassemblare i componenti seguendo le istruzioni di descritte nel paragrafo 3.1.

5.3 MANUTENZIONE GIORNALIERA

« Prima dell’'uso controllare I'utensile, il tubo flessibile e i raccordi per verificare che non vi siano perdite
d‘aria e di olio. Se I'utensile € danneggiato, metterlo fuori servizio e sostituire i componenti interessati con
componenti nuovi.

«  Senon c'e nessun filtro sul regolatore di pressione, spurgare I'aria per eliminare la sporcizia o I'acqua
accumulata prima di collegare il tubo dell'aria all'utensile. Se e presente un filtro, spurgarlo.

«  Verificare che la testata (1) sia adatta per il rivetto da piazzare e sia montata correttamente.

- Controllare che la corsa del pistone della rivettatrice soddisfi il valore minimo specificato nel paragrafo 2.1.

- llraccogligambi (3) deve essere inserito nella rivettatrice.

«  Controllare che la camera d'aria sia fissata completamente al corpo della rivettatrice.

5.4 MANUTENZIONE SETTIMANALE

- Controllare I'utensile, il tubo flessibile e i raccordi per verificare che non vi siano perdite d'aria e di olio.
Se l'utensile & danneggiato, metterlo fuori servizio e sostituire i componenti interessati con componenti
nuovi.
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Per le istruzioni complete riguardanti I'assistenza, la ricerca e risoluzione dei problemi e la manutenzione della
rivettatrice consultare il Manuale di servizio n. 07900-09410 per il modello XT3 e 07900-09411 per il modello
XT4.

Per i dati relativi alla sicurezza del grasso e dell'olio impiegati in questo utensile consultare il Manuale di
servizio n. 07900-09410 per il modello XT3 e 07900-09411 per il modello XT4.

6. DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE
Originale

Noi, Avdel UK Limited; Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire, SG6 1JY
UNITED KINGDOM, dichiariamo sotto nostra completa responsabilita che il prodotto

Descrizione Rivettatrici oleopneumatiche per rivetti a strappo ProSet® XT3 e ProSet® XT4
Marca/Modello POP-Avdel®/ 76003 e POP-Avdel® / 76004
N° di serie

al quale si riferisce la presente dichiarazione & conforme al sequente standard:

1SO 12100:2010 EN ISO 28927-5:2009/A1:2015
EN 1SO 11202:2010 EN ISO 3744:2010

EN ISO 4413:2010 ENISO 11148-1:2011

EN ISO 4414:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 20643:2008+A1:2012

La documentazione tecnica & compilata in base all'Allegato 1, sezione 1.7.4.1, ai sensi della Direttiva seguente:
2006/42/CE (Direttiva Macchine)

UK Statutory Instruments 2008 No 1597 - The Supply of Machinery (Safety) Regulations [Norme di sicurezza
riguardanti la fornitura di macchinari in vigore nel Regno Unito].

A. K. Seewraj

Responsabile delle tecnologie - EU Blind Fastening

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City,
Hertfordshire, SG6 1JY REGNO UNITO

i

Firma

Luogo di emissione Letchworth Garden City

Data di emissione 01/03/2017

c € Questo utensile & conforme alla Direttiva Macchine 2006/42/CE.
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7. PROTEGGETE IL VOSTRO INVESTIMENTO!

7.1 GARANZIA DELLA RIVETTATRICE PER RIVETTI A STRAPPO POP®AVDEL®

STANLEY Engineered Fastening garantisce che tutti gli elettroutensili sono stati fabbricati accuratamente

e che, in condizioni di utilizzo e manutenzione normali, saranno esenti da difetti materiali e di fabbricazione
per un periodo di un (1) anno.

La presente garanzia si applica al primo acquirente dell'utensile che lo utilizzi esclusivamente per lo scopo
previsto.

Esclusioni:

Usura normale

Gli interventi di manutenzione periodica, la riparazione o la sostituzione di parti richiesti per via della normale
usura non sono coperti dalla presente garanzia.

Abuso e utilizzo improprio
Eventuali difetti o danni causati da impiego e conservazione impropri, utilizzo scorretto o abuso dell'utensile,

accidentali o frutto di negligenza, quali i danni materiali, non sono coperti dalla presente garanzia.

Assistenza o modifica non autorizzata

Eventuali difetti o danni causati da interventi di assistenza, regolazione di prova, installazione, interventi
di manutenzione, alterazioni o modifiche di qualsiasi genere apportati da persone diverse dal personale
STANLEY Engineered Fastening o dai tecnici dei nostri centri di assistenza non sono coperti dalla presente
garanzia.

Tutte le altre garanzie, espresse o implicite, inclusa qualsiasi garanzia di commerciabilita o idoneita a un
particolare scopo, sono escluse.

Qualora questo utensile non soddisfi i requisiti sanciti dalla presente garanzia, restituirlo immediatamente al
nostro centro di assistenza autorizzato piu vicino. Per ricevere un elenco dei Centri di Assistenza POP®Avdel®
autorizzati negli Stati Uniti o in Canada, chiamare il nostro numero verde (877)364 2781.

Al di fuori degli Stati Uniti e del Canada, visitare il nostro sito web www.StanleyEngineeredFastening.com
per trovare il centro STANLEY Engineered Fastening piu vicino.

STANLEY Engineered Fastening provvedera a sostituire, senza alcun costo, il componente o i componenti

da noi individuati come difettosi a causa di difetti del materiale o di fabbricazione e restituira |'utensile
prepagato. Questo rappresenta il nostro unico obbligo ai sensi della presente garanzia.

In nessun caso STANLEY Engineered Fastening sara ritenuta responsabile per eventuali danni consequenziali
o speciali derivanti dall'acquisto o dall'uso di questo utensile.

7.2 REGISTRAZIONE ONLINE DELLA RIVETTATRICE PER RIVETTI A STRAPPO

Per registrare la garanzia online, visitare la pagina web
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card.

Grazie per aver scelto un utensile a marchio POP®Avdel® di STANLEY Engineered Fastening.
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Alle rechten voorbehouden.

De verstrekte informatie mag geenszins worden verveelvoudigd en/of openbaar gemaakt, op welke wijze en met welke middelen dan ook
(elektronisch of mechanisch), zonder voorafgaande uitdrukkelijke en schriftelijke toestemming van STANLEY Engineered Fastening. De verstrekte
informatie is gebaseerd op de gegevens die bekend waren op het moment van het verschijnen van dit product. STANLEY Engineered Fastening
voert een beleid van continue productverbetering, wijzigingen zijn derhalve voorbehouden. De verstrekte informatie is geldig voor het product
zoals dit door STANLEY Engineered Fastening is geleverd. STANLEY Engineered Fastening kan derhalve niet aansprakelijk worden gesteld voor
eventuele schade voortvloeiend uit afwijkingen van de oorspronkelijke specificaties van het product.

De beschikbare informatie is met alle mogelijke zorg samengesteld. STANLEY Engineered Fastening kan niet aansprakelijk worden gesteld voor
eventuele fouten in de informatie of voor de gevolgen daarvan. STANLEY Engineered Fastening kan niet aansprakelijk gesteld worden voor
schade voortvloeiend uit werkzaamheden die door derden zijn uitgevoerd. De door STANLEY Engineered Fastening gebruikte gebruiksnamen,
handelsnamen, geregistreerde handelsmerken, etc. mogen krachtens de wetgeving inzake de bescherming van handelsmerken niet als vrij
worden beschouwd.
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Deze gebruiksaanwijzing moet worden gelezen door alle personen die dit gereedschap installeren en/
@ of gebruiken, met bijzondere aandacht voor de volgende veiligheidsvoorschriften.

1. VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN
De onderstaande voorschriften beschrijven het veiligheidsniveau voor ieder signaleringswoord. Lees de
gebruiksaanwijzing a.u.b. zorgvuldig door en let op deze symbolen.
c GEVAAR: Geeft een dreigend gevaar aan dat, indien dit niet wordt voorkomen, leidt tot de dood of
ernstig letsel.

c WAARSCHUWING: Geeft een mogelijk gevaar aan dat, indien dit niet wordt voorkomen, kan leiden tot
de dood of ernstig letsel.
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VOORZICHTIG: Geeft een mogelijk gevaarlijke situatie aan die, indien dit niet wordt voorkomen, zou
dit kunnen leiden tot gering of matig letsel.

VOORZICHTIG: Gebruikt zonder het waarschuwingssymbool geeft dit een mogelijk gevaarlijke
situatie aan die, indien dit niet wordt voorkomen, zou kunnen leiden tot eigendomsschade.

Verkeerd gebruik of onderhoud van dit apparaat kan leiden tot ernstig letsel of eigendomsschade. Lees
en begrijp alle waarschuwing en bedieningsinstructies voordat u dit gereedschap gebruikt. Wanneer

u elektrisch aangedreven gereedschap gebruikt, moet u altijd de elementaire veiligheidsmaatregelen in
acht nemen zodat het risico op persoonlijk letsel wordt beperkt.

BEWAAR ALLE WAARSCHUWINGEN EN INSTRUCTIES ALS TOEKOMSTIG REFERENTIEMATERIAAL

WAARSCHUWING:

NIET voor andere doeleinden gebruiken dan het plaatsen van STANLEY Engineered Fastening
Blindklinknagels.

Gebruik alleen onderdelen, blindklinknagels en accessoires die door de fabrikant worden aanbevolen.
Maak nooit wijzigingen aan het gereedschap. Elke aanpassing aan het gereedschap die wordt uitgevoerd
door de klant is ter verantwoording van de klant en laat de garantie vervallen.

Controleer voor gebruik op verkeerde uitlijning en het grijpen van bewegende onderdelen, kapotte
onderdelen en andere omstandigheden die de werking van het gereedschap nadelig kunnen
beinvloeden. Laat het gereedschap voor gebruik repareren indien het beschadigd is. Verwijder voor
gebruik alle inbussleutels of steeksleutels.

Het gereedschap moet te allen tijde in een veilige omgeving onderhouden worden en regelmatig door
getraind personeel worden gecontroleerd op schade en werking. Demontage werkzaamheden moeten
altijd door getraind personeel worden uitgevoerd. Demonteer het gereedschap niet zonder eerst de
onderhoudsinstructies te raadplegen.

De werkdruk mag niet hoger zijn dan 7 bar (100 PSI).

De gebruiker en andere personen in het werkgebied moeten een of andere goedgekeurde veiligheidsbril
met zijschilden dragen. Draag tijdens gebruik altijd een veiligheidsbril en gehoorbescherming.

Draag de juiste kleding. Draag geen loszittende kleding of sieraden. Houd uw haar, kleding en
handschoenen uit de buurt van bewegende onderdelen. Loszittende kleding, sieraden of lang haar
kunnen door bewegende delen worden gegrepen.

Bedien geen gereedschap dat richting andere personen staat gericht.

Gebruik het gereedschap NIET als de neushouder is verwijderd.

Zet uw voeten stevig neer in een stabiele positie voordat u het gereedschap gebruikt.

Controleer de luchttoevoer voor gebruik op schade en zorg ervoor dat alle verbindingen stevig vastzitten.
Laat geen zware voorwerpen op de slangen vallen. Een scherp voorwerp kan interne schade veroorzaken
en de levensduur van de slang verkorten.

Til het gereedschap NIET op aan de slang. Gebruik altijd de handgreep van de machine.
Ventilatiegaten mogen niet worden geblokkeerd of afgedekt.

Verwijder de luchtslang van het gereedschap voordat uw onderhoud uitvoert, het neusstuk aanpast,
plaatst of verwijderd.

Houd de handgreep droog, schoon en vrij van olie en vet.

Houd uw handen uit de buurt van de bedieningsschakelaar wanneer u het gereedschap verplaatst om
incidenteel opstarten te voorkomen.

Laat het gereedschap nooit zonder toezicht liggen. Verwijder de luchtslang als het gereedschap niet
wordt gebruikt.

Er is voldoende ruimte nodig voor de handen van de gebruiker.

Misbruik het gereedschap NIET door het te laten vallen of het als hamer te gebruiken.

Houd stof en vuil uit het hydraulische systeem van het gereedschap omdat dit een storing kan
veroorzaken.

Let op dat de restnagels geen gevaarlijke situatie veroorzaken.

De restnagel opvangbak moet worden geleegd als deze ongeveer halfvol is.

Gebruik het gereedschap NIET zonder de restnagel opvangbak.

Richt de luchtafvoer van de restnagel opvangbak NOOIT richting uzelf of andere personen.
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+ Vermijd contact met hydraulische vloeistoffen. Om uitslag te voorkomen moet u na contact met deze

vloeistof onmiddellijk goed uw handen wassen.

+  Gegevensblad materiaalveiligheid voor alle hydraulische olién en smeermiddelen is op verzoek
verkrijgbaar bij uw gereedschapsleverancier.

STANLEY Engineered Fastening voert een beleid van constante productontwikkeling en
productverbetering, hierdoor zijn de specificaties van onze producten onderhevig aan veranderingen

2. SPECIFICATIES

zonder voorafgaande kennisgeving.

De ProSet® XT3 & XT4 zijn hydro-pneumatische gereedschappen ontworpen voor het plaatsen van Stanley
Engineered Fastening blindklinknagels met hoge snelheid
De gereedschappen zijn voorzien van een afzuigsysteem voor een moeiteloze afvoer van de restnagels,
ongeacht de houding van het gereedschap.
In combinatie met het juiste neusstuk kunnen de ProSet®XT3 & XT4 gereedschappen worden gebruikt voor
het plaatsen van blindklinknagels van &4,0mm tot @6,4mm. Raadpleeg de tabel op pagina 8 voor een lijst
met alle blindklinknagels die kunnen worden gebruikt.
De veiligheidsaanwijzingen op pagina’s 5 & 6 moeten te allen tijde worden opgevolgd.

2.1. GEREEDSCHAP SPECIFICATIES

XT3 XT4
Trekkracht: @5,5 bar 17,0 kN 3822 Ibf 23,0 kN 5193 Ibf
Vereiste werkdruk: Min. tot Max. |5,0-7,0 bar 72,5-101,5 Ibf/in? |5,0 - 7,0 bar 72,5 -101,5 Ibf/in?
Oliedruk: Trekken @ 5,5 bar 290 bar 4206 Ibf/in? 395 bar 5729 lbf/in?
Slag: Minimum zuigerslag 26,0 mm 1,02in. 18,0 mm 0,711in.
Gewicht: Inclusief neusstuk 2,14 kg 471 1b 2,16 kg 4,76 Ib
Gewicht: zonder neusstuk 2,0kg 4,41 1b 2,0kg 4,41 1b
Luchtstroom: @ 5,5 bar 6,3 Itr 384,4in? 6,3 Itr 384,4in?

Cyclustijd: Ongeveer

0,9 seconden

0,9 seconden

1,0 seconden

1,0 seconden

Geluidsniveau:

k=0,1 m/s?

Onzekerheid geluidsniveau: <78,4 dB(A) <78,4 dB(A) <77,9 dB(A) <77,9 dB(A)
k =3db(A)

Trillingsniveau:

Onzekerheid trillingsniveau: <2,5m/s? <8,2 ft/s? <2,5 m/s? <8,2 ft/s?
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2.2 PLAATSING SPECIFICATIES

Blindklinknagel mm [inches]

Type
blindklinknagel 4 4,3 4,8 6 6,4 7 8 9 10 1 12
[5/32] [3/16] [1/4]
Open o* @** ®
Gesloten o* @** )
HR ( M [ ] [}
HS ®3)
Multi-Grip o* @** )
TL ( M [
T- bllpgjriur;l:tr;agel o+ ° °
Zelfborend o* [} ®
Itra Gri
Ult a(sps)(UG) )
CD [ J€)
Avex® o o) o
Stavex® o) L Jo) ®(1)3)
Avinox®/Avibulb® | @ (2) e |0
oy ®
et
LSR/Bulbex® [ X0l [ Yl
T-Lok® e |00
Avdel® SR ®(2) ®(2) ®(2)
Hemlok® ® (1)3)
Interlock® e © (1)3)
Maxlok® [ J€) (4 J©)
Monobolt® e ()2 © (1)3)
Avtainer® O (13)
Avseal® (STD) ® (1)3) e (13) (@MB) |@MA3) |@MB)
Avseal® (Low Press) (13 (@MB) |@MB3) |@MB) | @ (13)
Q-blindklinknagel |® 2 ®0) e
T'b"”(‘:\'\‘/'é”ell‘)”age' e e
Avdelmate® e ®(2)
Klamp-Tite® BAPK (X0 e
Klamp-Tite® BAPKTR e () O (12
Avdelok® ®3) (4 X&)

* Gebruik PRG540-46 spanbekken en FAN276-064 spanbekkendrukkers

** Gebruik PRG540-46 spanbekken.
® Is beschikbaar voor zowel XT3 als XT4 gereedschap

© Is alleen beschikbaar voor XT3 gereedschap

O Is alleen van beschikbaar voor XT4 gereedschap

(1) Op maat gemaakt neusstuk vereist
(2) Alternatief type neusstuk verkrijgbaar
(3) Op maat gemaakt neusstuk vereist.

Raadpleeg de ProSet® neusstuk uitrusting handleiding 07900-09414 voor een volledige lijst met
compatibele neusstukken voor elk type blindklinknagel en de montage en onderhoud hiervan
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2.3 INHOUD VAN DE VERPAKKING

+ 1 ProSet® XT3 of XT4 blindklink gereedschap.

« 1setstandaard neusstuk uitrusting & neusstukken voor 3,2mm [1/8"], 4,0m [5/32"], 4,8mm [3/16"] en
6,4 mm [1/4"] blindklinknagels.

+ 1lnstructiehandleiding - afhankelijk van de regio.

2.4 HOOFDONDERDELEN OF HOOFDCOMPONENTEN
Raadpleeg afbeelding 1 & 2 en de onderstaande tabel.

Onderdeel | Onderdeelnummer Beschrijving Aantal
1 76003-15000 Standaard neusstuk uitrusting 1
2 76003-02022 Ophanghaak 1
3 76003-05200 Restnagel opvangbak 1
4 07001-00405 Olieplug 1
5 07003-00194 Afsluiting 1
6 76003-02008 Schakelaar 1
7 76003-03700 Aan/Uit-ventiel 1
8 71210-02103 Borgmoer 1

2.5 STANDAARD NEUSSTUK UITRUSTING
Raadpleeg afbeelding 2 en de onderstaande tabel.

Onderdeel | Onderdeelnummer Beschrijving Aantal
1a PRN414 Neusstuk - 3,2mm [1/8"] 1
1b PRN514 Neusstuk - 4,0 mm [5/32"] 1
1c PRN614 Neusstuk - 4,8 mm [3/16"] (Gemonteerd) 1
1d PRN811 Neusstuk - 6,4 mm [1/4”] 1
le 76003-15001 Neushouder 1
1f 07003-00067 O-ring 1
19 DPN276-001 Spanbekken geleider 1
1h PRG540-44 Spanbekken 1 Set
1i DPN276-006 Spanbekkendrukker 1
1j DPN900-060 O-ring 1
1k DPN901-019 Spanbekkendrukker veer 1
1l 76003-15002 Trekkop set 1
m 76003-15004 Spanbekken geleider vergrendeling 1
n DPN901-020 Veer 1
10 76003-15003 Trekkop adapter 1
1p 07003-00277 0O-ring 1

Raadpleeg de ProSet® Neusstuk uitrusting handleiding 07900-09414 voor extra neusstuk uitrustingen, of kijk op
www.stanleyengineeredfastening.com/resource-center/document-library
Raadpleeg de ProSet Accessoires handleiding 07900-09415 voor een lijst met alle accessoires.
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3. GEREEDSCHAP SET-UP

BELANGRLJK - LEES DE VEILIGHEIDSAANWUZINGEN OP PAGINA 5 & 6 VOOR INGEBRUIKNAME
AANDACHTIG DOOR.

BELANGRLJK - DE LUCHTTOEVOER MOET WORDEN UITGESCHAKELD OF LOSGEKOPPELD VOORDAT HET
NEUSSTUKWORDT GEPLAATST OF VERWIJDERD.

3.1 NEUSSTUK UITRUSTING (Afb. 2)

Vet gedrukte nummers verwijzen naar de onderdelen in afbeelding 1 & 2 en de tabellen op pagina 9.

Het volledige gereedschap wordt geleverd met een vooraf gemonteerd neusstuk voor blindklinknagels van
4,8mm [3/16"].

Daarnaast worden er drie extra neusstukken apart geleverd voor blindklinknagels van 3,2mm [1/8"], 4,0mm
[5/32"] en 6,4mm [1/4"].

Het neusstuk plaatsen

+  De luchttoevoer moet worden verwijderd.

+  Kies het juiste neusstuk voor de blindklinknagel die moet worden bevestigd.

+  Verwijder de neushouder (1e), inclusief het neusstuk (1a,b,c, of d), en de O-ring (1f)
+  Verwijder het neusstuk (1a,b,c of d) van de neushouder (1e)

«  Kies het benodigde neusstuk en monteer deze in de omgekeerde volgorde.

De volledige neusstuk uitrusting verwijderen.

+  De luchttoevoer moet worden verwijderd.

- Verwijder de neushouder (1e), inclusief het neusstuk (1a,b,c of d), en de O-ring (1f) van het gereedschap.

+  Trek de spanbekken geleider vergrendeling (1m) tegen de veer (1n) en verwijder de spanbekken geleider
(19).

«  Verwijder de spanbekken (1h) uit de spanbekken geleider (1g).

«  Verwijder de spanbekkendrukker (1i), O-ring (1j), en spanbekken drukker veer (1k) uit de trekkop (11).

«  Verwijder de trekkop (1q) van de zuiger met een steeksleutel

De volledige neusstuk uitrusting monteren

+  De luchttoevoer moet worden verwijderd

- Alle versleten of beschadigde onderdelen moeten worden vervangen.

+  Reinig de spanbekken (1h) en controleer ze op slijtage.

+  Controleer dat de spanbekkendrukker (1i) en de spanbekkendrukker veer (k) niet zijn vervormd.

+  Smeer de spanbekken (1h) licht in met moly lithiumvet.

«  Plaats de spanbekken (1h) in de spanbekken geleider (1g).

+  Plaats de spanbekken drukker (1i) en de O-ring (1j) in de trekkop (11).

- Trek de spanbekken geleider vergrendeling (1m) terug en schroef de spanbekken geleider (1g) volledig
op de trekkop (11).

- Laat de spanbekken geleider vergrendeling (1m) los en schroef de spanbekken geleider (1g) los tot de
tand van de spanbekken geleider vergrendeling (1m) vastklikt in de gleuf van de spanbekken geleider
(19).

«  Plaats de neushouder (1e) over de spanbekken geleider (1g) en draai deze volledig op het gereedschap.

Neusstukken moeten wekelijks worden onderhouden. U kunt het beste een voorraad aanhouden van alle
interne onderdelen van de neusstuk uitrusting en neusstukken, omdat deze regelmatig moeten worden
vervangen.

3.2 LUCHTTOEVOER (Afb. 3)
Onderdelen
A.  Afsluitkraan (gebruikt tijdens dagelijks onderhoud of onderhoud aan het filter of gesmeerde onderdelen)
B.  Drukregelaar en filter (dagelijks aftappen)
C. Hoofdtoevoer aftappunt
D. Aansluitpunt voor hoofdtoevoer

10
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+  Alle gereedschappen werken op perslucht, bij een minimale druk van 5,0 bar.

+  Drukregelaars en automatische olie/filter systemen kunnen worden gebruikt op de luchttoevoer binnen
3 meter van het gereedschap (zie afb. 3).

+  Luchtslangen hebben een minimale effectieve werkdruk van 150% van de maximale druk die in het
systeem wordt geproduceerd of 10 bar, de hoogste van de twee.

+  Luchtslangen moeten oliebestendig zijn, een schuurbestendige buitenkant hebben en zijn omvlochten
als de kans bestaat dat de slang kan beschadigen door het type werkomgeving.

«  Alle luchtslangen MOETEN een minimale diameter hebben van 6,4 millimeter.

- Controleer op olielekkages. Beschadigde slangen en koppelingen moeten worden vervangen door
nieuwe onderdelen.

« Als er geen filter in de drukregelaar aanwezig is, moet u de luchttoevoer ontluchten om opgehoopt vuil of
water te verwijderen, voordat u de luchttoevoer aansluit op het gereedschap.

3.3 WERKINGSPRINCIPE

LET OP - DE JUISTE DRUK IS BELANGRIJK VOOR DE JUISTE WERKING VAN HET GEREEDSCHAP. HET
GEBRUIK VAN EEN VERKEERDE DRUK KAN LEIDEN TOT PERSOONLIJK LETSEL OF SCHADE AAN HET
GEREEDSCHAP. DE DRUK MAG NIET HOGER ZIJN DAN DE DRUK DIE WORDT AANGEGEVEN IN DE TABEL
VAN DE SPECIFICATIES

Vet gedrukte nummers verwijzen naar de onderdelen in afbeelding 1 & 2 en de tabellen op pagina 9.

Als de luchtslang op het gereedschap is aangesloten, kan de bevestigingscyclus van het gereedschap worden
bediend door de schakelaar (6) in de handgreep in te drukken en los te laten.

«  De luchttoevoer is niet aangesloten.

« Monteer de juiste neusstuk uitrusting zoals beschreven op pagina 8 & 10.

+  Sluit de luchtslang aan op het aan/uit-ventiel (7).

+  Sluit de luchtslang aan op de luchttoevoer.

+  Schakel de luchttoevoer van het gereedschap in door het aan/uit-ventiel (7) in de aan positie te schuiven.

«  Het gereedschap is nu voorzien van lucht en het afzuigsysteem treed in werking.

- Duw een aantal keer op de schakelaar (6) om de volledige slag van het gereedschap te controleren.
Observeer de werking van het gereedschap. Controleer het gereedschap op vloeistof- en/of
luchtlekkages.

4. BEDIENINGSINSTRUCTIE

4.1 BEDIENINGSPROCEDURE (Afb.1,4,5,6)
Een blindklinknagel plaatsen

- Zorg ervoor dat de restnagel opvangbak (3) is gemonteerd.

- Plaats een blindklinknagel in het neusstuk (1a,b,c of d). De blindklinknagel blijft in het gereedschap door
middel van het afzuigsysteem.

+  Positioneer het gereedschap.

- Controleer dat het neusstuk haaks (90°) op het werkstuk staat.

+  Druk op de schakelaar (6) en houd deze vast tot de blindklinknagel goed vastzit in de applicatie.

+  Laat de schakelaar (6) los wanneer de blindklinknagel volledig gezet is. Het gereedschap schakelt
automatisch naar de beginstand. De restnagel valt automatisch in de restnagel opvangbak (3) door het
afzuigsysteem.

- De restnagel opvangbak moet worden geleegd voordat deze halfvol is.

LET OP -FORCEER NOOIT DE PLAATSING VAN EEN BLINDKLINKNAGEL. DIT KAN HET GEREEDSCHAP EN/
OF HET WERKSTUK BESCHADIGEN.

11
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4.2

DE RESTNAGEL OPVANGBAK LEGEN (Afb. 1)

LET OP - GEBRUIK HET GEREEDSCHAP NOOIT ALS DE RESTNAGEL OPVANGBAK IS VERWIJDERD

5.

5.1

Het gereedschap is uitgerust met een restnagel opvangbak (3) met snelsluiting.

Een draai van 60° verwijderd of plaatst de restnagel opvangbak.

Het gereedschap schakelt automatisch het afzuigsysteem en het restnagel verwijdering systeem uit zodra
de restnagel opvangbak (3) wordt verwijderd.

Zodra de restnagel opvangbak weer wordt gemonteerd schakelt het afzuigsysteem weer AAN.

ONDERHOUD AAN HET GEREEDSCHAP

PERIODIEK ONDERHOUD

Regulier onderhoud moet worden uitgevoerd door getraind personeel en een uitgebreide inspectie moet
jaarlijks worden uitgevoerd, of na elke 500.000 cycli.

c ONTKOPPEL DE LUCHTTOEVOER

5.2

LET OP - Gebruik nooit oplosmiddelen of andere ruwe chemicalién voor het reinigen van de niet-metalen
onderdelen van het gereedschap. Deze chemicalién kunnen de materialen die in deze onderdelen gebruikt
worden, verzwakken.

NEUSSTUKKEN

Neusstukken moeten wekelijks worden onderhouden of elke 5.000 cycli. U kunt het beste een voorraad
aanhouden van alle interne onderdelen van de neusstuk uitrusting en neusstukken, omdat deze regelmatig
moeten worden vervangen.

Verwijder de luchttoevoer

Verwijder de volledige neusstuk uitrusting door de handelingen te volgen die zijn beschreven in
hoofdstuk 3.1.

Inspecteer alle componenten. Alle versleten of beschadigde onderdelen moeten door nieuwe onderdelen
worden vervangen.

Controleer in het bijzonder de spanbekken (Th) op slijtage.

Reinig alle onderdelen en smeer moly lithiumvet (07992-00020) op de spanbekken (1h) en het conische
verloop van de spanbekken geleider (1g).

Assembleer het daarna weer volgens de instructies van hoofdstuk 3.1.

DAGELIJKS ONDERHOUD
Controleer, voor gebruik, het gereedschap, de slang en de koppelingen op lekkage van lucht en olie. Als
zij zijn beschadigd, stel het gereedschap dan buiten gebruik en vervang niet goed werkende items door
nieuwe onderdelen.
Als er geen filter in de drukregelaar aanwezig is, moet u de luchttoevoer ontluchten om opgehoopt
vuil of water te verwijderen, voordat u de luchttoevoer aansluit op het gereedschap. Indien er een filter
aanwezig is moet u deze aftappen.
Controleer dat de neusstuk uitrusting (1) geschikt is voor de blindklinknagel die moet worden geplaatst
en dat het goed is gemonteerd.
Controleer dat de slag voldoet aan de minimum specificaties (ref. 2.1).

De restnagel opvangbak (3) moet op het gereedschap zijn gemonteerd.
Controleer dat de luchtkamer volledig vastzit op de behuizing van het gereedschap.

WEKELIJKS ONDERHOUD
Controleer het gereedschap, de slang en de koppelingen op lekkage van lucht en olie. Als zij zijn
beschadigd, stel het gereedschap dan buiten gebruik en vervang niet goed werkende items door nieuwe
onderdelen.

Raadpleeg a.u.b. handleiding nr. 07900-09410 voor de XT3 en nr. 07900-09411 voor de XT4 voor de volledige
probleemoplossingen en onderhoudsinstructies.
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Raadpleeg a.u.b. handleiding nr. 07900-09410 voor de XT3 en nr. 07900-09411 voor de XT4 voor de
veiligheidsgegevens met betrekking tot het vet en olie die met dit gereedschap worden gebruikt.

6. EC CONFORMITEITSVERKLARING
Origineel

Wij, Avdel UK Limited; Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire, SG6 1JY
UNITED KINGDOM, verklaren geheel onder eigen verantwoordelijkheid dat het product:

Beschrijving ProSet® XT3 en ProSet® XT4 Hydro-Pneumatisch gereedschap voor blindklinknagels
Merk/Model POP-Avdel® / 76003 en POP-Avdel® / 76004
Serienummer

waar deze verklaring op van toepassing is, voldoet aan de volgende standaard:

1SO 12100:2010 EN 1SO 28927-5:2009/A1:2015
EN SO 11202:2010 EN ISO 3744:2010

EN ISO 4413:2010 ENISO 11148-1:2011

EN ISO 4414:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 20643:2008+A1:2012

De technische documentatie is opgesteld overeenkomstig bijlage 1, sectie 1.7.4.1, in navolging van de
volgende richtlijn:

2006/42/EG Machinerichtlijn
UK Statutory Instruments 2008 No 1597 - The Supply of Machinery (Safety) Regulations refers.

A. K. Seewraj
Technology Manager - EU Blind Fastening

Avdel UK Limited; Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City,
Hertfordshire, SG6 1JY UNITED KINGDOM

i

Handtekening

Plaats van afgifte  Letchworth Garden City

Datum van afgifte 01.03.2017

c € Deze machine voldoet aan Machinerichtlijn 2006/42/EG.
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7. BESCHERM UW INVESTERING!

7.1 POP®AVDEL®BLINDKLINK GEREEDSCHAP GARANTIE

STANLEY Engineered Fastening garandeert dat alle accu gereedschappen zorgvuldig zijn geproduceerd en
dat ze vrij zijn van materiéle schade en schade door slecht vakmanschap, tijdens normaal gebruik en service,
voor een periode van (1) jaar.

Deze garantie heeft betrekking op de eerste aankoper van het gereedschap en enkel voor bedoeld gebruik.

Uitzonderingen:

Normale slijtage.

Periodiek onderhoud, reparaties en vervanging van onderdelen door normale slijtage vallen niet onder de
garantie.

Misbruik & verkeerd gebruik.
Defecten of schade voortkomend uit verkeerde bediening, opslag, misbruik of verkeerd gebruik, ongelukken
of verwaarlozing, zoals fysieke schade, vallen niet onder de garantie.

Ongeautoriseerde service of aanpassingen.
Defecten of schade voortvloeiend uit service, het testen van aanpassingen, installatie, onderhoud, wijzigingen

of aanpassingen in welke vorm ook, die zijn uitgevoerd door iemand anders dan STANLEY Engineered
Fastening, of een van hun geautoriseerde servicecentrums, vallen niet onder de garantie.

Alle andere garanties, expliciet of impliciet, inclusief enige garantie van verkoopbaarheid of geschiktheid voor
een bepaald gebruik, zijn hierbij uitgesloten.

Mocht dit gereedschap niet aan de garantie voldoen, stuur het gereedschap dan naar het dichtstbijzijnde
servicecentrum bij u in de buurt. Neem voor een lijst van geautoriseerde POP®Avdel® servicecentrums in de
VS of Canada contact met ons op via het gratis nummer (877)364 2781.

Bezoek buiten de VS en Canada onze website www.StanleyEngineeredFastening.com om uw
dichtstbijzijnde STANLEY Engineered Fastening servicecentrum te vinden.

STANLEY Engineered Fastening vervangt dan elk onderdeel dat wij defect achten ten gevolge van slechte
materialen of slecht vakmanschap, en zal het gereedschap daarna gratis terugsturen. Dit vertegenwoordigt
onze enige verplichting onder deze garantiebepalingen.

In geen enkel geval kan STANLEY Engineered Fastening aansprakelijk worden gesteld voor gevolgschade of
speciale schade die voortkomt uit de aanschaf of gebruik van dit product.

7.2 REGISTREER UW BLINDKLINKGEREEDSCHAP ONLINE.

Om uw garantie online te registreren, bezoek ons op
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card.

Bedankt dat u voor STANLEY Engineered Fastening’s POP®Avdel® gereedschap hebt gekozen.
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Denne instruksjonshandboken skal leses av alle som installerer eller bruker dette verktoyet, med
spesiell oppmerksomhet pa a felge sikkerhetsreglene.

1. SIKKERHETSDEFINISJONER
Definisjonene under beskriver alvorlighetsgraden for hvert signalord. Vennligst les handboken og legg merke
til disse symbolene.

c FARE: Indikerer en overhengende farlig situasjon som vil fere til ded eller alvorlige personskader hvis
den ikke avverges.

c ADVARSEL: Indikerer en potensielt farlig situasjon som kan fare til ded eller alvorlige personskader
hvis den ikke avverges.




NORSK

FORSIKTIG: Indikerer en potensielt farlig situasjon som kan fgre til sma eller moderate personskader
hvis den ikke avverges.

FORSIKTIG: Bruk uten sikkerhetssymbol indikerer en potensiell farlig situasjon som kan fore til
materielle skader dersom den ikke avverges.

Feilaktig bruk eller vedlikehold av dette produktet kan fore til alvorlige personskader og materielle skader.
Les og forstd alle advarsler og bruksanvisninger for bruk av dette utstyret. Ved bruk av verktoy skal alltid
grunnleggende sikkerhetsregler folges for a unnga fare for personskader.

TA VARE PA ALLE ADVARSLER OG INSTRUKSJONER FOR FREMTIDIG BRUK

ADVARSEL:

Skal IKKE brukes for andre formal enn den patenkte installasjonen av STANLEY Engineered Fastening
popnagler.

Bruk kun deler, nagler og tilbehgr som anbefalt av produsenten.

Utfer aldri noen endringer pa verkteyet. Eventuelle endringer pa verktgyet som er foretatt av kunden, er
kundens eneansvar og vil ugyldiggjere alle aktuelle garantier.

Fer bruk, kontroller for feil innretning eller bevegelige deler som sitter fast, brukne deler og andre forhold
som kan pavirke verktoyets funksjon. Dersom det er skadet, fa verktoyet reparert for bruk. Ta av eventuell
justeringsnekkel eller skiftenokkel for bruk.

Verktoyet skal alltid vedlikeholdes for trygg brukstilstand, og skal inspiseres for skader og korrekt funksjon
av opplaert personell med regelmessige mellomrom. All demontering skal foretas av opplaert personell.
Ikke demonter dette verktoyet uten forst a radfere deg med vedlikeholdsanvisningene.

Driftstrykket pa trykkluften skal ikke overstige 7 bar (100 PSI).

Brukere og andre i arbeidsomradet skal bruke vernebriller med sidebeskyttelse godkjent i henhold til.
Bruk alltid vernebriller og herselsvern under bruk.

Kle deg korrekt. Ikke ha pé deg lgstsittende klzer eller smykker. Hold hér, antrekk og hansker borte fra
bevegelige deler. Lostsittende antrekk, smykker eller langt har kan bli fanget opp av bevegelige deler.
IKKE bruk verktoyet dersom den er rettet direkte mot noen person.

IKKE bruk verktgyet med nesehuset tatt av.

Sté godt i en stedig posisjon for du bruker verktoyet.

Fer bruk, inspiser luftledningene for skader. Alle koblinger skal sitte godt. Ikke la tunge gjenstander falle
pa slangene. Et skarpt slag kan fore til indre skader og fare til at slangen svikter for tiden.

IKKE loft popnagleverktoyet i slangen. Bruk alltid handtaket pa nagleverktoyet.

Ventilasjonsapningene skal ikke blokkeres eller dekkes til.

Koble luftslangen fra verktoyet for du foretar vedlikehold, justeringsforsok, setter pa eller tar av
nesemodul.

Hold handtakene pa verktoyet terre, rene og fri for olje og fett.

Nér du baerer verktoyet fra sted til sted, hold alltid handen unna avtrekkeren for & unnga utilsiktet
aktivering.

La aldri verktoyet ligge uten tilsyn. Koble fra luftslangen nér verktoyet ikke er i bruk.

Det ma veere tilstrekkelig klaring fra verkteybrukerens hender for du gar videre.

IKKE bruk verktoyet feil ved a la det falle ned eller bruke det som hammer.

Hold smuss og fremmedlegemer ute av hydraulikksystemet, det kan fore til at verktoyet feiler.

Du maé forsikre deg om at brukte Splinter ikke utgjor en fare.

Splintoppsamleren nar den er omtrent halvfull.

DU SKAL IKKE bruke verktgyet uten at kjernesamleren er installert.

DU SKAL IKKE la eksosapningen pa Splintoppsamleren veere rettet i retning av brukeren eller andre
personer.

Kontakt med hydraulisk vaeske skal unngas. For @ minske muligheten for utsett, skal du passe pa a vaske
grundig hvis kontakt oppstar.

Material sikkerhetsdatablad for alle hydrauliske oljer og smeremidler er tilgjengelig fra din
verktoyleverander pa forespersel.

STANLEY Engineered Fastenings policy er a drive kontinuerlig produktutvikling og forbedringer, og vi

forbeholder oss retten til & endre spesifikasjonene for alle produkter uten forhandsvarsel.
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2. SPESIFIKASJONER

ProSet® XT3 & XT4 er hydropneumatiske verktgy som er utviklet for & sette inn Stanley Engineered Fastening

popnagler med hoy hastighet

Verktoyene har et vakuumsystem for naglefesting og lett oppsamling av de brukte kjernene, uavhengig av

verktgyorientering.

Nar den er koblet til relevant neseutstyr, kan ProSet®XT3 & XT4 brukes til a sette inn popnagler
i storrelsesomradet @4,0mm til &6,4mm. Se tabellen pa side 8 for en liste over alle popnagler som kan

brukes.

Sikkerhetsanvisningene pa side 5 og 6 skal alltid felges.

2,1. VERKT@YSPESIFIKASJONER

XT3 XT4
Trekkraft: @5,5 bar 17,0 kN 3822 Ibf 23,0kN 5193 Ibf
Trykkluft trykk: Min. til Maks.  |5,0- 7,0 bar 72,5-101,5 Ibf/in> [5,0-7,0 bar 72,5-101,5 Ibf/in?
Oljetrykk: Trekk @ 5,5 bar 290 bar 4206 Ibf/in? 395 bar 5729 Ibf/in?
Slaglengde: Minimum 26,0 mm 1,02t. 18,0 mm 0,71t.
stempelslag
Vekt: Inkludert neseutstyr 2,14 kg 4,71 b 2,16 kg 4,76 Ib
Vekt: uten neseutstyr 2,0kg 441 b 2,0kg 4,41 lb
Fritt luftvolum: @5,5 bar 6,3 liter 3844t 6,3 liter 384,41t
Syklustid: Omtrent 0,9 sekunder 0,9 sekunder 1,0 sekunder 1,0 sekunder
Stoyniva:
Usikker lyd: k = 3db(A) <78,4 dB(A) <78,4 dB(A) <77,9 dB(A) <77,9 dB(A)
Vibrasjonsniva: 5 5 ) )
Usikkerhet vibrasjon: k = 0,1 m/s? <2,5m/s <8,2 ft/s <2,5m/s <8,2 ft/s




NORSK

2.2 INNSETTINGSINSTRUKSJONER

Naglediameter mm [tommer]
Nagletype 4 43 | 48 6 6,4 7 8 9 10 11 12
[5/32"] [3/16"] [1/4"]
Apenende |@* @+ °
Lukket ende |@* [ ®
HR o* [} [ ]
HS ®3)
Multi-Grip o* @** )
TL o* )
T-Rivet (Emhart) | ®@* [ ] )
Self-Plugger |®@* [ °
Ultra Grip (UG
(NPS)( ) (3JE))
cD ®(3)
Avex® [ X0l [ J0)] [ J0)]
Stavex® [ X0l [ J0)] ® (1)3)
ﬁzl'ngsg 'Y o2 |e®
1 ®
e
LSR/Bulbex® [@(2) o2
T-Lok® o2 ®(2)
Avdel® SR LYo o2 L Jo)
Hemlok® ® (1)3)
Interlock® (330 O (13)
Maxlok® ®3) (4 JE)]
Monobolt® e (MR O ()3)
Avtainer® (4 XQIE)
Avseal® (STD) ® (1)3) (N3 |@MA3) (@MB) |@(1(3)
AVSE?/';(()'M e (@B @B |@Mme |0 me
QRivet [ JP)] [ Y0)) LYo
T-Feste (Avdel) e (1)) e (2
Avdelmate® [ J¥)) ®(2)
Klamp-Tite®
B:PK o CYe)
KlaBrr’f};TT';e@ Y00 e ()2
Avdelok® [ Y6 00

* Bruk PRG540-46 Kjefter og FAN276-064 Kjeftforer

** Bruk PRG540-46 Kjefter.

® Kan brukes for bade XT3 og XT4 verktoy

© Kan kun brukes for XT3 verktoy
@ Kan kun brukes for XT4 verktoy

(1) Ikke-standard neseutstyr kreves
(2) Alternativ type neseutstyr tilgjengelig
(3) Ikke-standard neseutstyr kreves.
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For en komplett liste over neseutstyr for hver type popnagler, sammen med modulen og
vedlikeholdsinstruksjoner skal du se i ProSet® neseutstyrmanualen 07900-09414

2.3 INNHOLD | PAKKEN
+ 1 ProSet® XT3 eller XT4 popnagleverktgy.

« 1 sett standard neseutstyr & nesedeler for 3,2mm [1/8"], 4,0mm [5/32"], 4,8mm [3/16"] 0og 6,4 mm [1/4"]

fester.

+ 1 Printet instruksjonsmanual - regionavhengig.

2.4 LISTE OVER HOVEDKOMPONENTER
Se figur 1 & 2, og tabellen under.

Punkt |Delenummer Beskrivelse Antall

1 76003-15000 Standard neseutstyr 1
2 76003-02022 Opphengskrok 1

3 76003-05200 Splintoppsamleren 1
4 07001-00405 Oljeplugg 1

5 07003-00194 Pakning 1
6 76003-02008 Avtrekker 1

7 | 76003-03700 Ventil PA/AV 1
8 71210-02103 Lasemutter 1

2.5 STANDARD NESEUTSTYR
Se figur 2 og tabellen under.
Punkt |Delenummer Beskrivelse Antall

1a PRN414 Nesedel - 3,2mm [1/8"] 1
1b PRN514 Nesedel - 4,0 mm [5/32"] 1
1c PRN614 Nesedel - 4,8 mm [3/16"] (fastmontert) 1
1d PRN811 Nesedel - 6,4 mm [1/4"] 1
le 76003-15001 Nesehus 1
1f 07003-00067 O-ring 1
19 DPN276-001 Kjeftstyring 1
1h PRG540-44 Kjefter 1 Sett
Ti DPN276-006 Kjeftforer 1
1j | DPN900-060 0O-ring 1
1k DPN901-019 Kjeftforerfjeer 1
11 76003-15002 Trekkhode 1
m 76003-15004 Kjeftstyring 1
n DPN901-020 Fjeer 1
10 76003-15003 Trekkhodeadapter 1
1p 07003-00277 O-ring 1

For ekstra nesutstyr se ProSet® Neseutstyrsmanual 07900-09414 eller besgk
www.stanleyengineeredfastening.com/resource-center/document-library
For en fullstendig liste over tilbehgr, se i ProSet Tilbehgrsmanual 07900-09415.
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3. VERKT@YOPPSETT
VIKTIG - LES SIKKERHETSANVISNINGENE PA SIDE 5 OG 6 NGOYE F@R BRUK.

VIKTIG - LUFTFORSYNINGEN MA SLAS AV ELLER KOBLES FRA F@R NESEMODULEN SETTES PA ELLER TAS
Av.

3.1 NESEUTSTYR (se figur 2)

Delenummer i fet skrift refererer til komponenter pa figur 1 & 2 og tabellene pa side 9.

Det fullstendige verktayet er forhdndsmontert med nesedelen for 4,8mm [3/16"] popnagler.

Tre ekstra nesedeler for 3,2mm [1/8"], 4,0mm [5/32"] og 6,4mm [1/4"] popnagler leveres separat.

Montere nesestykket

+  Luftforsyningen ma veere koblet fra.

«  Velg korrekt nesestykke for popnaglen som skal monteres.

+  Fjern nesehuset (1e), inkludert nesestykket (1a,b,c, eller d), og O-ringen (1f)
+  Fjern nesestykket (1a,b,c eller d) fra nesehuset (1e)

- Velg relevant stgrrelse pa nesestykket og monter i motsatt rekkefelge.

Ta av komplett neseutstyr.

+  Luftforsyningen ma veere koblet fra.

- Fjern nesehuset (1e), inkludert nesestykket (1a,b,c, eller d), og O-ringen (1f) fra verktoyet.
- DraKjeftfarerlasen tilbake (1m) mot fjzeren (1n) og flern sa Kjeftstyringen (1g).

+  Fjern kjevene (1h) fra kjevestyringen (1g).

«  Fjern Kjeftfareren (1i), O-ringen (1j), og Kjeftforerfjaeren (1k), fra drahodet (11).

- Fjern drahodemodulen (1q) fra verktayets stempel ved bruk av skiftengkkel

Montere det komplette neseutstyret

+  Luftforsyningen ma veere koblet fra

+  Slitte eller skadede deler skal skiftes.

- Rengjer og sjekk slitasje pa kjevene (1h).

+  Forsikre deg om at kjevetrykkeren (1i) eller kjevetrykkerfjeeren (k) ikke er deformert.

« Smer kjevene med et tynt lag (1Th) molybden-litium fett.

+  Leggkjevene (1h) i kjevestyringen (1g).

- Settinn Kjeftfarer stykket (1i) og O-ringen (1j) i drahodet (1l).

- Dratilbake Kjeftfarerlasen (1m) og skru Kjeftfereren (1g) helt pa drahodet (11).

- Lasne Kjeftfererlasen (1m) og skru delvis av Kjeftfgreren (1g) til Kjeftfgrerlasens (1m) tann klikker inn i
meste spor pa Kjeftlasen (1g).

- Plasser nesehuset (1e) over Kjeftfgreren (1g) og fest det helt pa verktgyet.

Nesemoduler skal ha service med intervaller pa en uke. Du ber ha lagret alle interne komponenter av
nesemodulen og nesetipper da de trenger a byttes ut ofte.

3.2 LUFTTILF@RSEL (se figur 3)
Komponenter
A.  Stoppekran (brukes ved vedlikehold av filter/regulator eller smgring av enheter)
B.  Trykkregulator og filter (daglig drenering)
C.  Hovedtilfgrsel dreneringspunkt
D. Startpunkt til hovedforsyning

+  Alle verktoy drives med trykkluft ved minimum trykk pa 5,0 bar.

«  Trykkregulatorer og automatiske olje/filter systemer skal brukes pa luftforsyningen innen 3 meter fra
verktayet (se figur 3).

«  Luftforsyningsslangene skal ha spesifisert minimum effektivt arbeidstrykk pa 150% av maksimale trykket
i systemet eller 10 bar, velg det hayeste.

10
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«  Luftslangene skal veere oljeresistente, ha et ripefast ytre belegg og veere forsterkede der driftsforholdene
kan fore til at slangene skades.

«  Alle luftslanger SKAL ha minimum indre diameter pa 6,4 millimeter.

«  Kontroller om det er luftlekkasjer. Dersom skadet, ma slanger og koblinger skiftes ut mot nye.

«  Dersom det ikke er montert filter pa trykkregulatoren, blas ut luftslangen for & rense den for oppsamlet
smuss eller vann fgr du kobler slangen til verktoyet.

3.3 FUNKSJONSPRINSIPP

FORSIKTIG - KORREKT FORSYNINGSTRYKK ER VIKTIG FOR KORREKT FUNKSJON AV
INSTALLASJONSVERKT@YET. PERSONSKADER ELLER SKADER PA UTSTYR KAN OPPSTA SOM F@LGE AV
FEIL TRYKK. FORSYNINGSTRYKKET SKAL IKKE OVERSTIGE SPESIFIKASJONEN ANGITT FOR VERKT@YET

Delenummer i fet skrift refererer til komponenter pa figur 1 & 2 og tabellene pa side 9.

Nér den pneumatiske slangen er koblet til popnagleverktayet, kontrolleres trekk- og retursyklusene til
verktoyet ved & trykke og slippe avtrekkeren (6) i handtaket.

- Luftforsyningen er frakoblet.

«  Koble til det korrekte neseutstyret som beskrevet pa side 8 & 10.

+  Koble til den pneumatiske slangen til luftens pa/av-ventil (7).

+  Koble til den pneumatiske slangens luftforsyning.

+  SIa pa stramforsyningen til verktoyet ved a skyve luft pa/av-ventilen (7) til opp-posisjon.

+  Luftforsynes na til verktoyet og vakuumsystemet er i drift.

+  Dra og slipp avtrekkeren (6) noen fa ganger til fullt utslag av verkteyet for & sjekke funksjonen. Observer
verktoyets drift. Sjekk for vaeske og/eller luftlekkasje.

4. DRIFTSPROSEDYRE

4.1 BRUK AV VERKT@YET (se figur 1, 4, 5 og 6)
Sette inn en popnagle

- Forsikre deg om at kjernesamleren (3) er montert.

- Settinn popnaglens kjerne i nesestykket (1a,b,c eller d). Vakuumsystemet vil holde popnaglen
i nesestykket.

«  Plasser verktgyet.

«  Kontroller at utstyret er i rett vinkel (90°) med arbeidsstykket.

- Trekk og hold avtrekkeren (6) til popnaglen er satt helt inn pa plass.

- Nar popnaglen er satt fast, skal du slippe avtrekkeren (6). Verktayet vil automatisk ga tilbake til
startposisjonen. Kjernen vil automatisk slippes ned i Splintoppsamleren (3) av vakuumsystemet.

«  Splintoppsamleren ma temmes for den er halvfull.

ADVARSEL - IKKE BRUK MAKT FOR A SETTE INN EN POPNAGLEKJERNE ELLER SELVE POPNAGLEN.
DETTE VIL FORARSAKE SKADE PA VERKT@YET OG/ELLER ARBEIDSSTYKKET.

4.2 TOMMING AV SPLINTOPPSAMLEREN (se figur 1)

ADVARSEL - IKKE BRUK VERKT@YET NAR SPLINTOPPSAMLEREN ER TATT AV

+  Verktgyet er utstyrt med en hurtig kobling/utlgser av Splintoppsamleren (3).

- En 60°rotasjon tar av eller setter pa Splintoppsamleren.

«  Ved a flerne Splintoppsamleren (3) fra verktgyet stenges vakuumholdingen av popnaglen og
skaftuttrekkeren.

+ Ved 4 sette tilbake Splintoppsamleren, slds vakuumsystemet PA.

11
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5.

5.1

SERVICE PA VERKT@YET

VEDLIKEHOLDSINTERVALL

Regelmessig vedlikehold skal utfgres av opplaert personell og et omfattende ettersyn skal gjeres hvert ar eller
etter 500 000 sykluser, etter hva som inntrer forst.

c KOBLE FRA LUFTFORSYNINGEN

5.2

ADVARSEL - Du skal aldri bruke lasemidler eller andre sterke kjemikalier for rengjoring av ikke-metalliske
deler av verktayet. Disse kjemikaliene kan svekke materialene brukt i disse delene.

NESEUTSTYR

Nesemoduler skal ha service hver uke eller etter 5000 sykluser. Du ber ha lagret alle interne komponenter av
nesemodulen og nesetipper, da de trenger a byttes ut ofte.

5.4

Koble fra luftforsyningen

Fjern den komplette nesemodulen ved a bruke prosedyren som beskrives i avsnitt 3.1.

Kontroller alle komponenter. Eventuelle slitte eller skadede deler skal skiftes ut med nye.

Sjekk spesielt slitasje pa kjever (1h).

Rengjor alle deler og pafer molybden-litium fett (07992-00020) pa kjevene (1h) og hullet i kjevestyringen
(19).

Sett sammen i henhold til monteringsanvisningene i avsnitt 3.1.

DAGLIG VEDLIKEHOLD
Fer bruk, sjekk verktayet, hus og koblinger for luftlekkasjer og oljelekkasjer. Ved skader, ta verkteyet ut av
bruk og skift ut aktuelle deler med nye deler.
Dersom det ikke er montert filter pa trykkregulatoren, blas ut luftslangen for a rense den for oppsamlet
smuss eller vann for du kobler slangen til verktayet. Hvis det finnes et filter skal du drenere det.
Sjekk om neseutstyret (1) er korrekt for at popnaglen som skal brukes og at det er festet skikkelig.
Sjekk at slaget til verktgyet mgter minimumspesifikasjonen (se 2.1).
Kjernesamleren (3) ma veere festet til verktoyet.
Sjekk at luftkammeret er godt festet til verktgykroppen.

UKENTLIG VEDLIKEHOLD
Sjekk verktoyet, hus og koblinger for luftlekkasjer og oljelekkasjer.. Ved skader, ta verktgyet ut av bruk og
skift ut aktuelle deler med nye deler.

For full service, feilsoking og vedlikehold, se Service Manual Nr. 07900-09410 for XT3 og 07900-09411 for XT4.

For sikkerhetsdata som har med smgring og olje pa dette verktgyet a gjere, se Service Manual Nr. 07900-
09410 for XT3 og 07900-09411 for XT4.
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6. EU-SAMSVARSERKLZARING
Original

Vi, Avdel UK Limited; Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire, SG6 1JY
UNITED KINGDOM, erklaerer, under vart eneansvar, at produktet:

Beskrivelse ProSet® XT3 og ProSet® XT4 Hydro-Pneumatiske verktay for popnagler
Merke/modell POP-Avdel® / 76003 and POP-Avdel® / 76004
Serienr.

som denne erklaeringen angar, er i samsvar med folgende standard:

ISO 12100:2010 EN ISO 28927-5:2009/A1:2015
EN ISO 11202:2010 EN ISO 3744:2010

EN ISO 4413:2010 ENISO 11148-1:2011

EN ISO 4414:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 20643:2008+A1:2012

Den tekniske dokumentasjonen er utformet i samsvar med vedlegg 1, avsnitt 1.7.4.1, i henhold til felgende
direktiv:

2006/42/EU Maskindirektivet
Gjeldende er ogsa "UK Statutory Instruments 2008 No 1597 - The Supply of Machinery (Safety) Regulations".

A. K. Seewraj
Technology Manager - EU Blind Fastening

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City,
Hertfordshire, SG6 1JY UNITED KINGDOM

i

Signatur

Utgivelsessted Letchworth Garden City

Utgivelsesdato 01.03.2017

c € Dette utstyret er i samsvar med Maskindirektivet 2006/42/EU.
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7. BESKYTT INVESTERINGEN DIN!

7.1 POP°AVDEL® POPNAGLEVERKT@Y GARANTI

STANLEY Engineered Fastening garanterer at alle verktey er ngyaktig produsert og er frie for defekter som
skyldes materiale eller produksjonsarbeid, ved normal bruk og vedlikehold i en periode pa ett (1) ar.
Denne garantien gjelder kun for den opprinnelige kjgperen av verktayet.

Unntak:

Normal bruksslitasje.

Periodisk vedlikehold, reparasjon og skifte av reservedeler pa grunn av normal slitasje, dekkes ikke av
garantien.

Feilbruk og misbruk.
Defekter eller skader som skyldes feilaktig bruk, feilaktig lagring, misbruk, uhell eller forssmmelse sa som
fysiske skader, dekkes ikke av garantien.

Uautorisert vedlikehold og endringer.

Defekter eller skader som skyldes service, testing, justering, installasjon, vedlikehold, endringer eller
modifikasjoner pa noen som helst mate av andre enn STANLEY Engineered Fastening, eller et autorisert
servicesenter, dekkes ikke av garantien.

Alle andre garantier, enten uttalte eller implisitte, inkludert garanti for salgbarhet eller egnethet for et spesielt
formal, er herved ekskludert.

Dersom dette verktayet svikter i garantiperioden, send det straks til ditt naermeste autoriserte servicesenter.
For en liste over POP®Avdel®-autoriserte servicesentere i USA eller Canada, kontakt oss pa gratis telefon
(877)364 2781.

Utenfor USA og Canada, se var nettside www.StanleyEngineeredFastening.com for & finne din naermeste
STANLEY Engineered Fastening-representant.

STANLEY Engineered Fastening vil sa skifte ut, uten noen kostnad, en del eller deler som vi finner & veere
defekt pa grunn av feil ved materiale eller produksjon, og returnerer verktgyet uten kostnad. Dette er var
eneste forpliktelse under denne garantien.

Under ingen omstendighet skal STANLEY Engineered Fastening vaere ansvarlig for andre falgeskader eller
spesielle skader som fglger av kjgp eller bruk av dette verktoyet.

7.2 REGISTRER DITT POPNAGLEVERKT@Y ONLINE.

For & registrere garantien online, besgk oss pa
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card.
Takk for at du valgte et STANLEY Engineered Fastenings POP®Avdel®-verktay.
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Wszelkie prawa zastrzezone.

Przedstawionych tutaj informacji nie wolno reprodukowac ani upublicznia¢ w zaden sposéb i zadnymi $rodkami (elektronicznymi lub
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Niniejsza instrukcje musza przeczytac wszystkie osoby instalujace lub obstugujace to narzedzie,
@ poswiecajac szczegdlng uwage ponizszym zasadom bezpieczenstwa.

1. DEFINICJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
Definicje ponizej opisuja wage poszczegodlnych stow ostrzegawczych. Prosze przeczytac instrukcje i zwracac
uwage na te symbole.
NIEBEZPIECZENSTWO: Oznacza natychmiastowo niebezpieczng sytuacje, ktora, jesli jej sie nie
uniknie, spowoduje $mier¢ lub powazne obrazenia ciafa.

OSTRZEZENIE: Oznacza potencjalnie niebezpieczna sytuacje, ktdra, jesli jej sie nie uniknie, moze
spowodowac $mierc lub powazne obrazenia ciata.
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PRZESTROGA: Oznacza potencjalnie niebezpieczna sytuacje, ktora, jesli jej sie nie uniknie, moze
spowodowac miernego lub sredniego stopnia obrazenia ciafa.

PRZESTROGA: Stosowana bez symbolu ostrzezenia oznacza potencjalnie niebezpieczng sytuacje,
ktora, jesli jej sie nie uniknie, moze spowodowac uszkodzenie mienia.

Btedna eksploatacja lub konserwacja tego produktu moze powodowac powazne obrazenia ciata

i uszkodzenia mienia. Nalezy przeczytac¢ uwaznie wszystkie ostrzezenia i catosc instrukcji obstugi przed
rozpoczeciem uzytkowania narzedzia. Podczas uzytkowania narzedzi mechanicznych zawsze powinno sie
postepowac zgodnie z podstawowymi zasadami bezpieczeristwa, aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen ciata.

ZACHOWAC WSZYSTKIE OSTRZEZENIA | INSTRUKCJE

OSTRZEZENIE:

«  NIE stosowac niezgodnie z przeznaczeniem, ktére polega na mocowaniu nitéw zrywalnych STANLEY
Engineered Fastening.

- Stosowac jedynie czesici, elementy ztagczne i akcesoria zalecane przez producenta.

« NIE wolno modyfikowac¢ narzedzia w zaden sposéb. Za wszelkie modyfikacje narzedzia wykonane przez
klienta odpowiada wytacznie klient. Wszelkie modyfikacje powoduja uniewaznienie wszelkich gwarancji.

«  Przed uzyciem sprawdzi¢ czesci ruchome pod katem btednego ustawienia, uszkodzenia czesci oraz
kazdego innego nieprawidtowego stanu, ktéry moze mie¢ wptyw na funkcjonowanie narzedzia.

Jesli narzedzie jest uszkodzone, przed ponownym uzyciem przekazac je do naprawy. Przed uzyciem
zdemontowac wszelkie klucze regulacyjne.

«  Przeszkolony personel musi utrzymywac narzedzie w bezpiecznym stanie technicznym przez caty
czas i regularnie sprawdzac¢ je pod katem uszkodzen i prawidtowego dziatania. Demontaz moze
przeprowadzac jedynie przeszkolony personel. Nie demontowac tego narzedzia bez wczesniejszego
zapoznania sie z instrukcjg konserwacji.

- Cisnienie doptywu powietrza roboczego nie moze przekracza¢ 7 baréw (100 PSI).

- Operatorzy i inne osoby znajdujace sie w obszarze pracy musza nosi¢ okulary ochronne z ostonami
bocznymi spetniajace wymogi norm. Zawsze nosic okulary ochronne i ochronniki stuchu podczas obstugi.

«  Nalezy ubrac sie odpowiednio. Nie zaktadac luznych ubran ani bizuterii. Wtosy, ubranie i rekawice trzymac
z dala od ruchomych czesci. Luzne ubranie, bizuteria lub wtosy moga zosta¢ wciagniete przez ruchome
czesci.

«  NIE obstugiwa¢ narzedzia skierowanego w strone osoby (0séb).

+  NIE obstugiwac narzedzia ze zdjeta obudowa Zespotu Gtowicy Przedniej.

«  Przyjac¢ stabilng pozycje lub pewnie stana¢ przed rozpoczeciem obstugi narzedzia.

«  Przed uzyciem sprawdzi¢ przewody powietrzne pod katem uszkodzen. Wszystkie ztgcza musza by¢
dobrze zamocowane. Nie upuszcza¢ ciezkich przedmiotéw na weze. Silne uderzenie moze spowodowac
uszkodzenia wewnetrzne i prowadzi¢ do przedwczesnej usterki weza.

«  NIE podnosi¢ narzedzia za waz. Zawsze uzywac uchwytu narzedzia.

«  Chronic otwory wentylacyjne przed zatkaniem lub zastonieciem.

- Odtaczy¢ waz powietrzny od narzedzia przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac konserwacyjnych, prob
regulacji, montazu lub demontazu zespotu noska.

«  Utrzymywac uchwyty narzedzia w stanie suchym, czystym i wolnym od oleju i smaru.

« Podczas przenoszenia narzedzia z miejsca na miejsce trzymac rece z dala od spustu, aby uniknac
niezamierzonego uruchomienia.

- Nigdy nie pozostawiac¢ wtaczonego narzedzia bez nadzoru. Odtaczac waz powietrzny, gdy narzedzie nie
jest uzywane.

«  Przed przejsciem dalej zapewni¢ odpowiedni odstep dla rak operatora narzedzia.

«  NIE upuszczac narzedzia ani nie uzywac go jako mtotka.

«  Chronic¢ uktad hydrauliczny narzedzia przed zanieczyszczeniami i cialami obcymi, poniewaz mogg one
spowodowac usterke narzedzia.

- Dopilnowa¢, aby zuzyte trzpienie nie stanowity zagrozenia.

- Kolektor trzpieni opréznia¢, gdy bedzie napetniony do okoto potowy.

«  NIE uzywa¢ narzedzia bez zamontowanego kolektora trzpieni.

«  NIE kierowa¢ otworu wylotowego powietrza na kolektorze trzpieni na operatora ani inne osoby.
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+  Unikac stycznosci z ptynem hydraulicznym. Aby ograniczy¢ ryzyko wystapienia wysypki, koniecznie
doktadnie wyptuka¢ miejsce stycznosci.

«  Karty charakterystyki wszystkich olejéw hydraulicznych i srodkéw smarnych sg dostepne na zgdanie
u dostawcy narzedzi.

Firma STANLEY Engineered Fastening stosuje polityke ciagtego doskonalenia produktéw i zastrzega
sobie prawo do zmiany danych technicznych produktu bez uprzedzenia.

2. DANE TECHNICZNE

Narzedzia ProSet® XT3 i XT4 to nitownice pneumatyczno-hydrauliczne przeznaczone do mocowania nitéw
zrywalnych Stanley Engineered Fastening z wysoka predkoscia

Narzedzia sg wyposazone w prozniowy uktad chwytania nitéw zrywalnych i bezproblemowego zbierania
zuzytych trzpieni niezaleznie od potozenia narzedzia.

Po potaczeniu z whasciwym osprzetem noska nitownice ProSet®XT3 i XT4 moga by¢ stosowane do mocowania
nitéw zrywalnych o $rednicy od @4,0 mm do & 6,4 mm. Skorzystac z tabeli na stronie 8, aby uzyskac liste
wszystkich obstugiwanych nitéw zrywalnych.

Nalezy zawsze przestrzegac tresci ostrzezen dotyczacych bezpieczenstwa na stronach 5i 6.

2.1. DANE TECHNICZNE NARZEDZIA

XT3 XT4
Sita zaciggania: Przy 5,5 barach 17,0 kN 3822 Ibf 23,0 kN 5193 Ibf
Ciénienie doprowadzania 5,0-7,0 baréw |72,5-101,5 Ibf/in? |5,0-7,0 baréw |72,5-101,5 Ibf/in?
powietrza: Od min. do maks.
Ciénienie oleju: Zaciaganie przy |,q4 126y, (4206 Ibf/in? 395baréw  |5729 Ibf/in?
5,5 barach
Skok: Minimalny skok ttoka 26,0 mm 1,02 cala. 18,0 mm 0,71 cala.
Ciezar: Wliczajac osprzet noska 2,14 kg 4,71 b 2,16 kg 4,76 Ib
Ciezar: bez osprzetu noska 2,0 kg 441 1b 2,0 kg 4,41 b
Objetosc powietrza - ‘3
atmosferycznego: Przy 5,5 barach 631 3844 in 631 3844in
Czas cyklu: W przyblizeniu 0,9 sekundy 0,9 sekundy 1,0 sekundy 1,0 sekundy
Poziom hatasu:
Niepewnos$¢ pomiaru hatasu: <78,4 dB(A) <78,4 dB(A) <77,9 dB(A) <77,9 dB(A)
k =3db(A)
Poziom drgan:
Niepewnos$¢ pomiaru drgan: <2,5m/s? <8,2 ft/s? <2,5m/s? <8,2 ft/s?
k=0,1m/s?
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2.2 DANE TECHNICZNE DOTYCZACE NITOWANIA

Srednica nita zrywalnego w mm [cale]

Typ nita
e 4 43 | 48 6 6,4 7 8 9 10 11 12
[5/32] [3/16] [1/4]
Nit zrywalny P . °
otwarty
Nit zrywalny o+ ot °
zamkniety
HR o* ® )
HS ®(3)
Multi-Grip o* @** [
TL o* )
Self-Plugger o* ° )
Ultra Grip (UG
(NPIFR))( ) o
cD ®3)
Avex® [ J0)] [ J0)] [ J0)]
Stavex® ®(2) [ X0l ® (1)3)
Avinox®/Avibulb® | @ (2) [ JP)) [ JP))
H ®
e
LSR/Bulbex® (2 ® ()
T-Lok® o2 (00
Avdel® SR e ®0) [ J°)]
Hemlok® ® (1)3)
Interlock® [330)] O (1B
Maxlok® [ X6l (4 JE)
Monobolt® e (M2 O ()3)
Avtainer® O (MB)
Avseal® (STD) ®(1)3) e (1)3) ([@MB) [@MB) |@ MB)
Avseal® (Low Press) (B3 (@(A3) [@MB) |@MB) @ (1B)
Nit zrywalnyQ | @ [ Xl e
Nit f;)\//\:jv::;yT ® (12 ® ()2
Avdelmate® ®(2) [ X0l
Klamp-Tite® BAPK [3J0)] e
KIaBr:F‘,)};TT'Ft{e‘a Y0P © (1))
Avdelok® [ JE) (4 J€)}

* Uzywac szczek PRG540-46 i zespotu popychacza szczek FAN276-064
** Uzywac szczek PRG540-46.

® Dotyczy obu narzedzi: XT3 i XT4

© Dotyczy wytacznie narzedzia XT3
@ Dotyczy wytacznie narzedzia XT4

(1) Wymagany niestandardowy nosek
(2) Dostepny osprzet noska alternatywnego typu
(3) Wymagany niestandardowy osprzet noska.
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Aby uzyskac petng liste zgodnego osprzetu noska dla poszczegélnych typéw nitéw zrywalnych, wraz
zinstrukcja montazu i konserwacji, skorzystac z instrukcji osprzetu noska ProSet® 07900-09414

2.3 ZAWARTOSC OPAKOWANIA

+ 1 nitownica do nitéw zrywalnych ProSet® XT3 lub XT4.

+ 1 zestaw standardowego osprzetu noska oraz noskéw do nitéw zrywalnych 3,2 mm [1/8"], 4,0 mm [5/32"],
4,8 mm [3/16"] oraz 6,4 mm [1/4"].

+ 1 Wydrukowana instrukcja obstugi - w zaleznosci do regionu.

2.4 LISTA GLOWNYCH KOMPONENTOW
Skorzystac z rysunkéw 1i 2 oraz tabeli ponizej.

Pozycja | Numer czesci Opis Liczba sztuk
1 76003-15000 Standardowy osprzet noska 1
2 76003-02022 Hak do wieszania 1
3 76003-05200 Kolektor trzpieni 1
4 07001-00405 Przytacze oleju 1
5 07003-00194 Uszczelka 1
6 76003-02008 Spust 1
7 76003-03700 Zawor wiaczajacy/wytaczajacy 1
8 71210-02103 Nakretka zabezpieczajaca 1

2.5 STANDARDOWY OSPRZET NOSKA
Skorzystac z rysunku 2 oraz tabeli ponizej.

Pozycja | Numer czesci Opis Liczba sztuk
1a PRN414 Nosek - 3,2 mm [1/8"] 1
1b PRN514 Nosek - 4,0 mm [5/32"] 1
1c PRN614 Nosek - 4,8 mm [3/16"] (zamontowany) 1
1d PRN811 Nosek - 6,4 mm [1/4"] 1
le 76003-15001 Obudowa noska 1
1f 07003-00067 Pierscien uszczelniajacy 1
19 DPN276-001 Prowadnica szczek 1
1h PRG540-44 Szczeki 1 zestaw
1i DPN276-006 Popychacz szczek 1
1j DPN900-060 Pierscien uszczelniajacy 1
1k DPN901-019 Sprezyna popychacza szczek 1
11 76003-15002 Glowica zaciggajaca 1
m 76003-15004 Blokada prowadnicy szczek 1
n DPN901-020 Sprezyna 1
10 76003-15003 Adapter gtowicy zaciggajacej 1
1p 07003-00277 Pierscien uszczelniajacy 1

Aby uzyska¢ dodatkowy osprzet noska, skorzystac z instrukcji osprzetu noska ProSet® 07900-09414 lub wejs¢
na strone www.stanleyengineeredfastening.com/resource-center/document-library
Aby uzyskac petng liste akcesoriéw narzedzia, skorzystac z instrukcji akcesoriéw ProSet 07900-09415.
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3. PRZYGOTOWANIE NARZEDZIA

WAZNE - UWAZNIE PRZECZYTAC OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA NA STRONIE 5 &
6 PRZED ROZPOCZECIEM EKSPLOATACII.

WAZNE - DOPLYW POWIETRZA MUSI BYC WYLACZONY LUB ODLACZONY PRZED ZAMONTOWANIEM
LUB ZDEMONTOWANIEM ZESPOLU NOSKA.

3.1 OSPRZET NOSKA (Patrzrys. 2)

Wyttuszczone numery pozycji odnosza sie do komponentéw na rysunkach 1i 2 oraz w tabelach na stronie 9.
Kompletne narzedzie jest dostarczane wstepnie zmontowane z noskiem do nitéw zrywalnych 4,8 mm [3/16"].
Trzy dodatkowe noski do nitéw zrywalnych 3,2 mm [1/8"], 4,0 mm [5/32"] oraz 6,4 mm [1/4"] sg dostarczane
osobno.

Montaz noska

+  Nalezy odfgczy¢ doptyw powietrza.

+  Wybrac¢ odpowiedni nosek dopasowany do uzywanego nita zrywalnego.

+  Zdemontowac obudowe noska (1e) wraz z noskiem (1a, b, ¢ lub d) oraz pierscieniem uszczelniajgcym (1f)
+ Wyjac¢ nosek (1a,b,c lub d) z obudowy noska (1e)

+  Wybra¢ nosek o odpowiednim rozmiarze i przeprowadzi¢ montaz w odwrotnej kolejnosci.

Demontaz kompletnego osprzetu noska.

+  Nalezy odfgczy¢ doptyw powietrza.

«  Zdemontowac obudowe noska (1e) wraz z noskiem (1a, b, ¢ lub d) oraz pierscieniem uszczelniajgcym (1f)
z narzedzia.

«  Odciagnac¢ blokade prowadnicy szczek (1m), pokonujac opér sprezyny (1n), a nastepnie zdemontowac
prowadnice szczek (1g).

+ Wyjac szczeki (1h) z prowadnicy szczek (1g).

+  Wyjac popychacz szczek (1i), pierscien uszczelniajacy (1j) oraz sprezyne popychacza szczek (1k) z gtowicy
zaciagajacej (11).

«  Zdjac zespot gtowicy zaciggajacej (1q) z tloka narzedzia za pomoca klucza maszynowego.

Montaz kompletnego osprzetu noska

+  Nalezy odfaczy¢ doptyw powietrza

+ Wszelkie zuzyte lub uszkodzone czesci nalezy wymienic.

«  Oczyscic szczeki i sprawdzi¢ ich zuzycie (1h).

«  Sprawdzi¢, czy popychacz szczek (1i) lub sprezyna popychacza szczek (k) nie sg odksztatcone.

+  Lekko nasmarowac szczeki (Th) smarem litowym z dodatkiem molibdenu (moly lithium).

+  Pozwoli¢ szczekom wpas¢ (1h) w prowadnice szczek (1g).

+  Wiozy¢ popychacz szczek (1i) i pierécien uszczelniajacy (1j) w gtowice zaciagajaca (11).

«  Odciagnac¢ blokade prowadnicy szczek (1m) i nakreci¢ prowadnice szczek (1g) catkowicie na gtowice
zaciagajaca (11).

+  Zwolni¢ blokade prowadnicy szczek (1m), a nastepnie czesciowo wykreci¢ prowadnice szczek (1g), az zab
blokady prowadnicy szczek (1m) zatrzasnie sie na kolejnej szczelinie na prowadnicy szczek (1g).

+  Umiesci¢ obudowe noska (1e) na prowadnicy szczek (1g), a nastepnie wkrecic ja do korica na narzedzie.

Zespoty noska nalezy serwisowa¢ w odstepach tygodniowych. Zalecamy przechowywanie pewnego
zapasu wszystkich wewnetrznych komponentéw zespotu noska oraz noskéw, poniewaz nalezy je regularnie
wymieniac.

3.2 DOPLYW POWIETRZA (Patrz rys. 3)
Komponenty
A.  Kurek odcinajacy (stosowany podczas konserwacji filtra/urzadzenia zwykfe lub smarowane)
B Regulator cisnienia i filtr (codzienne spuszczanie)
C.  Giéwny spust gtéwnego doptywu
D.  Punkt odprowadzania z gtéwnego doptywu
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+  Wszystkie narzedzia pracuja ze sprezonym powietrzem z minimalnym cisnieniem 5,0 baréw.

+  Regulatory cisnienia i automatyczne uktady smarowania/filtrowania musza znajdowac sie na gtéwnym
ukfadzie zasilania powietrzem w odlegtosci do 3 metréw od narzedzia (patrz rys. 3).

+ Weze powietrzne majg minimalne robocze skuteczne cisnienie znamionowe wynoszace 150%
maksymalnego cisnienia wytwarzanego w uktadzie lub 10 baréw, w zaleznosci od tego, ktéra wartos¢ jest
wyzsza.

«  Weze powietrzne musza by¢ olejoodporne, mie¢ powierzchnie zewnetrzng odporng na Scieranie oraz by¢
opancerzone, jesli warunki pracy moga prowadzi¢ do uszkodzenia wezy.

+  Wszystkie weze powietrzne MUSZA mie¢ minimalna srednice wewnetrzng 6,4 mm.

«  Sprawdzi¢, czy nie ma wyciekéw powietrza. W razie uszkodzenia weze i ztaczki nalezy wymienic na nowe.

«  Jesliregulator cisnienia nie jest wyposazony w filtr, oprézni¢ przewdd powietrzny, aby oczysci¢ go
z nagromadzonych zanieczyszczen lub wody przed podtaczeniem weza powietrznego do narzedzia.

3.3 ZASADA DZIALANIA

PRZESTROGA - DOSTARCZANIE ODPOWIEDNIEGO CISNIENIA JEST WAZNE DLA POPRAWNEGO
DZIALANIA NARZEDZIA. JESLI ODPOWIEDNIE CISNIENIE NIE BEDZIE ZAPEWNIONE, MOZE DOJSC DO
OBRAZEN CIALA LUB USZKODZENIA SPRZETU. DOSTARCZANE CISNIENIE NIE MOZE PRZEKRACZAC
WARTOSCI PODANEJ W DANYCH TECHNICZNYCH NARZEDZIA

Wyttuszczone numery pozycji odnosza sie do komponentdw na rysunkach 1i 2 oraz w tabelach na stronie 9.

Gdy waz pneumatyczny jest podigczony do nitownicy, cyklami zaciggania i powrotu narzedzia steruje sie
poprzez wciskanie i zwalnianie spustu (6) umieszczonego na uchwycie.

- Doptyw powietrza jest odtaczony.

+  Podtaczy¢ odpowiedni osprzet noska zgodnie z opisem na stronach 8i 10.

+  Podtaczy¢ waz pneumatyczny do zaworu wiaczajacego/wytaczajacego doptyw powietrza (7).

«  Podtaczy¢ waz pneumatyczny gtéwnego doptywu powietrza.

+ Wiaczy¢ gtéwny doptyw powietrza do narzedzia, przesuwajac zawdr wigczajacy/wytgczajacy doptyw
powietrza (7) w gérne potozenie.

- Powietrze jest teraz dostarczane do narzedzia i uktad prézniowy dziata.

« Nacisnac¢ i zwolni¢ spust (6) kilka razy, wywotujac petny skok narzedzia, aby sprawdzi¢ poprawnos¢
dziatania. Obserwowac dziatanie narzedzia. Sprawdzi¢, czy nie wystepuja wycieki ptynu i/lub powietrza.

4. PROCEDURA OBStUGI

4.1 OBStUGA NARZEDZIA (Patrzrys.1,4,5,6)
Instalacja nita zrywalnego

- Dopilnowac, aby kolektor trzpieni (3) byt zamontowany.

« Wiozy¢ trzpien nita zrywalnego w nosek (1 a, b, d lub d). Uktad prézniowy bedzie utrzymywac nit
zrywalny w nosku.

«  Ustawic narzedzie w zadanym potozeniu.

- Dopilnowag, aby osprzet noska byt ustawiony pod odpowiednim katem (90°) do przedmiotu obrobki.

«  Nacisnac i przytrzymac spust (6), az nit zrywalny zostanie catkowicie wprowadzony w obrabiany
przedmiot.

+  Gdy nit zrywalny zostanie wprowadzony do konca, zwolnic¢ spust (6). Narzedzie automatycznie powrdci
w potozenie wyjsciowe. Trzpien zostanie automatycznie zassany do kolektora trzpieni (3) przez uktad
prézniowy.

+  Kolektor trzpieni nalezy oprdéznic, zanim napetni sie do potowy.

PRZESTROGA - NIE WBIJAC TRZPIENIA NITA ZRYWALNEGO ANI JEGO OBUDOWY NA SILE. SPOWODUJE
TO USZKODZENIE NARZEDZIA I/LUB PRZEDMIOTU OBROBKI.
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4.2 OPROZNIANIE KOLEKTORA TRZPIENI (Patrz rys. 1)

PRZESTROGA - NIE UZYWAC NARZEDZIA ZE ZDEMONTOWANYM KOLEKTOREM TRZPIENI

«  Narzedzie jest wyposazone w kolektor trzpieni, ktdry szybko sie podfacza i odtacza (3).

«  Obrét o 60° powoduje odfgczenie lub podiaczenie kolektora trzpieni.

« Odtaczenie kolektora trzpieni (3) od narzedzia powoduje automatyczne WYLACZENIE prézniowego
ukfadu przytrzymywania nitéw zrywalnych i zasysania trzpieni.

+ Ponowne zamontowanie kolektora trzpieni powoduje WEACZENIE uktadu prézniowego.

5. SERWISOWANIE NARZEDZIA

5.1 CZESTOTLIWOSC KONSERWACJI
Przeszkolony personel musi przeprowadzac regularne serwisowanie, a szczegétowy przeglad nalezy
przeprowadzac raz na rok lub co 500 000 tys. cykli, w zaleznosci od tego, co wystapi wczesniej.

c ODtACZYC DOPLYW POWIETRZA

PRZESTROGA - Nigdy nie wolno uzywac rozpuszczalnikéw ani innych agresywnych srodkéw chemicznych
do czyszczenia czesci narzedzia niewykonanych z metalu. Takie srodki chemiczne mogq ostabi¢ materiat,
z jakiego wykonano te czesci.

5.2 OSPRZET NOSKA

Zespoty noska nalezy serwisowa¢ w odstepach tygodniowych lub co 5 000 cykli. Zalecamy przechowywanie

pewnego zapasu wszystkich wewnetrznych komponentéw zespotu noska oraz noskéw, poniewaz nalezy je

regularnie wymienia¢.

«  Odtaczyc¢ doptyw powietrza

«  Zdemontowac kompletny zespdt noska, wykonujac procedure opisana w punkcie 3.1.

«  Sprawdzi¢ wszystkie komponenty. Wszelkie zuzyte lub uszkodzone czesci nalezy wymieniaé na nowe.

+ W szczegdlnosci sprawdzac zuzycie szczek (Th).

« Oczysci¢ wszystkie czesci i nasmarowac szczeki (Th) i stozkowaty otwor prowadnicy szczek (1g) smarem
litowym z dodatkiem molibdenu (07992-00020).

« Zmontowac zgodnie z instrukcjg montazu w punkcie 3.1.

5.3 CODZIENNY SERWIS

«  Przed uzyciem sprawdzi¢ narzedzie, przewod gietki i ztaczki pod katem wyciekdw powietrza i oleju.
W razie uszkodzenia zaprzestac eksploatacji narzedzia i wymieni¢ uszkodzone czesci na nowe.

- Jesliregulator cisnienia nie jest wyposazony w filtr, oprézni¢ przewdd powietrzny, aby oczysci¢ go
z nagromadzonych zanieczyszczen lub wody przed podtaczeniem weza powietrznego do narzedzia.
Jesli zamontowany jest filtr, spuscic z niego wode.

«  Sprawdzi¢, czy osprzet noska (1) jest odpowiednio dopasowany do nita zrywalnego do zamontowania
i poprawnie zamontowany.

«  Sprawdzi¢, czy skok narzedzia jest zgodny z minimalnymi parametrami (patrz. 2.1).

«  Kolektor trzpieni (3) musi by¢ zamontowany na narzedziu.

- Sprawdzi¢, czy komora powietrzna jest ciasno zamontowana na korpusie narzedzia.

5.4 COTYGODNIOWY SERWIS

+  Sprawdzi¢ narzedzie, przewdd gietki i ztaczki pod katem wyciekéw powietrza i oleju. W razie uszkodzenia
zaprzestac eksploatacji narzedzia i wymienic¢ uszkodzone czesci na nowe.

Aby uzyskac petna instrukcje serwisowania, rozwigzywania probleméw i konserwacji, skorzystac z instrukgji

serwisowej nr 07900-09410 dla XT3 lub 07900-09411 dla XT4.

Aby uzyskac dane dotyczace bezpieczenstwa dla smaru i oleju uzywanych w tym narzedziu, skorzystac¢
zinstrukcji serwisowej nr 07900-09410 dla XT3 lub 07900-09411 dla XT4.
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6. DEKLARACJA ZGODNOSCIWE

Tlumaczenie oryginatu

My, Avdel UK Limited; Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire, SG6 1JY
WIELKA BRYTANIA, o$wiadczamy na wtasna odpowiedzialnos$¢, ze produkt:

Opis Pneumatyczno-hydrauliczne nitownice do nitéw zrywalnych ProSet® XT3 i ProSet® XT4
Marka/Model POP-Avdel® / 76003 oraz POP-Avdel® / 76004

Nr seryjny
ktorego dotyczy niniejsza deklaracja, jest zgodny z nastepujacymi normami:

1SO 12100:2010 EN ISO 28927-5:2009/A1:2015

ENISO 11202:2010 EN ISO 3744:2010

ENISO 4413:2010 ENISO 11148-1:2011

EN ISO 4414:2010 BS EN 28662-1:1993

EN 1SO 20643:2008+A1:2012

Dokumentacja techniczna zostata sporzadzona zgodnie z punktem 1.7.4.1 Zatacznika 1 nastepujacej
dyrektywy:

2006/42/WE Dyrektywa maszynowa

Przepisy Wielkiej Brytanii (UK Statutory Instruments 2008 No 1597 - The Supply of Machinery (Safety)
Regulations refers.)

A. K. Seewraj

Technology Manager - EU Blind Fastening

Avdel UK Limited; Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City,
Hertfordshire, SG6 1JY WIELKA BRYTANIA

/'>
Podpis

Miejsce wystawieniaLetchworth Garden City

Data wystawienia 01.03.2017

c € Ta maszyna jest zgodna z dyrektywa maszynowa 2006/42/WE.
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7. CHRON SWOJA INWESTYCJE!

7.1 GWARANCJA NITOWNICY DO NITOW ZRYWALNYCH POP°AVDEL®

STANLEY Engineered Fastening gwarantuje, ze wszystkie narzedzia zostaty wyprodukowane z nalezyta
starannoscia i pozostana wolne od wad materialowych i wad wykonania w warunkach normalnego
uzytkowania i serwisowania przez okres jednego (1) roku.

Niniejsza gwarancja ma zastosowanie do pierwszego nabywcy narzedzia.

Wyjatki:

Normalne zuzycie

Konserwacja okresowa oraz naprawa i wymiana czesci spowodowane normalnym zuzyciem nie sg objete
gwarancja.

Uzytkowanie niezgodnie z przeznaczeniem
Uszkodzenia i usterki wynikajace z btednego uzytkowania, przechowywania, uzytkowania niezgodnie
z przeznaczeniem, wypadku lub zaniedbania, jak np. uszkodzenia fizyczne, nie sg objete gwarancja.

Nieuprawnione serwisowanie lub modyfikacja.
Uszkodzenia lub usterki wynikajace z serwisowania, prébnej regulacji, instalacji, konserwacji, jakichkolwiek

zmian lub modyfikacji przeprowadzonych przez osobe inng niz pracownik STANLEY Engineered Fastening lub
pracownik autoryzowanego centrum serwisowego tej firmy nie sg objete gwarancja.

Wszelkie inne oswiadczenia i zapewnienia, wyrazone lub domniemane, w tym gwarancje przydatnosci
do sprzedazy lub do okreslonego celu s3 niniejszym wytgczone.

Jesli wystapi usterka podczas gwarancji, prosze niezwtocznie przekazac narzedzie do najblizszego
autoryzowanego centrum serwisowego. Aby uzyskac liste autoryzowanych centréw obstugi POP®Avdel®
w USA lub Kanadzie, prosze skontaktowac sie z nami pod bezptatnym numerem (877)364 2781.

Poza USA i Kanada prosze wejs¢ na naszg strone www.StanleyEngineeredFastening.com, aby odszuka¢
najblizsze centrum obstugi STANLEY Engineered Fastening.

STANLEY Engineered Fastening nastepnie wymieni bezptatnie kazda czes$¢ lub wszystkie czesci, jakie uzna
za wadliwe w wyniku wad materiatowych lub wykonania i zwréci narzedzie na wtasny koszt. Powyzsze
zobowiazanie stanowi jedyne zobowiazanie zgodnie z niniejszg gwarancja.

W zadnym razie STANLEY Engineered Fastening nie odpowiada za zadne szkody szczegdlne lub wynikowe
wynikajace z zakupu lub eksploatacji tego narzedzia.

7.2 ZAREJESTRUJSWOJA NITOWNICE DO NITOW ZRYWALNYCH W INTERNECIE.
Aby zarejestrowac swoja gwarancje w Internecie, odwiedz naszag witryne
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card
Dziekujemy za wybranie narzedzia marki STANLEY Engineered Fastening’s POP®Avdel®.
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Este manual de instru¢des deve ser lido por qualquer pessoal responsavel pela instalacéo ou utilizacédo
desta ferramenta, com especial atengdo as seguintes regras de seguranca.

1. DEFINICOES DE SEGURANCA
As defini¢des abaixo descrevem o nivel de gravidade de cada palavra-sinal. Leia 0 manual e preste atencdo a
estes simbolos.

c PERIGO: Indica uma situacao de perigo iminente que, se nao for evitada, ird resultar na morte ou em
ferimentos graves.

c AVISO: Indica uma situagdo de possivel perigo que, se nao for evitada, podera resultar na morte ou
em ferimentos graves.
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AVISO: Indica uma situacdo de possivel perigo que, se nao for evitada, podera resultar ferimentos
ligeiros ou moderados.

AVISO: Utilizado sem o simbolo de aviso de seguranca indica uma situacdo potencialmente perigosa
que, se nao for evitada, podera resultar em danos materiais.

A utilizagdo ou manutencgdo inadequadas deste produto poderdo resultar em ferimentos graves ou

danos materiais. Antes de utilizar este equipamento, leia e compreenda todos os avisos e instrucées de
funcionamento. Quando utiliza ferramentas eléctricas, devem ser sempre tomadas precaugées bdsicas de
seguranca para reduzir o ferimentos pessoais.

GUARDE TODOS OS AVISOS E INSTRUCOES PARA REFERENCIA FUTURA

AVISO:

NAO utilize o equipamento para outro efeito que nao seja fixar rebites cegos da STANLEY Engineered
Fastening.

Utilize apenas as pecas, fixadores e acessérios recomendados pelo fabricante.

NAO modifique a ferramenta de forma alguma. Se for efectuada qualquer modificacdo na ferramenta
pelo cliente, este serd o Unico responsavel e quaisquer garantias aplicaveis serdo anuladas.

Antes de utilizar a ferramenta, verifique se as pecas moéveis da ferramenta estao alinhadas e nao
emperram, bem como se existem pecas partidas ou quaisquer outras condicdes que possam afectar

o funcionamento da mesma. Se a ferramenta apresentar danos, esta deve ser reparada pelo centro de
assisténcia antes de voltar a utiliza-la. Retire qualquer chave de ajuste antes de utilizar a ferramenta.

A manutencao da ferramenta deve ser sempre efectuada num local de trabalho seguro e deve ser
examinada em intervalos regulares em termos de danos e funcionamento por técnicos qualificados.
Qualquer procedimento de desmontagem devera ser realizado apenas por técnicos qualificados. S6 deve
desmontar esta ferramenta depois de consultar as instrucdes de manutencao.

O valor de fornecimento de ar ndo deve exceder 7 bar (100 PSI).

As pessoas que utilizem a ferramenta e outras que estejam no local de trabalho devem usar 6culos de
seguranca aprovados pela norma com proteccdo lateral. Use sempre 6culos de seguranca e proteccao
auricular durante o trabalho.

Use vestuario apropriado. Nao use roupa larga ou jéias. Mantenha o cabelo, a roupa e as luvas afastados
das pecas moveis. As roupas largas, as joias ou o cabelo comprido podem ficar presos nestas pecas.
NAO aponte a ferramenta ligada as pessoas.

NAO utilize a ferramenta sem a caixa do bocal.

Coloque-se numa posicao firme ou estavel antes de utilizar a ferramenta.

Antes de utilizar a ferramenta, verifique se as linhas de ar apresentam danos, todas as ligacées devem
estar seguras. Nao deixe cair objectos pesados em cima das mangueiras. Um golpe forte pode causar
danos internos e dar origem a falha prematura do tubo.

NAO levante a ferramenta de fixacdo pela mangueira. Utilize sempre a pega da ferramenta de fixaco.
Os orificios de ventilacdo ndo devem ficar obstruidos ou tapados.

Desligue a mangueira de ar da ferramenta antes de efectuar qualquer manutencao, ajuste, instalacédo ou
remoc¢ao de um conjunto de bocal.

Mantenha as pegas da ferramenta secas, limpas e sem 6leo e massa lubrificante.

Quando transportar a ferramenta de um local para outro, mantenha as méos afastadas do gatilho para
impedir qualquer activacdo inadvertida.

Nunca deixe a ferramenta a funcionar sem assisténcia. Desligue a mangueira de ar quando nao utilizar

a ferramenta.

Antes de continuar, é necessario que o utilizador da ferramenta tenha espaco adequado para manuseé-la.
NAO utilize a ferramenta de maneira abusiva, deixando-a cair ou utilizd-la como um martelo.

Mantenha o sistema hidraulico da ferramenta limpo de sujidade e substancias estranhas, porque podem
causar uma avaria da ferramenta.

Deve ter cuidado para certificar-se de que os pregos gastos nao representam um perigo.

O colector de pregos deve ser esvaziado quando estiver meio-cheio.

NAO utilize sem o colector de pregos instalado.

NAO permita que a abertura de saida de ar no colector de pregos fique virada para o operador ou outras
pessoas.
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+ O contacto com fluido hidraulico deve ser evitado. Para minimizar a probabilidade de alergia, se houver
contacto, deve lavar bem a area afectada.
+ Asfichas de dados sobre seguranca de materiais de todos os lubrificantes e 6leos hidraulicos podem ser

obtidas, mediante pedido, através do seu fornecedor de ferramentas.

A politica da STANLEY Engineered Fastening promove o desenvolvimento e o melhoramento continuo
de produtos e reservamo-nos o direito de alterar as especificagoes de quaisquer produtos sem aviso

2. ESPECIFICACOES

prévio.

Os modelos ProSet® XT3 e XT4 sdo ferramentas hidro-pneumaticas concebidas para fixar rebites cegos da
Stanley Engineered Fastening a alta velocidade
As ferramentas incluem um sistema de vacuo para a fixagdo de rebites e recolha facilitada dos pregos gastos,
seja qual for a orientacdo da ferramenta.
Quando séo acoplados ao respectivo equipamento com bocal, os modelos ProSet®XT3 e XT4 podem ser
utilizados para fixar rebites cegos na gama de @4,0 mm a 6,4 mm. Consulte a tabela na pagina 8 para

obter uma lista de todos os rebites que podem ser colocados.
Os avisos de seguranca indicados nas paginas 5 e 6 devem ser sempre respeitados.

2.1. ESPECIFICACOES DA FERRAMENTA

Vibragao de incerteza: k= 0,1 m/s?

XT3 XT4
Esforco de tracgdo: A 5,5 bar 17,0 kN 3822 Ibf 23,0 kN 5193 |bf
Pressao dofornecimentodoar: |5, ;5 par  |72,5-101,5 Ibf/pol [50-7,0bar  [725-101,5 Ibf/pol?
Min. a max.
Pressao do dleo: Traccao a 5,5 bar |290 bar 4206 Ibf/in? 395 bar 5729 Ibf/in?
Curso: Curso minimo do pistdo 26,0 mm 1,02 pol 18,0 mm 0,71 pol
Peso: equipamento com bocal 2,14 kg 471 1b 2,16 kg 4,76 Ib
Peso: equipamento sem bocal 2,0kg 4,41 b 2,0kg 4,41 Ib
Volume de ar disponivel: A 5,5 bar|6,3 | 384,4 pol® 6,31 384,4 pol®
Duragao do ciclo: Aproximado 0,9 segundos |0,9 segundos 1,0 segundos |1,0 segundos
Nivel de ruido:
Ruido de incerteza: k = 3 db(A) <78,4dB(A) |<78,4dB(A) <779dB(A) |<77,9dB(A)
Nivel de vibracao: <2,5m/s? <8,2 ft/s? <2,5m/s? <8,2 ft/s?
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2.2 ESPECIFICAGOES SOBRE INSTALACAO

Diametro do rebite mm [polegadas]
Tipo de rebite 4 43 | 48 6 6,4 7 8 9 10 11 12
[5/32] [3/16] [1/4]
Extremidade o+ P °
aberta
Hecace | .
HR o* o )
HS ®(3)
Multi-Grip o* @** [}
TL o* )
“Embar | *" . .
Self-Plugger (3 [ °
Ultra Grip (UG
(NPI?)( ) (336
(@b] o)
Avex® [ JP)] [ X0l [ J0)]
Stavex® ®(2) ®(2) ® (1)3)
Avinox®/Avibulb® | @ ) o2 |00
H ®
AibulbexT
LSR/Bulbex® ®(2) (2
T-Lok® o2 |eQ
Avdel® SR [ J°)] ®0) [ Yo
Hemlok® o (1)3)
Interlock® e [3XQE)
Maxlok® [ JE)l (4 JE)]
Monobolt® [3 Qe e (1B
Avtainer® O (B
Avseal® (STD) ® (1)3) e (13) |@MA3) (@MB) |@MB)
Avseal® (Low Press) (N3 (@(MA3) [@MB) |@MA3) | (MB)
Rebite em Q ( J0)l e o2
Rebite em T (Avdel) ® (1)2) ® (1)2)
Avdelmate® ®(2) o2
Klamp-Tite® BAPK (3 )v)] 62
KIaBr:&;TTuth@ e ()2 e ()2
Avdelok® ®(3) (4 X&)}

* Utilize as mordentes PRG540-46 e o conjunto de pincas do grampo FAN276-064

** Utilize as mordentes PRG540-46.

@ [ aplicvel as ferramentas ferramentas XT3 e XT4 (1) E necessario uma ponteira ndo padrao

© [ apenas aplicavel a ferramenta XT3
O [ apenas aplicavel a ferramenta XT4

(2) Esta disponivel um equipamento com bocal alternativo
(3) E necessério um equipamento com bocal ndo padrao.
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Para obter uma lista completa do equipamento com bocal compativel para cada tipo de rebite, em
conjunto com as instru¢des de montagem e manutencgdo, consulte o manual do equipamento com
ponteira ProSet® 5.5.5507900-09414

2.3 CONTEUDO DA EMBALAGEM

- 1ferramenta de rebites cegos ProSet® XT3 ou XT4.
« 1 conjunto de equipamento com bocal padrao e bocais para rebites de 3,2 mm [1/8"], 4,0 m [5/32"],

4,8 mm [3/16"] e 6,4 mm [1/4"].

+ 1 manual de instru¢des impresso — varia consoante a regiao.

2.4 LISTADOS COMPONENTES PRINCIPAIS
Consulte as figuras 1 e 2 e a tabela indicada abaixo.

Item Numero da peca Descricao Qtd.
1 76003-15000 Equipamento com bocal padrao 1
2 76003-02022 Gancho de suspensdo 1
3 76003-05200 Colector de pregos 1
4 07001-00405 Bujao de 6leo 1
5 07003-00194 Vedante 1
6 76003-02008 Gatilho 1
7 76003-03700 Valvula de abertura/fecho 1
8 71210-02103 Contraporca 1
2.5 EQUIPAMENTO COM BOCAL PADRAO
Consulte a figura 2 e a tabela indicada abaixo.
Item Numero da peca Descricao Qtd.
1a PRN414 Ponteira- 3,2 mm [1/8"] 1
1b PRN514 Ponteira - 4,0 mm [5/32"] 1
1c PRN614 Ponteira - 4,8 mm [3/16"] (instalada) 1
1d PRN811 Ponteira- 6,4 mm [1/4"] 1
le 76003-15001 Caixa do bocal 1
1f 07003-00067 Junta térica 1
19 DPN276-001 Guia de mordente 1
1h PRG540-44 Mordentes 1 conjunto

1i DPN276-006

Pinca do grampo

1

1j DPN900-060

Junta térica

1k DPN901-019

Mola das pingas do grampo

11 76003-15002

Unidade de traccéo

m 76003-15004

Bloqueio da guia de mordente

n DPN901-020

Mola

1o 76003-15003

Adaptador da unidade de traccao

1p 07003-00277

Junta térica

[ [V [ [N [N [N N

Para obter informagdes adicionais sobre o equipamento com bocal, consulte o0 manual do equipamento com

bocal ProSet® 07900-09414 ou visite

www.stanleyengineeredfastening.com/resource-center/document-library
Para obter uma lista completa dos acessoérios da ferramenta, consulte o manual de acessorios ProSet

07900-09415.
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3. CONFIGURACAO DA FERRAMENTA

IMPORTANTE - ANTES DE COLOCAR EM FUNCIONAMENTO, LEIA COM ATENGAO OS AVISOS DE
SEGURANGA INDICADOS NA PAGINA 5 & 6.

IMPORTANTE - O FORNECIMENTO DE AR DEVE SER DESLIGADO ANTES DE INSTALAR OU REMOVER
O CONJUNTO DO BOCAL.

3.1 EQUIPAMENTO COM BOCAL (Ref. Fig. 2)

Os nimeros em negrito dizem respeito aos componentes indicados nas Figuras 1 e 2 e as tabelas da
pagina 9.

A ferramenta completa é fornecida pré-montada com a ponteira para rebites de 4,8 mm [3/16"].

Séao fornecidas em separado trés ponteiras para rebites de 3,2mm [1/8"], 4,0 mm [5/32"] e 6,4 mm [1/4"].

Montar a ponteira

- Ofornecimento de ar deve ser desligado.

«  Seleccione a ponteira correcta do rebite que pretende instalar.

+  Retire a caixa do bocal (1e), incluindo a ponteira (1a, b, c ou d) e a junta torica (1f)
«  Retire a ponteira (1a, b, c ou d) da caixa da ponteira (1e)

«  Seleccione a ponteira com o tamanho adequado e monte-o pela ordem inversa.

Remover o equipamento com bocal completo.

- Ofornecimento de ar deve ser desligado.

«  Retire a caixa do bocal (1e), incluindo a ponteira (1a, b, c ou d) e a junta térica (1f) da ferramenta.

+  Puxe para tras o bloqueio da guia de mandibula (1m) contra a mola (1n) e depois retire a guia de
mandibula (1g).

+  Retire as mandibulas (1h) da guia de mandibula (1g).

+  Retire a pinga do grampo (1i), junta térica (1j) e a mola da pin¢a do grampo (1k), da unidade de trac¢éo
(1.

- Retire o conjunto da unidade de tracgdo (1q) do pistao da ferramenta com a chave de fendas

Montar o equipamento com bocal completo

- Ofornecimento de ar deve ser desligado

«  As pecas gastas ou danificadas devem ser substituidas.

- Limpe e verifique se as mandibulas estdo gastas (1h).

+  Certifique-se de que a pin¢a do grampo (1i) ou a mola da pinga do grampo (k) nao estao distorcidas.

+  Lubrifique ligeiramente as mandibulas (1Th) com massa lubrificante de litio com molibdénio.

+ Insira as mandibulas (1h) na guia de mandibula (1g).

+ Insira a pinga do grampo (1i) e a junta térica (1j) na unidade de tracgao (1l).

« Puxe para tras o bloqueio da guia de mandibula (1m) e aparafuse por completo a guia de mandibula (1g)
na unidade de traccdo (11).

«  Liberte o bloqueio da guia de mandibula (1m) e, em seguida, desaperte parcialmente a guia de
mandibula (1g) até o dente do bloqueio da guia de mandibula (1m) encaixe na ranhura seguinte da guia
de mandibula (1g).

- Coloque a caixa do bocal (1e) sobre a guia de mandibula (1g) e aperte por completo na ferramenta.

Os conjuntos do bocal devem ser reparados em intervalos semanais. Deve guardar uma parte dos
componentes internos do conjunto da ponteira e das pontas do bocal, porque vai ser necessario substitui-las
com regularidade.

3.2 FORNECIMENTO DE AR (Ref. Fig. 3)
Componentes
A. Valvula de paragem (utilizada durante a manutencao do filtro/regulador ou unidades de lubrificacéo)
B. Regulador de pressao e filtro (drenagem diéria)
C.  Ponto de drenagem do fornecimento principal
D. Tomada de pressao do fornecimento principal

10
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«  Todas as ferramentas funcionam com ar comprimido a uma pressdo minima de 5,0 bar.

+  Osreguladores de presséo e os sistemas de lubrificacao/filtragem autométicos devem ser utilizados no
fornecimento de ar principal a uma distancia de 3 metros da ferramenta (consulte a Fig. 3).

+ As mangueiras de fornecimento de ar devem ter um valor de pressédo eficaz de trabalho minima de 150%
da pressdo maxima produzida no sistema ou de 10 bar, a que for mais alta.

+ As mangueiras de ar devem ser resistentes ao 6leo, dispor de um revestimento exterior resistente
a abrasdo e protegidas caso as condi¢des de funcionamento déem origem a danos nas mangueiras.

«  Todas as mangueiras de ar DEVEM ter um didmetro interno minimo de 6,4 milimetros.

«  Verifigue se existem fugas de ar. Se as mangueiras e acoplamentos apresentarem danos, deve substitui-
los por pecas novas.

+  Sendo estiver instalado um filtro no regulador de pressao, purgue a linha de ar para remover qualquer
sujidade ou dgua acumuladas antes de ligar a mangueira de ar a ferramenta.

3.3 PRINCIPIO DE FUNCIONAMENTO

ATENGAO - UMA PRESSAO DE AR CORRECTA E IMPORTANTE PARA O BOM FUNCIONAMENTO DA
FERRAMENTA DE INSTALACAO. PODEM OCORRER FERIMENTOS OU DANOS NO EQUIPAMENTO SE NAO
FOREM DEFINIDAS AS PRESSOES CORRECTAS. A PRESSAO DE FORNECIMENTO NAO DEVE EXCEDER OS
VALORES INDICADOS NAS ESPECIFICACOES DA FERRAMENTA DE FIXACAO

Os numeros de item em negrito dizem respeito aos componentes indicados nas Figuras 1 e 2 e as tabelas na
pagina 9.

Se a mangueira pneumatica estiver ligada a ferramenta de fixacdo, os ciclos de traccao e retorno da
ferramenta séo controlados pela pressao e libertacdo do gatilho (6) localizado na pega.

«  Ofornecimento de ar é desligado.
«  Ligue o equipamento com bocal adequado, como descrito na pagina 8 e 10.
+  Ligue a mangueira pneumética a valvula de abertura/fecho (7).
- Ligue o fornecimento de ar principal da mangueira pneumatica.
+  Ligue o fornecimento principal a ferramenta deslizando a vélvula de abertura/fecho de ar (7) para
a posicao virada para cima.
+  Oaréfornecido a ferramenta e o sistema de vacuo estd em funcionamento.
- Puxe e liberte o gatilho (6) algumas vezes até ao curso completo da ferramenta para verificar
o funcionamento. Verifique o funcionamento da ferramenta. Verifique se existe fluido e/ou fugas de ar.

4. PROCEDIMENTO DE FUNCIONAMENTO

4.1 FUNCIONAMENTO DA FERRAMENTA (Ref. Fig. 1,4, 5, 6)
Instalar um rebite cego

- Certifique-se de que o colector de pregos (3) estd instalado.

- Insira o prego do rebite na ponteira (1a, b, d ou d). O sistema de vacuo mantém o rebite na ponteira.

+  Coloque aferramenta na posicao pretenda.

- Certifique-se de que o equipamento com bocal estd no angulo adequado (90°) em relacéo a peca.

+  Prima e mantenha premido o gatilho (6) até o rebite ficar totalmente fixado na aplicacéo.

- Quando o rebite cego estiver fixado por completo, liberte o gatilho (6). A ferramenta volta
automaticamente para a respectiva posicdo inicial. O prego é colocado automaticamente no colector de
pregos (3) pelo sistema de vécuo.

« O colector de pregos deve ser esvaziado antes de ficar com metade da capacidade.

ATENGCAO - NAO FORCE A INSERCAO DE UM PREGO DE REBITE OU DO CORPO DE UM REBITE. ISTO IRA
CAUSAR DANOS NA FERRAMENTA E/OU NA APLICACAO.

11
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4.2 ESVAZIAR O COLECTOR DE PREGOS (Ref. Fig. 1)

ATENGAO - NAO UTILIZE A FERRAMENTA SE TIVER REMOVIDO O COLECTOR DE PREGOS

+  Aferramenta esta equipada com um colecto de colocacao/libertacdo rapida de pregos (3).

«  Osistema de rotacdo de 60° remove ou substitua o colector de pregos.

+  Retirar o colector de pregos (3) da ferramenta desliga automaticamente o sistema de vacuo de fixagdo
e remocao de rebites.

+  Seinstalar de novo o colector de pregos, o sistema de vacuo é ligado.

5. MANUTENGCAO DA FERRAMENTA

5.1 FREQUENCIA DAS MANUTENGOES
A assisténcia periddica deve ser efectuada por pessoal com formacdo e deve ser efectuada uma inspeccao
rigorosa todos os anos ou a cada 500 000 ciclos, a que for mais cedo.

c DESLIGAR O FORNECIMENTO DE AR

ATENGAO - Nunca utilize solventes ou outros produtos quimicos abrasivos para limpar as pe¢as néo
metdlicas da ferramenta. Estes produtos quimicos podem enfraquecer os materiais utilizados nestas pecas.

5.2 EQUIPAMENTO DO BOCAL

Os conjuntos do bocal tém de ser reparados em intervalos semanais ou a cada 5 000 ciclos. Guarde uma parte

dos componentes internos do conjunto da ponteira e das ponteiras, porque vai ser necessdrio substitui-las

com regularidade.

«  Desligue o fornecimento de ar

+  Retire todo o conjunto do bocal de acordo com o procedimento descrito na sec¢do 3.1.

« Inspeccione todos os componentes. As pecas gastas ou danificadas devem ser substituidas por novas.

- Verifigue em especial o desgaste das mandibulas (Th).

- Limpe todas as pecas e aplique massa lubrificante de litio com molibdénio (07992-00020) nas mandibulas
(1h) e o casquilho cénico da guia da mandibula (1g).

- Efectue a montagem de acordo com as instrugées de instalagdo indicadas na secgao 3.1.

5.3 MANUTENGAO DIARIA

+  Antes de utilizar, verifique se a ferramenta, a mangueira e os acoplamentos tém fugas de ar ou de dleo.
Se estiver danificada, pare de utilizar a ferramenta e substitua as pecas danificadas por novas pecas.

+  Sendo estiver instalado um filtro no regulador de pressao, purgue a linha de ar para remover qualquer
sujidade ou dgua acumuladas antes de ligar a mangueira de ar a ferramenta. Se tiver um filtro, faca
a drenagem.

- Verifique se o equipamento do bocal (1) é o adequado para o rebite que pretende colocar e se esta
instalado correctamente.

«  Verifigue se o curso da ferramenta est4 de acordo com as especificagdes minimas (ref. 2.1).

« O colector de pregos (3) deve ser instalado na ferramenta.

«  Verifique se a camara de ar esta totalmente apertado no corpo da ferramenta.

5.4 MANUTENCAO SEMANAL

- Verifique se a ferramenta, a mangueira e os acoplamentos tém fugas de ar e de dleo. Se estiver danificada,
pare de utilizar a ferramenta e substitua as pecas danificadas por novas pecas.

Para obter instru¢ées completas sobre assisténcia, resolucdo de problemas e manutenc¢éo, consulte o manual

de assisténcia n.° 07900-09410 para o modelo XT3 e 0 07900-09411 para o modelo XT4.

Para obter dados de seguranca sobre a massa lubrificante e o dleo utilizados nesta ferramenta, consulte
o manual de assisténcia n.° 07900-09410 para o modelo XT3 e 0 07900-09411 para o modelo XT4.

12
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6. DECLARACAO CE DE CONFORMIDADE
Original

A Avdel UK Limited; Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire, SG6 1JY
UNITED KINGDOM, declara sob nossa inteira responsabilidade que o produto:

Descricao Ferramentas hidro-pneumadticas ProSet® XT3 e ProSet® XT4 para rebites cegos
Marca/modelo POP-Avdel®/76003 e POP-Avdel®/76004
N.° de série

ao qual esta declaracéo se refere, esta em conformidade com a seguinte norma:

ISO 12100:2010 EN ISO 28927-5:2009/A1:2015
EN ISO 11202:2010 EN ISO 3744:2010

EN ISO 4413:2010 ENISO 11148-1:2011

EN ISO 4414:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 20643:2008+A1:2012

A documentacdo técnica é compilada de acordo com o Anexo 1, seccao 1.7.4.1, em conformidade com
a seguinte Directiva:

2006/42/CE Directiva "Maquinas"

Instrumentos Estatutarios no Reino Unido 2008 N.° 1597 - Fornecimento de regras (de seguranca) de
maquinas.

A. K. Seewraj

Director de Tecnologia - Fixacdo cego da UE

Avdel UK Limited; Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City,
Hertfordshire, SG6 1JY REINO UNIDO

i

Assinatura

Local de emissao  Letchworth Garden City

Data de emissao 03/01/2017

c € Esta maquina esta em conformidade com a Directiva "Maquinas" 2006/42/CE.

13
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7. PROTEJA O SEU INVESTIMENTO!

7.1 GARANTIA DA FERRAMENTA PARA REBITES CEGOS POP®AVDEL®

A STANLEY Engineered Fastening garante que todas as ferramentas foram fabricadas e ndo apresentam
quaisquer defeitos em termos de material e mao-de-obra em condi¢des de utilizagdo normal e servico
durante o periodo de um (1) ano.

Esta garantia aplica-se ao comprador da ferramenta apenas para utilizacéo original.

Exclusoes:

Desgaste normal.

A manutencao periddica, a reparagdo e as pegas sobresselentes sujeitas a desgaste normal estdo excluidas da
cobertura.

Abuso e uso indevido.
Os defeitos ou danos que resultem do funcionamento incorrecto, armazenamento, uso indevido ou abuso,
como os danos fisicos, estao excluidos da cobertura.

Assisténcia ou modificacdo nao autorizadas.

Os defeitos ou danos que resultem da assisténcia, ajuste de teste, instalagdo, manutencao, alteracao ou
modificagao por qualquer forma por qualquer pessoa que nao seja a STANLEY Engineered Fastening, ou os
respetivos centros de assisténcia autorizados, estao excluidos da cobertura.

Todas as outras garantias, expressas ou implicitas, incluindo quaisquer garantias de mercantilidade ou
adequacao a finalidade estao excluidas.

Se esta ferramenta néo estiver em conformidade com a garantia, envie a ferramenta de imediato para

0 nosso centro de assisténcia autorizado mais proximo de si. Para obter uma lista dos centros de assisténcia
autorizados da POP®Avdel® nos E.U.A. ou no Canada, contacte-nos através do nosso numero de telefone
gratuito: (877)364 2781.

Se ndo estiver nos E.U.A. e do Canad3, visite o nosso Website www.StanleyEngineeredFastening.com para
encontrar o centro mais proximo da STANLEY Engineered Fastening.

A STANLEY Engineered Fastening ira substituir gratuitamente, quaisquer pecas que considerarmos defeituosas
devido a material ou mao-de-obra defeituosa, e devolva a ferramenta pré-paga. Isto representa a nossa Unica
obrigacdo no que respeita a esta garantia.

Em nenhuma circunstancia a STANLEY Engineered Fastening serd responsével por quaisquer danos
consequenciais ou especiais resultantes da compra ou utilizacao desta ferramenta.

7.2 REGISTE A SUA FERRAMENTA DE REBITES CEGOS ONLINE.

Para registar a sua garantia online, visite -nos em
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card.
Obrigado por ter escolhido uma ferramenta POP®Avdel® da STANLEY Engineered Fastening.

14



Originalinstruktion: C 17/266 SVENSKA

©2017 Stanley Black & Decker inc.

Alla rattigheter forbehallna.

Informationen som tillhandahalls far inte pa nagot satt reproduceras och/eller géras offentlig pa nagot satt eller med ndgra metoder (elektroniskt
eller mekaniskt) utan exklusivt skriftligt tillstdnd dessforinnan fran STANLEY Engineered Fastening. Informationen som tillhandahalls baseras

pé data som &r kanda vid tidpunkten fér introduktionen av denna produkt. STANLEY Engineered Fastening har en policy med kontinuerliga
produktférbattringar och produkterna kan darfor férandras. Informationen som ér tillamplig for produkten tillhandahalls av STANLEY

Engineered Fastening. Darfor kan inte STANLEY Engineered Fastening héllas ansvariga for skador som uppstér som foljer av andringar fran
originalspecifikationerna for produkten.

Den tillgéngliga informationen har sammansatts med yttersta noggrannhet. Emellertid patar sig inte STANLEY Engineered Fastening nagot ansvar
betraffande nagra fel i informationen eller for ndgra konsekvenser darav. STANLEY Engineered Fastening patar sig inget ansvar for skador som
uppstar fran aktiviteter som utférs av tredje part. Arbetsnamnen, varumarkesnamnen, registrerade varumérken etc. som anvands av STANLEY
Engineered Fastening skall inte betraktas som fria utan anvands i enlighet med lagstiftningen som galler for skydd av varumarken.

INNEHALL
1. SAKERHETSDEFINITIONER 5

2. SPECIFIKATIONER 7
2.1. VERKTYGSSPECIFIKATIONER 7
2.2 ANVANDNINGSOMRADEN 8
9
9
9

2.3 MEDFOLJANDE INNEHALL
2.4 HUVUDKOMPONENTLISTA
2.5 STANDARDNOSUTRUSTNING

3. VERKTYGSINSTALLNING 10
3.1 NOSUTRUSTNING (se bild 2) 10
3.2 LUFTFORSORINING (se bild 3) 10
3.3 DRIFT 11
4. ANVANDNING 11
4.1 VERKTYGSHANTERING (se bild 1, 4, 5, 6) 11
4.2 TOMMA SPLINTUPPSAMLAREN (se bild 1) 11
5. SERVICE AV VERKTYGET 12
5.1 UNDERHALLSFREKVENS 12
5.2 NOSUTRUSTNING 12
5.3 DAGLIG SERVICE 12
5.4 VECKOSERVICE 12
6. EU-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE 13
7. SKYDDA DIN INVESTERING! 14
7.1 GARANTI POP®AVDEL® BLINDNITVERKTYG 14
7.2 REGISTRERA DITT BLINDNITVERKTYG ONLINE. 14

Denna bruksanvisning maste lasas av alla personer som installerar eller anvéander detta verktyg, med
sarskild uppmarksamhet pa foljande sakerhetsregler.

1. SAKERHETSDEFINITIONER
Nedanstaende definitioner beskriver allvarlighetsnivan for varje signalord. Var god las handboken och
uppmarksamma dessa symboler.

FARA: Indikerar en omedelbart farlig situation som, om den inte undviks, kommer att resultera
i dodsfall eller allvarlig personskada.

VARNING: Indikerar en potentiellt farlig situation som, om den inte undviks, skulle kunna resultera
i dodsfall eller allvarlig personskada.
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FORSIKTIGHET: Indikerar en potentiellt farlig situation som, om den inte undviks, kan resultera

i mindre eller medelmattig personskada.

FORSIKTIGHET: Anviandande utan sikerhetslarmsymbolen indikerar en potentiellt farlig situation som
,om den inte undviks, kan resultera i materiella skador.

Felaktig hantering eller underhdll av denna produkt kan resultera i allvarliga person- eller
egendomsskador. Lds igenom och férsta alla varningar och driftinstruktioner innan denna utrustning
anviinds. Ndir verktyget anvinds maste de grundldggande forsiktighetsatgdrderna alltid féljas for att
minska risken for personskador.

SPARA ALLA VARNINGAR OCH INSTRUKTIONER FOR FRAMTIDA REFERENS

VARNING:
- Skall INTE anvédndas for andra andamal &@n den avsedda installationen av STANLEY Engineered Fastening
blindnitar.

. Anvand endast delar, fastelement och tillbehér som rekommenderas av tillverkaren.

- Modifiera INTE verktyget pa nagot satt. Alla modifieringar av verktyget som utfors av kunden kommer att
vara kundens ansvar och kommer att gora alla tillampliga garantier ogiltiga.

« Fore anvandning, kontrollera felinstallningar eller om rérliga delar har fastnat, bristning hos delar och
andra eventuella forhallanden som kan komma att paverka verktygets funktion. Om det ar skadat, se till
att verktyget blir reparerat fore anvandning. Ta bort instéliningsnycklar eller skiftnycklar fére anvandning.

« Verktyget maste underhallas for att alltid vara driftsakert och skall regelbundet kontrolleras om det finns
skador och att den fungerar korrekt av utbildad personal. All demontering skall endast géras av utbildad
personal. Demontera inte detta verktyg utan att forst referera till underhallsinstruktionerna.

- Driftluftforsorjningen far inte 6verstiga 7 bar (100 PSI).

« Anvandare och andra i arbetsomradet maste anvanda eller andra godkanda skyddsglaségon med
sidoskydd. Anvénd alltid skyddsglasdgon och hérselskydd under anvéndning.

- Kla dig lampligt. Bér inte |6sa klader eller smycken. Hall har, klader och handskar borta fran delar i rorelse.
Losa klader, smycken eller Iangt har kan fastna i delar i rorelse.

« Anvand INTE ett verktyg som &r riktad mot nagon person.

« Anvand INTE verktyget med holjet borttaget.

- Setill att sta i en stadig position innan verktyget anvands.

«  Fore anvandning, inspektera luftledningarna for att se om det finns nagra skador, alla kopplingar maste
sitta fast. Lat inga tunga foremal falla ned pa slangarna. Ett hart slag kan leda till inre skador och leda till
att slangen gar sonder i fortid.

«  Lyft INTE verktyget i slangen. Anvand alltid verktygets handtag.

+  Ventilationshalen far inte blockeras eller tackas over.

- Kopplaifran luftslangen fran verktyget innan nagot underhalls eller instéliningar utfors, fastsattning eller
borttagning av nosmontaget.

- Setill att handtagen ar torra, rena och fria fran olja och fett.

- Nar verktyget bérs fran en plats till en annan skall alltid hédnderna placeras undan fran avtryckare for att
undvika oavsiktligt aktivering.

- Lamna aldrig ett verktyg i drift utan tillsyn. Koppla ifran luftslangen nér verktyget inte anvands.

- Det maste finnas tillrackligt med utrymme for operatérens hander innan du gar vidare.

« Missbruka INTE verktyget genom att lata det falla ned eller anvéanda det som hammare.

«  Hall smuts och fraimmande féremal undan fran det hydrauliska systemet eftersom verktyget kan fa
funktionsfel.

- Forsiktighetsatgarder skall vidtagas for att se till att forbrukade splintar inte utgér nagon fara.

«  Splintuppsamlaren maste tommas nar den ar ungefar halvfull.

- Anvand INTE verktyget utan splintuppsamlaren installerad.

«  Lat INTE luftutblasdppningen pa splintuppsamlaren riktas mot operatoren eller nagra andra personer.

«  Kontakt med hydraulisk vétska skall undvikas. For att minimera risken for utslag skall huden skoljas noga
om kontakt uppstar.

«  Materialsdkerhetsdatablad for alla hydrauliska oljor och smérjmedel finns tillgangliga vid begaran fran din
verktygsleverantor.
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STANLEY Engineered Fastenings policy &dr en av kontinuerlig produktutveckling och vi forbehaller oss
réatten att @ndra specifikationen fér nagon produkt utan vidare meddelande.

2. SPECIFIKATIONER

ProSet® XT3 & XT4 ar hydropneumatiska verktyg designade att placera Stanley Engineered Fastenings

blindnitar med hog hastighet

Verktyget har ett vakuumsystem for att halla kvar nitar och problemfri uppsamling av anvanda splintar oavsett

verktygets riktning.

Nar den ar kopplad till korrekt nosutrustning kan ProSet®XT3 & XT4 anvdndas for att montera blindnitar inom
omradet @4,0 mm till &6,4 mm. Se tabellen pa sidan 8 fér en lista med alla nitar som kan appliceras.
Sédkerhetsvarningarna pa sidorna 5 och 6 maste alltid foljas.

2.1. VERKTYGSSPECIFIKATIONER

XT3 XT4
Dragkraft: vid 5,5 bar 17,0 kN 3822 Ibf 23,0 kN 5193 |bf
Lufttryck: Min. till Max. 5,0-7,0 bar 72,5-101,5 Ibf/in? |5,0 - 7,0 bar 72,5-101,5 Ibf/in?
Oljetryck: Drag vid 5,5 bar 290 bar 4206 |bf/in? 395 bar 5729 Ibf/in?
Slaglédngd 26,0 mm 1,02in. 18,0 mm 0,711in.
Vikt: Inklusive nosutrustning 2,14 kg 471 1b 2,16 kg 4,76 Ib
Vikt: utan nosutrustning 2,0 kg 441 1b 2,0 kg 4,41 b
Fri luftvolym: vid 5,5 bar 6,31 384,4in? 6,31 384,4in°
Cykeltid: Ungefar 0,9 sekunder 0,9 sekunder 1,0 sekunder 1,0 sekunder
Bullerniva:
Osikerhet buller: k = 3db(A) <78,4dB(A) <78,4dB(A) <77,9 dB(A) <77,9 dB(A)
Vibrationsniva: 5 5 5 5
Osédkerhet vibration: k = 0.1 m/s? <25 m/s <8,2ft/s <25m/s <8.2ft/s
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2.2 ANVANDNINGSOMRADEN

Nitdiameter mm [tum]
Blindnittyp 4 43 | 48 6 6,4 7 8 9 10 11 12
[5/32] [3/16] [1/4]
Oppen o* o** °
Stang o @** °
HR o* [} [ ]
HS ®3)
Multi-Grip o* @** )
TL o* )
T-Rivet (Emhart) | ®@* [ ] )
Self-Plugger |®@* [ °
Ultra Grip (UG
(NPIg)( ! e
cD ®(3)
Avex® [ X0l [ J0)] [ J0)]
Stavex® [ X0l [ J0)] ® (1)(3)
ﬁzl'ngsg 'Y o2 |e®
1 ®
e
LSR/Bulbex® [@(2) o2
T-Lok® o2 ®(2)
Avdel® SR LYo o2 L Jo)
Hemlok® ® (1)3)
Interlock® (330 O (13)
Maxlok® ®3) (4 JE)]
Monobolt® e (MR O ()3)
Avtainer® (4 XQIE)
Avseal® (STD) ® (1)3) (N3 |@MA3) (@MB) |@(1(3)
Avsi‘fﬁlg‘agt e |emE |enE |@me |@me
QRivet LYo LY (3]
T Rivet (Avdel) e (2 e (2
Avdelmate® [ J¥)) ®(2)
Klamp-Tite®
B:PK o CYe)
KlaBrr’f};TT';e@ Y00 e ()2
Avdelok® ®3) 00

* Anvand PRG540-46 kaftar och FAN276-064 kaftforare
** Anvand PRG540-46 kéftar.
® Ar kompatibel fér badde XT3 och XT4 verktyg
© Ar endast tillampligt for XT3 verktyg
O Ar endast tillampligt for XT4 verktyg

(1) Icke-standard nosdel kravs
(2) Alternativ typ av nosutrustning tillganglig
(3) Icke-standard nosutrustning kravs.
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underhallsinstruktioner se ProSet® nosutrustningsmanual 07900-09414

For en fullstandig lista med kompatibel nosutrustning for varje nittyp, tillsammans med montage- och

2.3 MEDFOLJANDE INNEHALL

+ 1 ProSet® XT3 eller XT4 blindnitverktyg.

« 1setStandard nosutrustning och munstycken for 3,2 mm, 4,0 mm, 4,8 mm och 6,4 mm nitar.
« 1 skriftlig bruksanvisning - regionanpassad.

2.4 HUVUDKOMPONENTLISTA
Se bild 1 och 2 och tabellen nedan.

Artikel |Artikelnummer Beskrivning Antal
1 76003-15000 Standardnosutrustning 1
2 76003-02022 Upphéangningskrok 1
3 76003-05200 Splintuppsamlare 1
4 07001-00405 Oljeplugg 1
5 07003-00194 Packning 1
6 76003-02008 Avtryckare 1
7 76003-03700 Pa/Av ventil 1
8 71210-02103 Lasmutter 1
2.5 STANDARDNOSUTRUSTNING
Se bild 2 och tabellen nedan.
Artikel | Artikelnummer Beskrivning Antal
1a PRN414 Munstycke - 3,2 mm 1
1b PRN514 Munstycke - 4,0 mm 1
1c PRN614 Munstycke - 4,8 mm 1
1d PRN811 Munstycke - 6,4 mm 1
le 76003-15001 Nosdel 1
1f 07003-00067 O-ring 1
19 DPN276-001 Kafthallare 1
1h PRG540-44 Kaftar 1 Set
Ti DPN276-006 Kaftforare 1
1j | DPN900-060 0-ring 1
1k DPN901-019 Kaftforarfiader 1
11 76003-15002 Draghuvud 1
m 76003-15004 Kafthallarlas 1
n DPN901-020 Fjader 1
10 76003-15003 Draghuvudadapter 1
1p 07003-00277 O-ring 1

For ytterligare nosutrustningar se ProSet® nosutrustningsmanual 07900-09414 eller besdk
www.stanleyengineeredfastening.com/resource-center/document-library
For en fullstandig lista med verktygstillbehor se ProSet tillbehdrsmanual 07900-09415.
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3. VERKTYGSINSTALLNING
VIKTIGT - LAS SRKERHETSVARNINGARNA PA SIDAN 5 & 6 VAR FORSIKTIG INNAN DEN TAS | BRUK.

VIKTIGT- LUFTFORSORJNINGEN MASTE STANGAS AV ELLER KOPPLAS IFRAN INNAN FASTSATTNING
ELLER BORTTAGNING AV NOSMONTAGET.

3.1 NOSUTRUSTNING (se bild 2)

Artikelnummer i fet stil refererar till komponenterna i bild 1 och 2 och tabellerna pa sidan 9.

Det kompletta verktyget kommer att levereras formonterat med munstycke fér 4,8 mm [3/16 tum] nitar.
Tre ytterligare munstycken for 3,2 mm [1/8 tum], 4,0 mm [5/32 tum] och 6,4 mm [1/4 tum] nitar medfoljer
separat.

Montering av nosdelen

- Lufttillférseln maste vara frankopplad.

- Valj korrekt nosdel for niten som ska installeras.

+  Tabort nosdelen (1e), inklusive munstycke (1a,b,c eller d) och O-ringen (1f)
«  Tabort munstycket (1a,b,c eller d) fran nosdelen (1e)

- Valj passande storlek pa munstycket och montera i omvand ordning.

Borttagning av hela nosutrustningen.

- Lufttillforseln maste vara frankopplad.

«  Tabort nosdelen (1e), inklusive munstycket (1a,b,c eller d) och O-ringen (1f) fran verktyget.
+  Dratillbaka kéftstyrningslaset (1m) mot fiadern (1n) och ta sedan bort kéfthallaren (1g).

«  Tabort kaftarna (1h) fran kafthallaren (1g).

«  Tabort kéftforaren (1i), O-ringen (1j) och kaftforarfjadern (1k), fran draghuvudet (1l).

+  Tabort draghuvudmontaget (1q) fran verktygets kolv med skruvnycklar

Montera den kompletta nosutrustningen

«  Lufttillforseln maste vara frankopplad

«  Allaslitna eller skadade delar skall bytas mot nya.

- Rengor och kontrollera slitage pa kaftarna (1h).

- Setill att kaftforaren (1i) eller kaftforarfijadern (k) inte ar deformerad.

+  Tacklatt kaftarna (1Th) med molylitiumfett.

- Slapp ned kaftarna (1h) in i kafthallaren (1g).

.« Sattikaftforaren (1i) och O-ringen (1j) i draghuvudet (11).

- Dratillbaka kaftstyrningslaset (1m) och skruva in kafthallaren (1g) helt pa draghuvudet (1l).

- Slapp kaftstyrningslaset (1m) och skruva sedan delvis loss kafthallaren (1g) tills kaftstyrningslasets (1m)
tander klickat in i ndsta 6ppning pa kafthallaren (1g).

- Placera nosdelen (1e) 6ver kafthallaren (1g) och fast helt pa verktyget.

Nosmontage skall ha service varje vecka. Du bor ha ett lager med interna komponenter sasom kaftar,
kaftforare, kaftforarfijadrar och munstycken da de behéver bytas regelbundet.

3.2 LUFTFORSORJNING (se bild 3)
Komponenter
A.  Avstdangningskran (anvands vid underhall av filter/regulator eller smérjenheter)
B.  Tryckregulator och filter (tom dagligen)
C.  Huvudférsorjning témningspunkt
D.  Avtagningspunkt fran huvudforsorjningen

«  Alla verktyg drivs med tryckluft vid ett minimitryck pa 5,0 bar.
+  Tryckjusteringar och automatisk olje-/filtreringssystem skall anvandas pa lufttillférseln inom tre meter
fran verktyget (se bild 3).

10
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«  Luftforsorjningslangar skall ha specificerat minimum effektivt arbetstryck pa 150 % av det maximala
trycket i systemet eller 10 bar, vilkendera som ar hogst.

- Luftslangarna skall vara oljeresistenta, ha en slitagefast yttre beldaggning och vara armerade dar
arbetsforhdllanden kan resultera i att slangar skadas.

« Allaluftslangar MASTE minst ha en inre diameter pa 6,4 millimeter.

+  Kontrollera om det finns luftldckage. Om det finns skador maste slangar och kopplingar bytas mot nya.

+  Om detinte finns nagot filter pa tryckjustering, blas ur luftslangen for att rensa den fran uppsamlat smuts
eller vatten innan du ansluter slangen till verktyget.

3.3 DRIFT

FORSIKTIGHET - RIKTIGT LUFTTRYCK AR VIKTIGT FOR KORREKT FUNKTION AV FASTVERKTYGET.
PERSONSKADOR ELLER SKADOR PA UTRUSTNINGEN KAN UPPSTA VID FEL TRYCK. LUFTTRYCKET FAR
INTE OVERSTIGA DET SOM ANGES | VERKTYGETS SPECIFIKATION

Artikelnummer i fet stil refererar till komponenterna i bilderna 1 och 2 och tabellerna pa sidan 9.

Nar en pneumatisk slang ar ansluten till placeringsverktyget kontrolleras drag- och returcyklarna av
avtryckaren som ar placerad i handtaget och som trycks in och slapps (6).

«  Lufttillférseln maste vara frankopplad.

+  Anslut lamplig nosutrustning sdsom beskrivs pa sidorna 8 och 10.

«  Anslut luftslangen till pa/av luftventilen (7).

«  Anslut den luftslangen huvudlufttillforsel.

+ Sl pa huvudtillforseln till verktyget genom att skjuta pa/av ventilen (7) till den 6vre positionen.

«  Luft tillfors nu till verktyget och vakuumsystemet arbetar.

« Draoch slapp avtryckaren (6) nagra ganger for full slagkraft fran verktyget for att kontrollera driften.
Observera hur verktyget agerar. Kontrollera efter flédes- och/eller luftldckage.

4. ANVANDNING

4.1 VERKTYGSHANTERING (se bild 1,4, 5, 6)
Installation av en blindnit

- Setill att splintuppsamlaren (3) ar monterad.

- Satt nitsplinten i munstycket (1a,b,c eller d). Vakuumsystemet kommer att halla kvar niten i nosdelen.

+  Positionera verktyget.

«  Setill att nosutrustningen &r i rat vinkel (90°) mot arbetsstycket.

- Draoch hall ner avtryckaren (6) tills niten ar helt insatt i applikationen.

- Nar niten har satts i helt, slapp avtryckaren (6). Verktyget kommer att aterga till sitt ursprungliga lage
automatiskt. Splinten slapps automatiskt i splintuppsamlaren (3) av vakuumsystemet.

«  Splintuppsamlaren maste tommas innan den ar halvfull.

VARNING -TVINGA INTE ISATTNINGEN AV NITSPLINTEN ELLER NITSTOMMEN. DETTA KOMMER ATT
SKADA VERKTYGET OCH/ELLER APPLIKATIONEN.

4.2 TOMMA SPLINTUPPSAMLAREN (se bild 1)

VARNING - ANVAND INTE VERKTYGET NAR SPLINTUPPSAMLAREN AR BORTTAGEN

«  Verktyget dr utrustat med en snabb anslutningsbar/lastagbar splintuppsamlare (3).

«  En60° rotation tar bort eller satter tillbaka splintuppsamlaren.

«  Borttagning av splintuppsamlaren (3) fran verktyget stdnger automatiskt av vakuumnithallaren och
splintextraktionssystemet.

«  Narsplintuppsamlaren sitts tillbaka slds vakuumsystemet PA.

11
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5. SERVICE AV VERKTYGET

5.1 UNDERHALLSFREKVENS
Regelbunden service skall utforas av utbildad personal och en omfattande efterkontroll skall goras varje ar
eller efter 500 000 cykler, beroende pa vad som intraffar forst.

c KOPPLA IFRAN LUFTTILLFORSELN

c VARNING - Anviind aldrig I6sningsmedel eller andra starka kemikalier fér rengéring av de delar som inte ér
av metall. Kemikalierna kan férsvaga materialet i de hdr delarna.

5.2 NOSUTRUSTNING

Nosmontage behover service varje vecka eller efter 5000 cykler. Du bor ha ett lager med interna komponenter

sasom kaftar, kaftforare, kaftforarfjadrar och munstycken da de behover bytas regelbundet.

«  Koppla ifran lufttillforseln

«  Taav hela nosmontaget enligt proceduren som beskrivs i sektion 3.1.

+ Inspektera alla komponenter. Alla slitna eller skadade delar skall bytas mot nya.

«  Kontrollera sarskilt slitage pa kéftarna (1h).

« Rengor alla delar och pafoér molylitiumfett (07992-00020) pa kéftarna (1h) och koniska halet pa
kafthallaren (1g).

«  Montera i enlighet med monteringsinstruktionerna i sektion 3.1.

5.3 DAGLIG SERVICE

- Innan anvandning, kontrollera verktyget, slang och kopplingar om dar finns luftlackage eller oljelackage.
Om det ar skadad, sluta anvanda verktyget och lamna det for service och byt paverkade delar mot nya
delar.

- Om det inte finns nagot filter pa tryckjusteringen, blas ur luftslangen for att rensa den fran uppsamlat
smuts eller vatten innan du ansluter slangen till verktyget. Om det finns ett filter, tom det.

- Kontrollera att nosutrustningen (1) ar korrekt for den nit som skall placeras och att den &r korrekt
placerad.

- Kontrollera att slaglangden pa verktyget uppfyller minimispecifikationen (se 2.1).

- Splintuppsamlaren (3) maste vara monterad pa verktyget.

- Kontrollera att luftkammaren ar helt atdragen pa verktygsholjet.

5.4 VECKOSERVICE

«  Kontrollera verktyget, slang och kopplingar om dér finns luftlackage eller oljelackage. Om det &r skadad.
sluta anvanda verktyget och lamna det for service och byt paverkade delar mot nya delar.

For full service-, felséknings- och underhallsinstruktioner se Servicemanualen nr. 07900-09410 fér XT3 och

07900-09411 for XT4.

For Sékerhetsdata relaterat till fettet och oljan som anvénds i detta verktyg se Servicemanualen nr.
07900-09410 fér XT3 och 07900-09411 for XT4.
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6. EU-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE
Original

Vi, Avdel UK Limited; Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire, SG6 1JY
STORBRITANNIEN, forsdkrar under eget ansvar att denna produkt:

Beskrivning ProSet® XT3 och ProSet® XT4 hydropneumatiska verktyg for blindnitar
Marke/modell POP-Avdel® / 76003 och POP-Avdel® / 76004
Serienr.

som denna deklaration relaterar till uppfyller féljande standarder:

ISO 12100:2010 EN 28927-5:2009+A1:2015
EN ISO 11202:2010 EN ISO 3744:2010

EN ISO 4413:2010 ENISO 11148-1:2011

EN ISO 4414:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 20643:2008+A1:2012

Den tekniska dokumentationen &r utformad i enlighet med bilaga 1, avsnitt 1.7.4.1. i enlighet med foljande
direktiv:

2006/42/EG MASKINDIREKTIVET
Galler ocksa "UK Statutory Instruments 2008 No 1597 - The Supply of Machinery (Safety) Regulations".

A. K. Seewraj
Technology Manager - EU Blind Fastening

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City,
Hertfordshire, SG6 1JY Storbritannien

i

Underskrift

Utgivningsplats Letchworth Garden City

Utgivningsdatum 01.03.2017

c € Denna maskin uppfyller Maskindirektivet 2006/42/EG.

13



SVENSKA

7. SKYDDA DIN INVESTERING!

7.1 GARANTI POP®AVDEL®BLINDNITVERKTYG

STANLEY Engineered Fastening garanterar att alla kraftverktyg noggrant tillverkats och att de ar fria fran
materialdefekter och tillverkningsfel vid normal anvandning och service fér en period av ett (1) ar.
Denna garanti galler endast for forsta kdparen av verktyget.

Undantag:

Normalt slitage.
Regelbundet underhall, reparation och reservdelar pa grund av normalt slitage ar undantagen fran garantin.

Missbruk och felaktig anvéndning.
Defekter eller skador som uppstar av felaktig hantering, forvaring, missbruk eller felaktig anvéandning, olyckor
eller forsummelse, sasom fysiska skador ar undantaget fran garantin.

Obehdrig service eller modifiering.

Defekter eller skador som uppstar efter service, testinstallning, installation, underhall, andringar eller
modifieringar pa nagot sétt av nagon annan an STANLEY Engineered Fastening, eller deras auktoriserade
servicecenter ar undantaget fran garantin.

Alla andra garantier, uttalade eller underforstadda, inklusive nagra garantier om séljbarhet eller lamplighet for
sarskilt syfte ar undantaget fran garantin.

Om detta verktyg inte uppfyller garantin, returnera snarast verktyget till var fabriks auktoriserade
servicecenter ndrmast dig. For en lista med POP®Avdel® Auktoriserade servicecenter i USA eller Kanada,
kontakta oss pa gratisnumret +1 (877)364 2781.

Utanfér USA och Kanada, besok var hemsida www.StanleyEnigineeredFastening.com for att hitta narmaste
STANLEY Engineered Fastening-plats.

STANLEY Engineered Fastening kommer sedan att ersatta, utan kostnad, nagon del eller delar som vi hittar
som ar defekt pa grund av materialfel eller tillverkningsfel och returnera verktyget med betald retur. Detta
utgor var enda skyldighet enligt denna garanti.

Under inga omstandigheter skall STANLEY Engineered Fastening hallas ansvariga for nagra indirekta eller
sarskilda skador som uppstar fran kopet eller anvandningen av detta verktyg.

7.2 REGISTRERA DITT BLINDNITVERKTYG ONLINE.

For att registrera din garanti online, besok oss pa
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card.
Tack for att du valt ett STANLEY Engineered Fastenings POP®Avdel® varumarkesverktyg.
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‘ STANLEY Engineered Fastening
Avdel UK Limited
® Stanley House, Works Road

3 o Letchworth Garden City, Hertfordshire SG6 1JY
Engineered Fastening Tel. +44 1582 900-000 . Fax -001

Enquiries2@sbdinc.com

Holding your world together®

Find your closest STANLEY Engineered Fastening location on
www.StanleyEngineeredFastening.com/contact

For an authorized distributor nearby please check
www.StanleyEngineeredFastening.com/contact/distributors

Manual Number Issue C/N

07900-09404 C 17/266

© 2016 Stanley Black & Decker, Inc.

Avdel®, Avex®, Avibulb®, Avinox®, Avseal®, Avtainer®, Avdelmate®, Avdelok®, Bulbex®, Hemlok?®, Interlock®,
Klamp-Tite®, Maxlok®, Monobolt®, POP®, ProSet®, Stavex® and T-Lok® are registered trademarks of Stanley
Black & Decker, Inc. and its affiliates.

The names and logos of other companies mentioned herein may be trademarks of their respective owners.
Data shown is subject to change without prior notice as a result of continuous product development and
improvement policy. Your local STANLEY Engineered Fastening representative is at your disposal should
you need to confirm latest information.
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